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Toyoda Gosei Rubber (Thailand) Co.,Ltd Is a company that develops innovative 

automotive components The production of rubber parts such as the Weather Strip Products and 

Hose Products Sold both domestically and internationally 90% 10% From cooperative education 

work that in Toyoda Gosei Rubber (Thailand) Co.,Ltd The responsibility for the Quality control 

department

 

 The party that controls the production of parts before delivery to customers. Problems 

that can arise from the manufacturing process  

In performing the above will result in the reduction of waste from production processes 

to deliver quality products. by studying production process for 4 months. 
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เปาความรอนดวยพดัลม        

ตูอากาศเย็น         

เคร่ืองตัดขนาด         

การตัดโดยใชคน              

การตัดปก         

การตอมุม         

กระบวนการตัดแตง        

แสดงการฉดี Sealance        

ชิ้นงานที่รอการตรวจสอบ       

การจัดเก็บและการจัดสง        

คอมปาวดและดาย        

เคร่ืองออกยาง             

รางนํ้าหลอเย็น         

แสดงการ Printing             

การผานนํ้าแปง              

แสดงเคร่ืองตัดความยาวของยาง            

แสดงการบรรจุลงในกลองและเก็บไวที่หองเย็น         

แสดงการยดัแมนเดล             

เตาอบ          

การถอดยางออกจากแมนเดล           
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เคร่ืองทําความสะอาดยางหลังจากถอดแมนเดล          

แสดงการตรวจสอบตาง ๆ            

ตรวจสอบคร้ังสุดทาย            

ชิ้นงานที่บรรจุลงกลอง             

พื้นที่ในการจัดเก็บ            

Shipping Area             

คอมปาวดและดาย            

เคร่ืองออกยาง         

รางนํ้าหลอเย็น         

แสดงการ Printing        

การผานนํ้าแปง         

แสดงเคร่ืองตัดความยาวของยาง       

แสดงการบรรจุลงในกลองและเก็บไวที่หองเย็น     

แสดงการยดัแมนเดล                

เตาอบ          

การถอดยางออกจากแมนเดล       

เคร่ืองทําความสะอาดยางหลังจากถอดแมนเดล     

แสดงการตรวจสอบตาง ๆ           

แสดงการตรวจสอบคร้ังสุดทาย           

ชิ้นงานที่บรรจุลงกลองและติด Tag ที่กลอง     

พื้นที่ในการจัดเก็บ             

Shipping Area         

คอมปาวดและดาย        

แสดงการออกยางชัน้ในและชัน้นอก      

แสดงการถกัดาย         

รางนํ้าหลอเย็น         

แสดงการ Pump Lot        

การผานนํ้าแปง         

แสดงชิ้นงานที่ตัดความยาวแลว            

แสดงการบรรจุลงในกลอง       

แสดงการยดัแมนเดล        

เตาอบ          
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การถอดยางออกจากแมนเดล       

การความสะอาดยางหลังจากถอดแมนเดล         

แสดงการตรวจสอบ            

แสดงการตรวจสอบคร้ังสุดทาย         

ชิ้นงานที่บรรจุลงกลอง        

พื้นที่ในการจัดเก็บ        

Shipping Area         

แสดง TPX Mandrel        

แสดงการทําความสะอาด Mandrel ดวย Alcohol     

แสดงเคร่ืองอบ Mandrel        

แสดงการเคลอืบไนลอน        

แสดงการผานการโคโรนา       

แสดงการออกยางชัน้ในหรือชัน้แรก      

แสดงการหลอเยน็        

แสดงการถักดายแบบ Braid       

แสดงการมวนเกบ็เขา Roll       

แสดงการออกยางชั้นนอกสุด       

แสดงการเคลือบ TPX        

แสดงการหลอเยน็        

แสดงการเก็บเขาRoll สําหรับอบ       

แสดงการกรีด TPX ออกเพือ่นําไป Recycle     

แสดงเคร่ืองที่ใชเปา Mandrel ออก       

แสดงการเปาลมรอนเพื่อใหภายในทอแหง      

แสดงการพิมพ วัน เดือน ป ที่ผลิต       

แสดงเคร่ือง UV         

แสดงการตรวจสอบ OD และมารคตะกั่ว      

แสดงการตัดความยาวตามขนาด       

แสดงการบรรจุและจัดเกบ็       

พื้นที่การจัดสง         

คอมปาวด         

เคร่ืองออกยาง         

รางนํ้าหลอเย็น         
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แสดงการ Printing        

การผานนํ้าแปง         

แสดงเคร่ืองตัดความยาวของยาง       

แสดงการบรรจุลงในกลอง       

แสดงการยดัแมนเดล        

เตาอบ          

การถอดยางออกจากแมนเดล       

เคร่ืองทําความสะอาดยางหลังจากถอดแมนเดล     

แสดงการตรวจสอบตาง ๆ       

แสดงการตรวจสอบคร้ังสุดทาย           

ชิ้นงานที่บรรจุลงกลองและติด Tag ที่กลอง     

พื้นที่ในการจัดเก็บ        

Shipping Area         

คอมปาวด         

เคร่ืองออกยาง         

แสดงการกลิ้ง Lot การผลิต       

รางนํ้าหลอเย็น         

การผานนํ้าแปง         

แสดงเคร่ืองตัดความยาวของยาง       

แสดงการบรรจุลงในกลอง       

แสดงการยดัแมนเดล        

เตาอบ          

การถอดยางออกจากแมนเดล       

เคร่ืองทําความสะอาดยางหลังจากถอดแมนเดล      

แสดงการตรวจสอบตาง ๆ       

ชิ้นงานที่บรรจุลงกลองและติด Tag ที่กลอง         

พื้นที่ในการจัดเก็บ        

Shipping Area  
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เอกสารอางอิง 

 

COMPANY PROFILE (TOYODA GOSEI RUBBER (THAILAND) CO., LTD.) 

COMPRESSION MOULD MACHINE MANUAL 

TENSILE MACHINE MANUAL 

ELECTRONIC DENSITY MACHINE MANUAL 

WWW.ISOTHAI.COM 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง TS16949 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ืองการอานแบบ DRAWING 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง PPAP 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ืองวัตถุดิบและกระบวนการผสมคอมปาวด  

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง MATERIAL & PRODUCT TEST 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง PROCESS CHANGE REQUSET 

 

 

http://www.isothai.com/�
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ประวัติผูวิจัย 

 

ช่ือ – สกุล  นายเฉลิมวิทย ณะศรีธะ 

 

วัน เดอืน ปเกิด  15 สิงหาคม 2532 

 

ประวัติการศึกษา 

ระดับมัธยมศึกษา มัธยมศึกษาตอนตน โรงเรยีนมธัยมวัดหนองจอก 

   มัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรยีนมธัยมวัดหนองจอก 

   อุดมศกึษา  สถาบันเทคโนโลยีไทย – ญี่ปุน 
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