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Toyoda Gosei Rubber (Thailand) Co.,Ltd Is a company that develops innovative 

automotive components The production of rubber parts such as the Weather Strip Products and 

Hose Products Sold both domestically and internationally 90% 10% From cooperative education 

work that in Toyoda Gosei Rubber (Thailand) Co.,Ltd The responsibility for the Quality control 

department

 

 The party that controls the production of parts before delivery to customers. Problems 

that can arise from the manufacturing process  

In performing the above will result in the reduction of waste from production processes 

to deliver quality products. by studying production process for 4 months. 
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เอกสารอางอิง 

 

COMPANY PROFILE (TOYODA GOSEI RUBBER (THAILAND) CO., LTD.) 

COMPRESSION MOULD MACHINE MANUAL 

TENSILE MACHINE MANUAL 

ELECTRONIC DENSITY MACHINE MANUAL 

WWW.ISOTHAI.COM 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง TS16949 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ืองการอานแบบ DRAWING 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง PPAP 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ืองวัตถุดิบและกระบวนการผสมคอมปาวด  

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง MATERIAL & PRODUCT TEST 

เอกสารประกอบการฝกอบรมเร่ือง PROCESS CHANGE REQUSET 

 

 

http://www.isothai.com/�
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ประวัติผูวิจัย 

 

ช่ือ – สกุล  นายเฉลิมวิทย ณะศรีธะ 

 

วัน เดอืน ปเกิด  15 สิงหาคม 2532 

 

ประวัติการศึกษา 

ระดับมัธยมศึกษา มัธยมศึกษาตอนตน โรงเรยีนมธัยมวัดหนองจอก 

   มัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรยีนมธัยมวัดหนองจอก 

   อุดมศกึษา  สถาบันเทคโนโลยีไทย – ญี่ปุน 
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