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ชือ่โครงงาน             การเขียนโปรแกรม PLC ดวยภาษา Ladder 

 เพ่ือควบคุมเครือ่งบําบัดน้ําชนดิ Reverse Osmosis 
               PLC Ladder Logic Programming for Reverse  

             Osmosis Machine Control 
ผูเขียน   นายศรัณย มากสวนปาน 
คณะวิชา  วิศวกรรมศาสตร สาขาวิชา วิศวกรรมคอมพิวเตอร 
อาจารยท่ีปรึกษา  อาจารย ดร.กันตชิา กิตติพรีชล 
พนักงานที่ปรึกษา คุณเสกสัณห วัฒนะโชติ 
ชือ่บรษิัท  บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากดั 
ประเภทธุรกิจ/สินคา  จําหนาย และใหบรกิารอุปกรณการควบคุมแบบอัตโนมติัภายใตแบรนด

สินคา Mitsubishi 
 
งานท่ีปฏิบัติ 

1. เขียนโปรแกรม PLC ดวยภาษา Ladder เพ่ือใชควบคุมเครือ่งบําบัดน้ําชนิด  
Reverse Osmosis 

2. เขียนหนาจอทัชสกรีนดวยโปรแกรม GT-Designer 3 เพ่ือควบคุม PLC รุน FX-3U
3. ออกไปปฏิบัติงานนอกสถานท่ีกับพ่ีเลี้ยง 
4. เขาคอรสเทรนพ้ืนฐานการใชงานเครื่อง PLC และอุปกรณที่เกี่ยวของ 

 
ผลท่ีไดรับจากการดําเนินงานและประโยชนท่ีไดรับ 

1. สามารถเขียนโปรแกรมภาษา Ladder เพ่ือใชควบคุมเครื่อง PLC รุน FX-3U ได 
2. สามารถเขียนหนาจอทัชสกรีนเพื่อใชควบคุมเคร่ือง PLC ได 
3. สามารถตรวจสอบหาบัคของโปรแกรมได 

 
 

บทสรุป

ชือ่โครงงาน             การเขียนโปรแกรมม PPPLLLLLLCCCC ดวยภาษา Ladder
เพ่ือควบคุมเครือ่งงงงงงงบบบบํําบัดดนนนนนนน้ําชนดิ Reverse Osmosis

             PLC Ladder Looooooggggic Prograaaaaaammmming for Reverse 
             Osmosis Macccccchhhhhhine Controlnn

ผูเขียน นายศรัณย มมมมมมมมากสวนปาน
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อาจารยท่ีปรึกษา อาจารยยยย ดร.กันตตชิชชชชชชชาา กติตตตตตตตตติิพรีชล
พนักงานที่ปรึกษา คณุณณณณเสสกกสณัณณณณณณณหหหหหห ววววววััฒฒฒฒฒฒฒนนนนนนนะะโโโโโโชชชชตตตติ
ชือ่บรษิัท บบบบบบบบรรรรรรรรริิิษษษษษษษษััททททททท เอฟฟ.เอออ..เเเเเเเเททททททททคคคคคค จจจจจํําาาากกกกกัดัดดดดดดด
ประเภทธุรกกกกิิจจจจจจจ//สสสสสินนนนคคคคคคคาาาาาาาาา จจจจจําาาหนาย แแลลลลลลลละะะใหบรกิารอุปกรรรรรรณณการควบบบบบบคคคคคุุุมมมมมแแแแแแแแบบบบบบบบอัตโนนนนนนนนมมมติัภายใตแบรนด

สสิินคา MMMMiiiiiiittttsubishi

งงานท่ีปปฏฏฏฏฏฏิิิิิิบบบบบบบบัััััตตตตตตติิิิิิ
111. เเขขขีีีีียนโโโโโโปปปปปปรแกรม PPPPPPPPLLLLLLLC ดวยภาษา Ladder เพ่ือใชควววววบบบบบบบคคุุมเครือ่องงงงบบบบบําบัััดดดดดน้ําชชชชชนนนนนนิด 

RRRRRReeeeeevvvvveeeeeerrse Osmmmmmmmooooosis
2222222.... เขียนหนาจจจจจจจอออออทััััชชชชชสกรรีีีนดดดดวยโโโโโโโปปปรรรแแแแแแแแกกกกกกกรรมมมมมม GGT----DDDDesigggneerrr 3 เพพพพพ่ืืืืืืือออออควบคุม PPLLLLLLCCCCCCC รรรรรุนนน FFX-3U
333.. อออออออออออกไปปปปปปปปปฏฏิิบัติงานนนนนอกกสถานทท่ีีกกกกััับพพ่่ีีีเเเเลลลลี้ยงงง
444. เเเขขขขขขาาคคคคคคอออออรสสสสเเเเเเเเทททททททรนพ้ืนนนนนฐฐฐฐฐฐาานนกกกกกกาาาาารใชชชงงงงงงาาาานนนนนนนเเเครื่อง PPPPPPPLLLLCCCCC แแแแแแลละะะอออออออุุุุปปปปกรรรรณณณณณณณณททีี่เเกกกกกกกีีีีี่ยยยยยยวววววววขขขของงงงงง

ผลลลลลลลทท่ีไไดรัััับจากกกกกกกาารดดดดดดดํํํํํําาเนิินนนนงงงงงงาาาานนนนนนนแแแแแลลลลลละะะะะปปปปปปปรรรระะะโโยยชชนนทท่ีีีีไไไไไดดรรััับบ
1. สสสสสสสสามาาาารรรรรรถถถถถถถเขียยยยยยนนโโโโปปปปปปปรรรรรรรแแแแกรรมมภภาาาาษษษษาาา LLLLLLLaaaaaaddddddddddeerrrr เเเเเเเพพพพ่ือใชควบคคคคคคุุมมมมมมเครรรรรรรืืืืืื่ออง PPPPPLLLLLLLCCCC รรรุนนนนนนนน FX-3U ไไไไไไดด
2. สามารถเขียนหนนนาาาาาาาจจจจจจอออออออททททททัชชชชชชชสกรีนนนนนนเพื่อใใชชชชชชชชควบคคคคคคคุุมมมมมเเเเเคคคคคครรรรร่ืออออออออง PLC ได
3. สามารถตรวจสอบหาบัคของโปรแกรมได
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กิตติกรรมประกาศ 
 

 ในการจัดทําโครงงานชิ้นนี้สําเร็จดวยดีเพราะไดรับความอนุเคราะหจากหลายทานดวยกัน
ซึ่งอาจจะนํามากลาวไดไมหมด โดยทานแรกคือ คุณเสกสัณห วัฒนะโชติ ซึ่งทานเปนผูจัดการ
แผนกวิศวกรรม เปนพี่เลี้ยงท่ีปรึกษา และ คุณ วรากรณ กําเนิดกาญจน ทานไดใหความรูและ
แนวทางเกี่ยวกับ PLC รวมถึงการเขียนโปรแกรม ที่ตองนํามาใชงาน เทคนิคและทฤษฎีตางๆดวย 
และยังชวยในการตรวจสอบรายละเอียด ความถูกตองของรายละเอียดโครงงานชิ้นนี้ดวยเพ่ือให 
สมบูรณท่ีสุด   ทานท่ีสองคือ อาจารยกันติชา กิตติพีรชล เปนอาจารยท่ีปรึกษาโครงงานการฝกงาน
ทานไดชวยตรวจสอบความถูกตองของโครงงานและใหคําแนะนําในการปฏิบัติงานดวยเชนกัน   
และนอกจากทานทั้งสองนี้ยังมีบุคคลอื่นๆ คือ พ่ีๆวิศวกรภายในบริษัท เอฟ เอ เทค ทั้งฝาย Service
ฝาย Repair และฝาย Training ที่ใหความชวยเหลือในการทํางานมาตลอดเปนอยางดี ผูปฏิบัติงานจึง
ถือโอกาสนี้ขอขอบพระคุณทุกทานไวเปนอยางสูงมา ณ ท่ีนี้ดวย  
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รปู หนา 
ก.1 ชนิดของ  PLC ของ Mitsubishi  26 
ก.2 ฟวสชนิดตางๆ  27 
ก.3 รูปคอนแทกเตอร  27 
ก.4 รีเลยชนิดตางๆ  28 
ก.5 สวิตชปุมกด หรอืสวิตชพุชบัทตอนชนิดตาง ๆ  28 
ก.6 ลิมิตสวิตชชนดิตาง ๆ 29 
ก.7 รูปรีเลยต้ังเวลา  30 
ก.8 เซอรกิตเบรกเกอรชนดิตาง ๆ  30 
ก.9 เคานเตอรชนิดตางๆ  31 
ก.10 รูปหลอดไฟสัญญาณชนดิตาง ๆ  31 
ก.11 รูปตัวอยางอินพุตของ PLC 34 
ก.12 ตัวเอาทพุตของ PLC 35 

รายการรูปประกอบ (ตอ)
รปู หนา
ก.1 ชนิดของ  PLC ของ Mitsubishi 26
ก.2 ฟวสชนิดตางๆ 27
ก.3 รูปคอนแทกเตอร 27
ก.4 รีเลยชนิดตางๆ 28
ก.5 สวิตชปุมกด หรอืสวิตชพุชบัทตตตตตอออนชนิดตาง ๆ 28
ก.6 ลิมิตสวิตชชนดิตาง ๆ 29
ก.7 รูปรีเลยต้ังเวลาา 30
ก.8 เซอรกติตตตตเเเเเเเบบบบรรรรรรรกกกกกกกเกกอออออออรรรชนนดิดดดดตตตตตตาาางงงง ๆๆๆๆๆๆๆๆ 30
ก.9 เคานเตออออออรรรรรรชนดิดดดดตตตตตตาาาาาางงงงงงๆๆๆ 31
ก.10000000 รูปปปปปปหหหหหลลลลอดดไไไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟฟสสสสสสสััญญญญญญญญญญญญาณณณณณณณณชชนดิตางง ๆๆๆๆๆๆๆ 31
ก.11 รรรรรรูปปปปปปตัววววออออออยยางอออิินนนนนนนนพุตขขขขขขของ PLC 34
กกกกกก.1111222 ตตตััััััวเเเเเออออาาาาาททททพพุุตตตตตตตตของ PPPPPPPPLLLLC 35
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บทที่ 1 
บทนํา 

 
1.1 ชื่อและที่ตั้งของสถานประกอบการ                                                         
 

 
 

รูปท่ี 1.1   Logo บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด 

 

บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด 896/19, 20, 21, 22 อาคารชุด เอสวี ซิต้ี  อาคารท่ี 1 ชั้น 12,14   

ถนนพระราม 3 แขวงบางโพงพาง  เขตยานนาวา  กรุงเทพฯ 10120   โทรศัพท 02 682 6522 

(อัตโนมัติ 20 สาย) แฟกซ 02 682 6020 

 

 
 

รูปท่ี 1.2   แผนที่บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด 

 

 

 

บทท 1
บบทนํา

1.1 ชื่อและที่ตั้งของสถานประกอบกาารรรรรรรร                                                        

รรูููููปปปปปปปปททททททท่่่่ีีีี 11.1111   LLoooogggggooo บบรริิษษัััััทททท เออออฟฟฟฟฟฟ.เเเเเออ..เเเเเเททททททททคค จจจจจจําากัด

บบบบบบบรรรรรริิิิษัทททททท เเเเเเเอออออออฟฟฟ.เเออออ.เเเทททททททคค จํากัด 88888889996/19, 20, 21, 22 ออออออออาาคารชุดด เเเอออออสสสสสสสววี ซซิิิิิตตตตต้ี  ออาคคคคคคาาาาาาารรรรรรรทททท่ีีี 1111111 ชั้น 12,14

ถนนนนนนนนนพพพระราาาาาามมมมมม 3333333 แแแขขขขขขขขวงบบบบบบาางโพงพพาาาาางงง เเเขขขขขตตตตตตตยยยยยยยยาาาาาาาานนนนนนนนนนาาาาาาาาววววววววาาาาาาาา  กกรุุุงงงงงงงเเทพฯ 10000001111120   โโโโโโโโททททททททรรรรรศศศััััััพท 00002222222 6682 6522

((((((ออออัตตตตโโนนนนนนนนมมัตตตติิิิ  222222220000000 สสาาาาาาาายยยยย) แฟฟฟฟฟกกกกกซ 02 682 6020

รูปทททททท่ี 111111.2222222   แแผนทททททที่บบบบบบรรรรริิษษษษษััััทททททททท เอฟ.เเเเอออออ.เทค จจจจจํํําาาาากััด
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บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด เปนบริษัทชั้นนําในการจําหนาย และใหบริการอุปกรณการ

ควบคุมแบบอัตโนมัติภายใตแบรนดสินคา Mitsubishi ที่ไดรับการแตงต้ังอยางเปนทางการแตเพียง

ผูเดียวในประเทศไทย อาทิ Programmable Logic Controller (PLC), Inverter, Robot, Servo Motor, 

Graphic Operation Terminal (GOT), HMI Software, CNC, เปดดําเนินการมามากกวา 19 ป 

ปจจุบันผลิตภัณฑของบริษัทไดรับการยอมรับ และ มียอดขายเติบโตมาโดยตลอด                         

 
1.2 ลักษณะธุรกิจของสถานประกอบการหรือการใหบริการหลักขององคกร
 บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด ไดจัดตั้งข้ึนเมื่อป ค.ศ 1991 โดยเริ่มจากการมีพนักงาน 7 คน ซึ่ง

ในปจจุบันมีมากกวา 70 คนข้ึนไป  ทางบริษัทไดเปนตัวแทนในการจําหนายและใหบริการอุปกรณ

การควบคุมแบบอัตโนมัติภายใตแบรนดสินคา Mitsubishi ในระหวาง 15 ปท่ีผานมา บริษัทไดมีการ

จัดอบรมใหความรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ โดยไดมีการจัดอบรมใหแกวิศวกรมากกวา 20,000 คน และ

ไดจําหนาย CPUs มากกวา 50,000 ชิ้น ใหกับโรงงานอุตสาหกรรมตาง ๆ  และในระหวางนี้ บริษัท

ไดมีการดูแลลูกคาท้ังทางดานการบริการและการดูแลชวยเหลือ โดยไดมีการจัดคอรสอบรม

เกี่ยวกับผลิตภัณฑจํานวนท้ังหมด 21 คอรส และไดมีการจัดเทรนมามากกวา 100 คอรสตอป 

นอกจากนั้นยังไดมีการสงวิศวกรของทางบริษัทไปอบรมเกี่ยวกับวิธีการซอมแซม บํารุงรักษาและ

ดูแลผลิตภัณฑ ท่ีประเทศญี่ปุน ทําใหในปจจุบันวิศวกรของบริษัทสามารถดูแลและแกไขปญหา

ตางๆของเครื่อง PLC, Inverter, Servo และ CNC ทั้งหมดในประเทศไทยได  

 บริษัทมีความเชื่อม่ันในประสิทธิภาพของทีมงาน และหวังท่ีจะพัฒนาประสิทธิภาพในการ

ทํางานใหดียิ่งขึ้นไปเพ่ือสามารถใหลูกคาใหความไววางใจในสินคาและบริการของทางบริษัท

ตอไป 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

ควบคุมแบบอัตโนมัติภายใตแบรนดสินคา Mitsubishi ที่ไดรับการแตงต้ังอยางเปนทางการแตเพียง

ผูเดียวในประเทศไทย อาทิ Programmable LLLLLLoooooggggggic Controller (PLC), Inverter, Robot, Servo Motor

Graphic Operation Terminal (GOT), HMMMMMMMMI SSSSSSooooftware, CNC, เปดดําเนินการมามากกวา 19 ป

ปจจุบันผลิตภัณฑของบริษัทไดรับการยออมมมมมมมรับ แลละะะะะะะ มียอดขายเติบโตมาโดยตลอด                        

1.2 ลักษณะธุรกิจของสถานประกกกกกอออออบการหรือกกาาาาาาารรใหบริการหลักขององคกร
บริษัท เอฟ.เอ.เทค จํากัด ไดดดดดดดจจจัดตั้งข้ึนเมื่อป ค.ศศศศ 11991 โดยเริ่มจากการมีพนักงาน 7 คน ซึง่

ในปจจุบันมีมากกวา 70 คนขึ้นไปป ททางบริษษัททททททททไไไไไไไไดดดดดดเเปนตัวแทททททททนในการจําหนายและใหบริการอุปกรณ

การควบคุมแบบอตัตตโโโโโนนนนนนนมมมมััััตตตตตติิิิิิภภภภภภภายใตตตแแแแแบรนดสิินนนนนคคคาาาา MMMMMMMitsubishi ใใใใใใใในนนระหหหหหหหววววางงงงงง 111111555 ปท่ีผานมา บริษัทไดมีการ

จัดอบรมใหความรูเกกกีีีีีี่่ยยยยยยวกับผลิิตตภภภภภภัณณณณณฑฑฑฑฑฑฑฑ โโดดดดดดดยยยยยยยไไไไไไไดดมมมมีีีีกกกกาารรรรรรจจจจจจจััััััดดดดดดดดอออบบบบบบรรรรรมมมมมใใใใหหหหหหหแแกวิศววววววววกกกกกกรมากกวา 20,000 คน และ

ไดจําหนาาายยยยยยยย CPUs มมากกกกกกกกกววาาาาาา 5555555500000000,0000000 ชิ้น ใใใใใใใใหหหกกััััับโโโโโรงงงาาานนนนนนออออออุุตสาหหหหหกกรรรรรรรรรรรรรรมมมมมมตตตตาง ๆ  แแและในรรรรรรรระะหวางนี้ บริษัท

ไดมีการดูแลลลลลลลลลูููููกกกกกคคคคาาาาาาาทททททททท้้้้ัััััังงงงงงงททาางงงงดานการบบบบบบบบรริิิิิการและการดดูแแแแแแแลลชวยเหลลลลลืออออ โโโโโโโโดดยยไดมีกกกกกกการจัดคอรสอบรม

เกี่ยยยยยยววกับผลิิิตตภภภภััััััณณณณณณฑฑฑฑฑฑจจจจําาาาาาาานวววววววนนท้ังหมดดดดดดดด 21 คอรส และไดมมมมมมมีีีีีีีีกการจัดเทททททททรนนนนนนมมมมมมามมมมมมมาาาาาาาาากกกกกกกกกกกกวววววา 100 คคคคคคคคออรสตอป

นอกจจจาาาาาากกกนนนนั้นนนนนนนยยยยยยังไไไไไดดดดมมมมมมมมีีีีีีีีการรสสสสสสงวิศวกรรขขขขขขขขอออออออองงงงงงททททาางงบริิษััทไไไปปปปออบบบรรรรมมมมมมมมเเเเเเเกกกกีี่ยวกับวิิธธธธธีีีีีีีีกกการซซซซซซซอออออมมมแแแแแซซซซซซซมมมมม บบบบบําาาาารรุงรักษาและ

ดดดดดดูแลผผผลิิิิตตตตตภภภภัััณณณณฑฑ ทททททท่่่่ีีีีีีประะะเเเเเททศญี่ปุน ทําใหในปปจจจุุุุุบบันนววิศวกรของบริษัทสสสสาาาาามารถถถถถถดดููแแแแลลลลลลลแแแแแแแลละแแแแแแกกกกกกไไไไไไไขขขขขขขปปปปปปญหา

ตตตตตตตาาาาาางงงงงงๆๆๆๆๆๆๆของงเเคครือ่ออองงงง PLLCCCCCCCC, Inverter,, SSSSSSeeeeeeerrrrrrvvo และ CNC ทั้้้งหมดดใใใใใใใในนนนนนนนปประเทศไทททททยยยยยยได

บบบบบบรริษััทททมคีคคววววววววาามเชื่อมม่ันนนนนนนนใใใใใใใในประสิทธิภาพของทีมงาน และะหหหหหหหหววังท่ีจะพััััััฒฒฒฒฒฒฒนาาาปปรระะะะะะสสสสสสสิิิิิิททธธิิิภภภภภาพในการ

ทํางานใหดียิ่งงขขขขขขขึึึึึ้นนนนนนนนไไปเพ่ือออสสสสสสสสาาาาาาามมมมมมาาาาารรรรรถถถถใใใใใหหหหหหลลลลลููกกกกกกกคคคคาาาาใใใใใหหหหหหคความมมมไไไไไวววววววววววาาาาางงงงใใใใใจจจจจใใใใในนนนนนสสสสสสสสิิิิิิินนนคาแลละะะะะะะะบบบบบบบรริิการของทางบบบบบบริษัท

ตอไปปปปปปป
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1.3 รูปแบบการจัดองคกรและบริหารองคกร 
 

 
 

รูปท่ี 1.3   รูปแบบการจัดองคกร(1) 

 

 
 

รูปท่ี 1.4   รูปแบบการจัดองคกร(2) 

 
 
 
 
 

ู

รรรรรรรููููปปปปปท่ี 1.3   รรรรรูปปปปปแแแแบบบบบบบบการจัดอองงงงงงงงคคคกร(((((1111111)))

รรรรรูปปปปปปปปททททททท่ี 111.4   รูููปแบบการจจจัดดดดดดอออออองงงงงงงคคคคกกรรรรรรร((((((((222222)))))
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รูปท่ี 1.5   รูปแบบการจัดองคกร(3) 

 

 
 

รูปท่ี 1.6   รูปแบบการจัดองคกร(4) 

รูปปทททททททท่ีีีีีี 1.5   รูปแบบการจจัััััดดดดดดดองคกร((33333333)))))
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1.4 ตําแหนงและหนาที่งานที่นกัศกึษาไดรับมอบหมาย 

 ตําแหนง : ผูชวยวิศวกร (PROGRAM SERVICE) 

 หนาท่ี :  - เขียนโปรแกรม ภาษา Ladder ใน PLC รุน FX3U  

  - เขียน GOT (โปรแกรม Touch Screen) รุน GT15  

  - ปฏิบัติงานอืน่ๆตามท่ีไดรับมอบหมายจากพ่ีวิศวกรในบริษัท 

  - ออกไปปฏิบัติงานนอกสถานท่ี (Service) 

 

1.5 พนักงานทีป่รกึษา และตําแหนงงานของพนักงานทีป่รึกษา 
 พนักงานที่ปรึกษา : นายเสกสัณห  วัฒนะโชติ  

 ตําแหนง : ผูจัดการแผนกวิศวกรรม 

 

1.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 
 เริ่มฝกงาน ตั้งแตวันท่ี 18 เมษายน พ.ศ.2555 ถึง วันที่ 18 มิถุนายน พ.ศ.2555 รวม 

ระยะเวลาท้ังสิน้ 2 เดือน รวมทั้งสิ้น 360 ชั่วโมง 

 

1.7 วัตถุประสงค หรือจดุมุงหมายของการปฏิบัติงาน 

1. เพ่ือใหสามารถเขียนโปรแกรม ภาษา Ladder ใน PLC รุน FX3U เพ่ือทําการควบคุม

เคร่ืองทําน้ําบริสุทธิ์ เพ่ือใชในเครือ่งฟอกไต 

 2. เพื่อใหสามารถเขียนโปรแกรม Touch Screen ใน GOT รุน GT1275 เพ่ือใชควบคุมการ

ทํางานของเครือ่ง PLC เพ่ือใชในเครือ่งทําน้ําบริสุทธิ์ท่ีใชในเครือ่งฟอกไต 

 3. เพือ่เรียนรูการใชงานเครื่อง PLC, Invertor, GOT และ Servo เพ่ือเชือ่มตอกับ PLC เพ่ือ

ใชในงานตางๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตําแหนง : ผูชวยวิศวกร (PROGRAM SERVICE)

หนาท่ี : - เขียนโปรแกรม ภาษา Laddddddddddddeeeeeerrrr ใน PLC รุน FX3U

- เขยีน GOT (โปรแกรม TTTTTTTToouchhh SSScreen) รุน GT15

- ปฏิบัติงานอืน่ๆตามท่ีไไไไดดดดรับมอบบบบบบหหมายจากพ่ีวิศวกรในบริษัท

- ออกไปปฏิบัติงานนอออออออกกกสถานท่ี (SSSeeeervice)

1.5 พนักงานทีป่รกึษา และตําแหหหหหหหนนงงานของพนักกงงงงงงงงานทีป่รึกษา
พนักงานที่ปรึกษา : นายเสสสสสสสกกสัณห  ววววววววัััััฒฒฒฒฒนนนนนนนนะะโชติ 

ตําแหนง : ผผผผผผผููููจจจจจจจััดดกกาาาาาาารรรรรรแผนนนกกกกกกกวิิศววกรรม

1.6 ระยะะะะะะะะเเเเเเเววลาทีีี่่่่่่่ปปปปปปฏฏฏิบบบบบบััตตตตตตตติิงงงาาาาาาานนนนน
เริม่มมมมมฝฝฝฝฝฝฝกกกกงงงงงาาาาาานนน ตตตตตัััััั้้้้้้้้งงแแแแแแแตตตตตตตตววววววัันท่ี 18 เเเมษายน พ.ศ.25555555555 ถึง วันนนนนนทททททททีี่ 18 มมมมิถุุนาายยยยยยยยนนนน พพ..ศศศศศศ.2555 รวม

ระะยยยยะเวลาท้ังงงงสสสสสสิิ้้น้นนนนน 2 เเดดดดดดดดืืือออน รรรรรวมทั้งสสิ้นนนนนนนน 360 ชั่วโมง

111.7 วัตตถถถถถถุุุุปปปปปปปปรรรรรระะสสสสสสสสงค หหหหหหหรรืืืืือจดุมุงหมายยยยขขขขขขขออออออองงงงงงกกกกกกกาาาาารรรรรปปปปปปปฏฏฏฏฏฏิิบบบบบบบบัตตตตติงงาน
1. เพพ่ืืือออออใหสสสสสสสสาามารถเขียยยยนนนนนนนนโโโโโโโปปรแกรม ภาษา Ladder ใใใใใในนนนนนนน PLC รุนนน FFX333UU เพ่ืออทํากกกกการควบคุม

เเเเคคคคร่ืืืืองทํํําานน้้ํําบรรรริิิสสสุททททททททธธธธิิิ์์ เพ่ือใชชชชชใใใใใใใในเครือ่งฟอกไต

22.... เพือ่อออใใใใใใใหหสามารรรรถถถถถถถเขขีีีีีียยยยยนนนนโโโโโโปปรรแแกกกกกกกรรรรรมมมม TTTTTTToucccccchhh Screeeeeeen ใใใใในนนนนน GGGGOTT รรรรุุุุน GT11222227755 เเเเเเพพพพพ่ืออใชชคคควววบบบบคคคคคุมการ

ทํางานนนนนนขขออออองงงงงงเเเเเเคคคคคครือ่ง PLCCC เเเเเเพ่ืืือใชในนเครรืืืือ่งทําน้้ําาาบบบรรรรริิิิิสสสสสสสุุททททธธธธธธิ์ทท่่ีี์ ใใใใชในนนนเครรรืืื่อ่องฟอออออกกกกไต

3. เเเเเพพพพพพพืืืืืื่่่อ่อออออเเรียนนรรรรรรรูููููกกกการใชงานเเครรืื่อออง PLCCCC,, Inverrrrrrtttttor, GOTTTTTT แแลลละ Servvvvvooooooo เพ่ือออออเเเเเเชชชชชชืืืืืื่่่่อ่อออออมมตอกับ PPPPPPPLC เพ่ือ

ใชชชใในงานตตตตตางๆ
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1.8 ผลที่คาดวาจะไดรับจากการปฏิบัติงานหรือโครงงานที่ไดรับมอบหมาย 
เขียนโปรแกรม ภาษา Ladder ใน PLC รุน FX3U 

 - สามารถควบคุมการทํางานของอุปกรณตางๆ ท่ีใชทําน้ําบริสุทธิ์ได 

 - สามารถนําขอมูลท่ีอยูในเครื่อง PLC ท่ีไดจากการทํางานของเครื่องจักรท่ีอยูในโรงงาน 

มาแสดงผลออกหนาจอได 

 - สามารถเชื่อมตอ PLC กับ GOT, Inverter, Servo ได 

 - พัฒนาโปรแกรมภาษา Assembly เปนภาษา Ladder ใน PLC รุน FX3U 

 -นําภาษา Ladder มาพัฒนาตอได โดยสามารถนําไปใชกับชิ้นงานหรือเคร่ืองจักรในงาน

ของลูกคาได  

   

  

 

ฏ
เขียนโปรแกรม ภาษา Ladder ใน PLC รุน FX3U

- สามารถควบคุมการทํางานของอุปปปกกกกกกกกรรรรรรรณณตางๆ ท่ีใชทําน้ําบริสุทธิ์ได

- สามารถนําขอมูลท่ีอยูในเครื่อง PPPPPPPPLLLLC ททททท่ีีีีีีไดจากการทํางานของเครื่องจักรท่ีอยูในโรงงาน

มาแสดงผลออกหนาจอได

- สามารถเชื่อมตอ PLC กบั GOOOOOOOTT, Inverter, SSServo ได

- พัฒนาโปรแกรมภาษา Asseeeeemmmmbly เปนภาษาา LLLadder ใน PLC รุน FX3U

-นําภาษา Ladder มาพัฒนาาตตตตตตตอได โดยสามารถถถถถถถถนนนนําไปใชกับชิ้นงานหรือเคร่ืองจักรในงาน

ของลูกคาได
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 บทที่ 2 
ทฤษฎีและเทคโนโลยีที่ใชในการปฏิบัติงาน 

 
         ในการปฏิบัติงานครั้งนี้ไดมีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับอุปกรณการควบคุมแบบอัตโนมัติหรือ 

PLC โดยในการทํางานจําเปนตองมีซอฟตแวรเปนตัวชวยในการทํางาน ซึ่งใชในการเขียน

โปรแกรมเพ่ือสั่งใหเคร่ือง PLC ทํางาน โดยซอฟตแวรท่ีใชนั่นประกอบดวย Gx Developer ซึ่งเปน

ซอฟตแวรท่ีใชในการเขียนโปรแกรมสําหรับเครื่อง PLC และนอกจากนั้นยังตองทําการศึกษาภาษา 

Assembly เพ่ิมเติมอีกดวยเพ่ือใชในการปฏิบัติงาน                 
         สําหรับ GX Developer นั้นคือ ซอฟตแวรท่ีใชในการเขียนโปรแกรม Ladder โดยจะตองทํา

การเขียนโปรแกรมวงจร Ladder ใหถูกตอง โดยใชคอมพิวเตอร ซึ่งมีฟงกชั่นการใชงานท่ีสะดวก 

ในกรณีนี้โปรแกรมจะเก็บในเคร่ืองคอมพิวเตอร โปรแกรมท่ีถูกแปลงเปนรหัสคําสั่งของ PLC จะ

ถูก  Download ใหกับ PLC โดยผานสาย USB หรือสายท่ีใชเชื่อมตอแบบ RS-232 ที่เชื่อมตอ

ระหวาง PLC กับคอมพิวเตอร หลังจากที่ Download แลว PLC จะทํางานตามโปรแกรมท่ีเขียนลง

ไปทันที พรอมกับท้ังสงขอมูลสภาวะการทํางานกลับมายังคอมพิวเตอร  เพ่ือแสดงผลบนหนาจอให

เห็นการทํางานของหนาสัมผัส 

 

2.1 โปรแกรม Gx-Developer 
การติดต้ังโปรแกรม Gx-Developer สามารถทําไดดังนี้ 

1.ใสแผน Gx-Developer เพ่ือเร่ิมขั้นตอนการติดต้ัง 

 

 
 

รูปท่ี 2.1   การใสแผน Gx-Developer 

บทท 2
ทฤษฎีและเทคโนโโลลยีที่ใชในการปฏิบัติงาน

         ในการปฏิบัติงานครั้งนี้ไดมีการปฏฏฏฏฏฏฏฏิิิบบััติงานนนนนนเเเเกี่ยวกับอุปกรณการควบคุมแบบอัตโนมัติหรือ

PLC โดยในการทํางานจําเปนตองมมมีซซซซซซซอฟตแวร เเเเเเปนตัวชวยในการทํางาน ซึ่งใชในการเขียน

โปรแกรมเพ่ือสั่งใหเคร่ือง PLC ทํางานนนนนนน โดยซอฟตแวววรรรรรรรรท่ีใชนั่นประกอบดวย Gx Developer ซึ่งเปน

ซอฟตแวรท่ีใชในการเขียนโปรแกรรรรมมมมมมสําหรับเครื่อง PLLCCCCCCCC และนอกจากนั้นยังตองทําการศึกษาภาษา

Assembly เพ่ิมเติมอีกดวยเพ่ือใชใใใในนนนนนการปฏฏิบบบบบบบบััตตติิิิิงาาาาาาานน       

         สําหรับ GX DDDDDDDeeeeveloppeeeeeerrrrr นนนนนนนนั้นนนนคือออ ซซซซซซอฟฟตตแแววววววรรรรรรทท่่่ีใใชชในการรรเเเขขขขขขียยยยยยยนนนนนนนนโโโปรแแแกกกกกกรม Ladder โดยจะตองทํา

การเขียนโปปปปปปรรรรรรแแแแกกกกกกกรรรรมมวววววววงงงจร LLLLLaaaaaddddddddeeeeeerrrrr ใใใใใใหหหหหถถถถูกกกตตอองง โโดดยยใใใใชชคคคคออออมมมมมมพพพพพพิิิิิววเเเเเเตตตตตตตตอออรรรรรร ซซึ่งมีีีฟฟฟฟฟฟฟงงงงงงกชชชชชชชั่นนนนนนกกกกกกาาาาาาารใชงานท่ีสะดวก

ในกรณีนี้้โโโปปปปปปปรรรรรรแกรรรมมมมมจจจจจะะะะะะะเเกกกกก็็็็็็บบบบบใในเคร่ืองคคออออออออมมพิวเตอร โปรรแแแแแแแกกรมท่ีถูกแปปปปปปปลลลลลลงงงงงงเเเเเปปนรหัสสสสสสสคคคคํํํํําสั่งของ PLC จะ

ถูก  Downlooaaadddddddd ใใใใใใใหหกกกกกัับบบบบบบ PPPPPPPPLLLLC โดยผผผผผผผผาาานสาย USB หรือสสสสสสสสาายท่ีใชเชชชชชชชชืืืืืืื่อออมมมมมมมมตตตตตตอแแแแแแแบบบบบบบบบบบบบบบ RRRRSSSSS-2322 ททที่เชื่อมตอ

ระหวาาาาางงงงงง PPLLLLLLLCCCCCCC กัับบคคคคคคคคอออมพพพพพพิิววววววเตอร หลลลลลัััังงงงงงงงจจจจจจาาาากกททีีีีีี่่่ Downloadd แแแแลลลลลลลววววววว PPLC จะทททททํํําาางานนนนนนตตตตตตาาามมมโโโโโโโปปปปปปรรรรรแกกกกกกรรมท่ีเขียนลง

ไไไไไไไปทัันที พพพพพพพรรรรรรอออมมกกกกกกกััััับท้ังงสสสสสสสสงขอมูลสภาวะการรรรททททททําาาาาางงงงาาาาานนนนนนกกกกกลลลลับบบมายังคอมพิวเตออรรรรรรร  เพ่ือออแแแแแสสสสสสดดดดดดดดงงงงงงผผผผผลบนหนนาาาจอให

เห็็็็็นกกกกการทํางานนนนนนของงหหหหหหหนาสัมผสัส

2222222.1111 โโโโโโโปปปปปปรรรรรแแแแแแแกกกกกกกรมมมม GGGx-Deevvvvvvvveellllooooooppperrr
กกกกกาาาาาารรรรรรรตตติดต้ังโปรรรรรแแแแแแแกรม Gxx--Deeeeveloperr สสสามมมมมมมารถถถถถถทททททํํํําาาาไดดดดดดัััังนนีี้้้

1.ใใใใใใใสสสสสสสแแแแแแผน GGGxxxxx-Developeerr เพพพพ่่ืืืือเร่ิมข้ันนนนนตตอนกกกาาาาารตตติิิดต้ังงง
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2. คลกิท่ี Start แลวเลอืกท่ี  Gx-Developer จากนั้นเลอืก Setup เพื่อทําการติดต้ังโปรแกรม 

 

 
 

รูปท่ี 2.2   เลอืก Set up เพ่ือทําการ Install Program 

 3. ใสชือ่ผูใชโปรแกรมและชือ่บริษัท 

 

 
 

รูปท่ี 2.3   ใสชื่อผูสรางโปรแกรมและชือ่บรษิัท 
 

 

 

2. คลกิท่ี Start แลวเลอืกท่ี Gx-Developer จากนั้นเลอืก Setup เพื่อทําการติดต้ังโปรแกรม

รรูููููปปปปปปปปททททททททท่่่่ีีีีีี 22.2   เลอือกกกกกกก SSet up เพ่่ืืืืือทททททททํํํําาาการ IIInnssttttaaaaaaalllllllllllllll PPPPPPProooggggram

3. ใใสสสชชชืืืืืืืื่่อ่อออออผผผผผูใใชชชชชชโโโโโโโโปปรรรรรรรแแแแกรมแลละะะะะะะชชชืืือ่บริษัท

รูปท่ี 2.3   ใสชื่อผผผผผูสสสสสสรรรราาาาางงงโโโโปรแกรมและชือ่บรษิัท
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4. ใส Product ID ซึ่งดูไดจากเอกสารทีแ่นบมาพรอมกับ Software 

 

 
 

รูปท่ี 2.4   ใส Product ID 

 

5. หากตองการใหสามารถเขียนโปรแกรมในรูปแบบ Structure Text (ST) Language ใหใส

เคร่ืองหมาย / ในชอง      (ใหเลือก) 

 

 
 

รูปท่ี 2.5   เลอืก Structure Text (ST) Language 

4. ใส Product ID ซึ่งดูไดจากเอกสารทททททีแ่นบมาพรอมกับ Software

รรรรูปปปปปปปทท่่่่ีีีีีี 2.4   ใใส PProoddddddduuuuuuuccccccctttttt IID

55. หาากกกกกตองงกกกกกกกการใหสามาารรรรรถถถถถถถเเเเขีีีีีียนโปรแกรมในรปูปปปแแแบบบบบบบบบบบบ Structuree TTTTTText ((((((((SST)) Languuuuuaaaaggggggeeeeee ใใใหใส

เเคคครรรร่ืออออองงงงหหหหหหมมมมมมมาาาาย // ใใในชชชชออออออง  (ใหหหหหหหเเเเเลลืืืืือก)
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6. หากตองการใหโปรแกรมทําไดแคพียง Monitor อยางเดียว (ไมสามารถที่จะทําการแกไข

โปรแกรมได) ใหใสเครือ่งหมาย / ในชอง (ไมตองเลอืก)  

 

 
 

รูปที่ 2.6   เลอืกเพือ่ Monitor อยางเดียว 

 

 7. หากตองการให Software Gx-Developer สามารถท่ีจะ Import Program จาก Software 

Medoc ไดใหใสเคร่ืองหมาย / ในชอง  

 

 
 

รูปที่ 2.7   เลอืกเพ่ือ Import Program จาก Software Medoc 

โปรแกรมได) ใหใสเครือ่งหมาย / ในชอง (ไมตองเลอืก) 

รูปทที่ 22222222.6   เลอืกเพือ่ Monitttttooooor อยางเดดดดดดีีีีีีียยยวว

777. หหหหหาากกตตตตตตตองกาาาาารรรรใให Software Gx-Deveelloppper สามารถท่ีจะ Impppoooooort Proooooogggrraammmmmmm จจจาก SSSSSSoooooofffffffttttttttwwwwwwwware 

MMMMMMMMeeeeeeedddooc ไไไไไดดใใใใใใใหใใสสสสสเคร่ืออออออองงหมาย / ในนชชชชชชชชออออออองง 
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8. เลอืก Folder ปลายทาง ท่ีตองการเก็บโปรแกรม โดยคลกิท่ี Browser หรือใช Folder ท่ีถูก

ต้ังไวอยูแลว จากนั้นเลือก Next 

 

 
 

รูปท่ี 2.8   เลอืกที่จัดเก็บ Program Software 

  

9. จากนั้น โปรแกรมจะทําการตดิตั้ง 

 

 
 

รูปท่ี 2.9   ทําการตดิต้ัง Software 
 

 

 

 

 

 

ต้ังไวอยูแลว จากนั้นเลือก Next

รูปท่ี 22....88888888   เลอืกที่จัดเก็บ Prooooogggggggrram Soffftttttttwwwwwwwaarrrrrrreeeeeee

999.. จจจจจาาาาากกนนนนนนนนััััั้้้้้้น โปปปปปรรรรรแกรมจะทําการตดิตั้ง

รรรรรููููปปปปปปปปทททททท่่่่ีีีีีีี 222222..99999999   ทททททํําากกกกกาาาาารรรรตตตตติิิิิดิดดดตตตตตต้้้้้้ัััังง SSSSSooooooffftwareeee
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       10. เม่ือ Install เสร็จหนาจอจะมีขอความวา Complete the installation of this Product เลือก OK 

 

 
 

รูปที่ 2.10   การ Install Program เสร็จสิน้ 

 

 
 

รูปท่ี 2.11   รูป Software Gx-Developer 

 

2.2 ภาษา Ladder 
        สําหรับภาษาท่ีใชกับตัว Software Gx-Developer นั้น จะใชภาษา Ladder ในการทําโปรแกรม 

โดยภาษา Ladder นั้นเปนภาษาเชิงรูปภาพ ประกอบไปดวยแลดเดอรไดอะแกรมเพ่ือไวดู และคําสั่ง

แลดเดอรเพ่ือไวสั่งงาน ถูกออกแบบมาเพ่ือใหงายตอการใชงาน แตเดิมนั้นออกแบบมาแทน

วงจรรีเลย ดังนั้นแลดเดอรไดอะแกรมก็จะอางอิงวงจรซีเควนซของรีเลยเปนสวนใหญ ตอมามีการ

พัฒนาฟงกชั่นใหสะดวกตอการใชงานมากขึ้น แตจะเปน PLC ในรุนท่ีสูง ๆ แตในการใชงานจริง

นั้น ถาไมซับซอนจนเกินไป ฟงกชั่นพื้นฐานก็เพียงพอตอการใชงาน 

 

รูปที่ 2....11111110   การ Install Prrooooooooggggram เสรจ็สิน้

รูปปท่ี 2222.11   รูปปป Soooofffffffttwwaaaaaarreeee GGx-DDDDDevvveeloperrr

2...22 ภาษาาา Ladddddddddddddeeeeeeerr
        สสสําหหหหหหรัััับภาษาาาททททททท่่่ีีีีีใใใใใใใชชชชชชชกกกกกััับบบบบตตััวว SSSSSSSSooooooofffttware Gx-Developer นั้น จะะะะะะใใใใใใชชชชชภภาาาษษษษษษษาาาาา LLLLLLLLaaaaaaddddddder ในกกาาาาาาารรทําาาโโโโโโโปปปปปปปรแกรม

โดดดดดยยภาษา Ladddddeeeeeer นนนนนนััััั้้นนนเปปนนนนภภภภภาาาษษษษษษษาาาาาเเเเชชชชชชชิงงงงงรรรรรรรูููููปปปปปภภภภภาาาพ ปปปประะกกอบไไปปปปปปดดดดดวววววววยยยยแแแแลลดดดดดดดเเเเเเดดดดดดดอออออรไไดอออะะะะะแกกกกกกกกรรมเพ่ือไไไไไไวดู แแแแลละคําสัง่

แลลดเดอรเพพ่ือออออออไวสสสสสัั่งงงงงงงงงงงาานนนนนน ถูกอออออออออกแบบบบมาาเเพพพพพพ่่ืืืืืือออออใใใใใหหหหงงงงงาาาายตอการใใใใใใชชชชชชงานนนนนน แตตตตตเเเเเเดดดดดดดิิิมนััั้้้้้้นนนนนนนนออกแบบบบบบบมาแทน

วงจรรีเลย ดังนั้นแลดเดอรไดอออออะะะะะะะแแแแแแแกกกกกกกกรรรรรรรรมกจ็ะออออออาางอิงงววววววงจรซซซีีีีีเเเเเเเคคคคคคควววววววนนนนนนนซซซซซซขของรีเลยเปนสวนใหญ ตอมามีการ

พัฒนาฟงกชั่นใหสะดวกตอการใชงานมากข้ึน แตจะเปน PLC ในรุนท่ีสูง ๆ แตในการใชงานจรงิ
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ตารางที่ 2.1   กลุมคําสั่งพ้ืนฐานของภาษา Ladder (Ladder Instruction & Output Control)  
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ตารางที่ 2.1   กลุมคําสั่งพ้ืนฐานของภาษา Ladder (Ladder Instruction & Output Control) (ตอ)  
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ตัวอยางการเขียนโปรแกรมภาษา Ladder แสดงดังรูปท่ี 2.12 

 

 
 

รูปท่ี 2.12   ตัวอยางการเขียนโปรแกรมภาษา Ladder 

 

รรรูปปปปปปปทท่่ีีีี 2.12   ตตตตตตตตััััััััวอยางการเขียนโปรรรรรรรรแแกรมภาาษษษษษษษษา LLLLLLLaadddeeeeerrrrrrr
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บทที่ 3  

การปฏิบัติงานและรายละเอียด 

 

3.1 แผนงานในการปฏิบัติงาน 

 

ตารางที่ 3.1 แผนการปฏิบติังาน 

 

 รายละเอียด เดือนท่ี 1 เดือนท่ี 2 

ศึกษาการใชงานอุปกรณตางๆ ท่ีเกีย่วของ 

เชน Inverter Servo GOTเปนตน 

        

        

ศึกษาคําสั่งตาง ๆ ของภาษา Ladderและ

วิธีการใชงานโปรแกรม Gx-Developer 

        

        

เขียนโปรแกรมLadderสําหรับPLC รุน 

FX สําหรับโปรแกรม Reverse Osmosis 

        

        

เขียนโปรแกรมทัชสกรีน ลง GOT รุน 

GT-1275 

        

        

ทําการตรวจสอบและแกไขโปรแกรม         

        

ทํา report และรายงานกับพ่ีเลี้ยงที่ปรึกษา         

        

 

จากตารางระยะเวลาการปฏิบัติงาน จะเห็นวาไดแบงเปนหัวขอละ 2 แถว เปนการแสดงการ

เปรียบเทียบระหวางการวางแผนในการปฏิบัติงานกับการปฏิบัติงานจริงซึ่งในบางคร้ังในการ

ปฏิบัติงานจริงอาจไมเปนไปตามแผนการปฏิบัติงานท่ีวางไวโดยอาจจะเร็วกวาหรือชากวาซึ่งไดมี

การเปรียบเทียบ โดยกําหนดดังนี้ 

สีฟา หมายถึง แผนระยะเวลาการปฏิบัติงานท่ีคาดการณไว 

สีแดง หมายถึง ระยะเวลาการปฏิบัติงานจริง 

โดยในขั้นตอนแรก จะตองทําการศึกษาคําสั่งและหาโปรแกรมท่ีนํามาใชทดลองเขียนบาง

คําสั่งเขาไปเพ่ือดูการทํางานของแตละคําสั่งนั้นระยะเวลาในการศึกษาและทําความเขาใจในตัว

บทท 3 

การปฏิบัติงาานและรายละเอียด

3.1 แผนงานในการปฏิบัติงาน

ตารางที่ 3.1 แผนการปฏิบติังาน

รรรรรรรราายละเอยียยดดดดดดดด เดือนท่ี 1 เดือนท่ี 2

ศึกษาาากกกกกกาาาาาารรรรรใใใใใใใใชงานอออออออุปปปปปปกรณตาาาางงงงงงๆๆๆๆ ทททท่ีีเเเเกกกกกกีีีีีีี่ย่วของ 

เชน IIIIInnnnnnnvverter Serrrrrvvvvvvooooo GGGGGGGGOOOOOOOOTTTTTTเเเเปปปปปปปปปนนนนนนตตตนนนน

ศึึึึกกกษษาคคคําาาาาาสสัั่งงงงงงตตตตตตตตตาาาาาาาางง ๆ ของงภภภภภภภภาาาษษา Ladddddderแแแแแแแลละ

ววววววิธธธีีกกกกกกกาาาาาาาาารรรรรรรใใใใใชชงงงาาาาานนนโปรแกรรรรรรมมมม Gx-Developerrrr

เเเเเขขขขขขีีีีีีียยยยยยนนนนโโโโโโโโปปรรรรรรรแแกรมLaaaaadddddddderสําหรับPLC รุนนนน

FFXXXXXXX สําหหหหหหรรรรรรัััับโปรแกกกกรรรรรรรรมมมมม RReverse Osmosiis

เเเเเเขขีีีียนโโโโโโโปปปปรแกรมทัชสกรีนน ลลลลงงงง GGGGOOOOTT รุน 

GT-1111111122275

ทําากกกกกกการตรวจจจสสสสสสสสอบและแกไขโปรแกรม

ทํา repoooorrrrrrrttt และรายยงาานนนกับพ่ีเลลลลีีีีี้้้้้ยยยยงงงงงททีี่่่ปปปปปปปรรรรึกษษษษา

จาากกกกกกกกตาราางงรรรรรรระะะะะะยยยยยยะะะะะะะเเเเเเเววววววลาากกกกกกกกาาาาาาาารรรรรรรปปฏิบัติงาน จะเห็นวาไดแบงเปนนนนนนหหหหหหหหัััวววววขขอออออลลลลลลลละะะะะะ 2222222 แถว เปปปปปปปนนนนนนนการรรแแแแแแแแสสสสสดงการ

เปปปรรรรียบบบบบบบบเเเเเเททททททีีียบระหหหหหหหวววววาาาาาาางงกกกกกาาาาารรรรรรวววววาาาางงงงงแแแแแแแผผผผนใใใใในนกกกกกาาาาาาารรรรรรรปปปปปปฏฏฏฏฏฏิบบบบบัตตตตตติงงงงงงาาาาาานนนนนนนนกกกกกััััับบกกาารรรปปปปปปปฏฏฏฏฏฏฏฏิิิิิบบบบบบััััััตตตตตตติิิิิิงงงงงงงาาาานจจจจจจจจรรรรรริิิงงงงงงงซซึ่งในบาาาาาาางงงงงงงครร้้้ััััังงในการ

ปฏฏฏฏิิิิิบัติงานจรริงงงงงออออาาาาาจจจจจจจจไมเปนนนนนนนไไไไไไปปปปปปปตตาามมมมแแแแแแแผผผผผผผนนนนนนนกกกกกกกาาาาาาารรรรรรรรปปปปปปปปฏฏฏฏฏฏฏิิิิบบบบบบบัััตตตติิงงงงงาาาานนนนนทททททท่่่ีีีีีววววววาาาางงงงไไไไไไไววววโดยยออออออออาาาาาาาาจจะเรร็็็็็ววววววววกกววววววาาาาาาหรือชากววววาาาาซึ่งไดมี

การรรรรรรเเเเเปปปปปรรรรียยยยยยบบบบบบบบเเเเเททททททททีีียยบ โดยกกํํํํํําาหนดดััังงงงนี้

สีฟา หมายถึง แผนระยะเวลาการปฏฏฏิิิบบบบบบบััตตตตตตติงงงงงงงาาาาานนนนนนนท่ีคาดการณไไว

สีแดง หมายถึง ระยะเวลาการปฏิบัติงานจรงิ
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คําสั่งและตัวโปรแกรมนั้นคาดวาใชเวลาประมาณ 3 สัปดาห เพื่อใหไดมีพ้ืนฐานและความชํานาญ

ในตัวภาษา Ladder, GT Designer3 และ GX-Developer 

 ในสวนท่ี 2 ศึกษาเกี่ยวกับภาษา  Ladder และตัว Software GX-Developer เพ่ือใชในการ

เขียนโปรแกรม ในแผนงานท่ีต้ังไว ไดประมาณเวลาในการศึกษาและทําความเขาใจในตวัโปรแกรม

ไว 4 สัปดาห แตในทางปฏิบัติแลวไมสามารถทําไดตรงกับแผนท่ีต้ังไว เพราะตัวโปรแกรมและ

ภาษาท่ีใช เปนภาษาท่ียังไมเคยไดทดลองใชมากอน จึงจําเปนตองใชเวลานานพอสมควรใน

การศึกษาท้ังคําสั่ง และลูกคาไดมอบ Flow Chart ท่ีใชในการเขียนโปรแกรมมาชากวากําหนด ทําให

แผนงานท่ีต้ังไวกับการปฏิบัติงานจริงไดมีการเปลี่ยนไปไมตรงตามกับท่ีต้ังไว มาถึงในสวนของ

การเขียนโปรแกรมหนาจอทัชสกรีนจําเปนตองใชความรูและความเขาใจ เปนอยางมาก ทําใหการ

เขียนโปรแกรมเปนไปอยางลาชากวากําหนด แตก็ไมไดเปนผลกระทบตองานท่ีจะทํามากเทาไรนัก 

จากนั้นเมื่อเขียนโปรแกรมเสร็จแลวตองมีการตรวจสอบความถูกตองและทําการแกไขในสวนท่ีผดิ

ซึ่งสวนนี้ก็ไมสามารถตรวจสอบไดมากเทาท่ีควร เนื่องจากขอจํากัดทางดานเวลา ทําใหสามารถ

ตรวจสอบไดเพียงแค 2 อาทิตยและเปนการตรวจสอบเปนสวน ๆ ไมใชการตรวจสอบในรูปแบบ

ของการใชงานจริง เม่ือเสร็จแลวก็ไดทํา Report เพ่ือนําเสนอตอพี่เลี้ยงท่ีปรึกษาในสวนนี้เองท่ี

สามารถยนระยะเวลาในสวนที่ขาดไปใหพอดีกับระยะเวลาท่ีเหลือได 

 

3.2 รายละเอียดงานที่นักศึกษาปฏิบัติในการฝกงานหรือรายละเอยีดโครงงานที่ไดรับ

มอบหมาย 

1. เขาเทรนคอรสพ้ืนฐาน Gx-developer, Advance PLC, Inverter, GOT, Servo โดยไดเขา

รวมเทรนพรอมกับลกูคาของบริษัท และไดมีการสอบวัดความรูหลังจากท่ีไดรับการเทรน 

2.เขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมการทํางานเครื่องทําน้ําบริสุทธิ์เพ่ือใชในเคร่ืองฟอกไตโดย

เขียนผาน PLC รุน FX-3U  

3.เขียนโปรแกรมทัชสกรนีเพ่ือใชใน GOT รุน GT1275 เพ่ือสั่งการทํางาน PLC รุนFX-3U 

4.ออกไปปฏิบัติงานนอกสถานท่ี โดยไปพรอมกับพ่ีเลี้ยง 

 

 

 

 

 

ในตัวภาษา Ladder, GT Designer3 และ GX-Developer

ในสวนท่ี 2 ศึกษาเกี่ยวกับภาษา  LLaaaaaaaddddddddddder และตัว Software GX-Developer เพ่ือใชในการ

เขียนโปรแกรม ในแผนงานท่ีต้ังไว ไดประมมมมมมมมาณเเเเววววลาในการศึกษาและทําความเขาใจในตวัโปรแกรม

ไว 4 สัปดาห แตในทางปฏิบัติแลวไมสาาาาามมมารถททํําาาาาาาาไดตรงกับแผนท่ีต้ังไว เพราะตัวโปรแกรมและ

ภาษาท่ีใช เปนภาษาท่ียังไมเคยไดทดดดดลลลลลองใชมากกกกกกออน จึงจําเปนตองใชเวลานานพอสมควรใน

การศึกษาท้ังคําสั่ง และลูกคาไดมอบ FFFFFFFlllow Chart ท่ีใชชชชชใใใในการเขียนโปรแกรมมาชากวากําหนด ทําให

แผนงานท่ีต้ังไวกับการปฏิบัติงานจรรรรรรรริิิิิงไดมีการเปลี่ยนนไไไไไไไไปปไมตรงตามกับท่ีต้ังไว มาถึงในสวนของ

การเขียนโปรแกรมหนาจอทัชสกรรรรรีีนนนนนจําเปนตตออออออองงงงงงงใใชความรรรูแแแและความเขาใจ เปนอยางมาก ทําใหการ

เขียนโปรแกรมเปนไปปปปปปอออออออยยยยยยยยาาางลาชาาาาากกกกกวากําหนนนนนนดดดดด แแแแแตตตตตกกกกกก็็ไมไดเปปปปนนนนนนนผลกรรรรรระะะะะะะะทททททททบบบบบบตองานท่ีจะทํามากเทาไรนกั

จากนั้นเมื่อเขียนโปปปรรรรรรแกรมเสสร็็็็็จจแแลวววววววตตตตตตตตอองงงงงมมมมมมมีีีกกกกกกาารรรรตตตตรววววจจจจจสสสสสสสออบบบบบบคคคคควววววาามมมมถููกตองแแแแแแแแลละทําการแกไขในสวนท่ีผดิ

ซึ่งสวนนี้กกกกกกก็ไไไไไไมสาาาามมมมมมมาาาาาาารถตตรรววววววจจจจจจจจสสสสสสสสอออออบบบบบบไไไไไดมาากกกกกกกกเเเเเเเทททททททาาาาาาททททท่่ีีคคคคคววววววรรรรรรร เเเเเนนนนนื่่องงจาากกกกกกกขขออออออออจจจจจจํํํํํําาาาาาากกัดทาาาาางงงงงงงดดดดดดดานเวววลลลลลา ทําใหสามารถ

ตรวจสอบไไไไดดดดดดดเเเเเพียยงงงงแแแแแแแคคคคคคคคค 22222 อออาทิตยและเปปปปปปนนนการตรวจสอบบบบบบบเเเเปปนสวน ๆๆๆๆ ไไไไไไไมมมมมมมใใใใใใใใชชการตรรรรรรรรววววจสอบในรูปแบบ

ของงงงงงงกกการรใใใใใใใชชชชงาานนนนนนนจจจจจจจรรรรรริิิิิงง เเมมมมมมมม่ืืออออเเสสสสสสสรร็็จแลวกกกกกก็็ไไไไไไดทํา Report เพ่ือนนนนนนนนํําเสนอตตตออออออพพพพพีีีีีีี่่เเเเเเลลลลลี้ยงงงทททททททท่ีีปปปปปปปรรรึกกษษษษษาาาใใใใในสสสสสสสสววนนี้เองที

สามาาาารรรรรรรถถถถถยนนรระะยยะเเววววววววลลลลาในนนนนนสวนที่ขาาดดดดดดดไไไไไไไปปปปปปปปใใใใใใหหหหพพออดดีีีกกััับบรระะยยยยยยะะะะะะเเเเเววววววววลลลลลลาาาาทท่ีเหลอืไไไไไไไไดดดดด

33333333...2222222 รรายยลลลลละะะะเออีียยยยยยยดงาาานนนนนนนที่นักศึกษษาาาาาปปปปปปปปฏฏฏฏฏิิิิิิิิบัััติในการฝกงานนนนนนหหหหหหหหรรรรือรายละเเออออออออีีีีีียียยดโโคคคคคคคครงงงงงงานที่ไดดดดรรรรรรรััับบบบบ

มมมออออบบบบบบบหหหมมมมมมมาาาาาาาายย

1. เขาาเเเเเททททททรรนคอรสสสสสสสสพพพพพพ้ืืืืนนนนนนฐฐฐฐฐฐฐาาาาานนนนนน GGGGGGGxxxx--ddddddeeeeevvveeeeeellllloopppeeeeerr, AAdddddvvvaaannnnnnccccceeeee PPPPLLLLCCCCC, IIIIIInnnnnnnverter, GGGGGGGGOOOOT,,, Servo โดยยยยยไไไดเข

รวมเทททททททรรนนนนนนพพพพพพพรรรรอมกับลกูคคคคคคาาาาาาของบริษษษัท และไไไดมมมมีีีีีกกกกาาาาารสสสสสสสอออออออบวววัััดดควววาาามรรรูููหหลังจจจจจจจจาาากท่ีไดรับบบบบกกกกกกาาาาาาารรรรรรเเเเททรรรรรรน

222.เเเเเเขขขขขขขีีียยยยยยนนนนนโปรแแแแแกกกกกกรมเพ่ือคววววบคคคคุุุุมการททํําางานนเเเเเเคคคครืืืืื่่่ออออองงทํานนนนน้ําบบบริสุทธิิิิิ์์์์์เเเเเเพพพ่ือใชชใใใใใในนนนนนนเเเเเคคคคคคคร่่ืืองฟฟฟออออกกกกกไตโดย

เขียยนนนนผผผาน PPPPPPPLLLCCCCCCC รรุุนนน FFXXXXXX--33U 

333.เเขียนโโโโโโปปปปปปรรรรรแแแแแแกกกกกกกรรรมมททททททัััััชชชชชชชชสสกรนีเพ่ือใชใน GOT รุน GT12755 เเเเเเเเพพพพพพพ่ืืืืืืืืออสสสัั่งงงงงงงงกกกกกกกาาาาารรรรรรททททํํางาน PPPPPPPPLC รุุุนนนนนนนนFFFX-3U

4444.ออกไไไไปปปปปปปปปปปปปปฏฏฏฏิิิิิิบบบบบบบััััตตตตตตตตติิิิงงงงงาาาาานนนนนนนนนนนนออออกสสถถาาาาาานนนนนนนนทททททททท่ี โโโโโดดดดดยยยไไปปปพพพพพพรรรรรรรออออออออมมมมมมมมกกกกกกััับบพพ่่ีีีเเลลลลลี้ยยยยยยงงงงงง
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3.3 ข้ันตอนการดําเนินงานท่ีนักศึกษาปฏิบัติงานหรือโครงงาน 

 3.3.1 เขียนโปรแกรมลง PLC รุน FX-3U เพื่อใชในเคร่ือง RO Machine 

 1. ศึกษา Flow Chart เพ่ือทําความเขาใจกับ Sequence ตาง ๆ ของโปรแกรม เพ่ือทําใหการ

เขียนโปรแกรมงายขึ้น และเปนระบบมากขึ้น 

 2. ทําการศึกษาในสวนของภาษา Ladder วาคําสั่งแตละคําสั่งมีการทํางานอยางไร Register 

และ Special Relay มีอะไรบาง ทําหนาที่อะไร 

3. จากนั้น ทําความเขาใจการทํางานของตัวโปรแกรมวามีการทํางานอยางไร เปลี่ยนคา

อยางไร เพื่อท่ีจะนํามาแปลเปนภาษา Ladder  

4. เม่ือรูท้ัง Sequence ของโปรแกรม และหนาท่ีของ Register และ Special Relay ท่ีจําเปน

สําหรับโปรแกรมแลว จึงก็ทําการแปลโปรแกรมจาก Flow Chart มาเปนภาษา Ladder แตก็ตองคอย

ตรวจสอบการทํางานตาง ๆ เปนระยะ วาแสดงผลไดถูกตองตามท่ีลูกคาตองการหรือไม 

3.3.2 เขียนโปรแกรมลง GOT รุน GT1275 เพื่อใชในเคร่ือง RO Machine 

1. ศึกษารูปแบบของหนาจอทัชสกรีนท่ีลูกคาตองการ วาตองการไรบาง เชน จํานวนปุม 

ลักษณะของสวิตช เปนตน 

2. ศึกษาการทํางานของอุปกรณตาง ๆ ในโปรแกรม เพ่ือนํามาประยุกตใหตรงตามแบบท่ี

ลูกคาตองการ 

3. ทําความเขาใจกับลักษณะการทํางานของโปรแกรมลูกคาวาหนาจอ Touch Screen มีการ

ทํางานอยางไร เพ่ือท่ีจะไดนํามาเขียนโปรแกรมใหตรงกับความตองการของลูกคา 

4. แปลงรูปแบบท่ีลูกคาใหมา นํามาเขียนลงโปรแกรม GT Designer 3 เพ่ือใหใกลเคียงกับ

รูปแบบท่ีลูกคาตองการมากท่ีสุด 

5. ทดสอบโปรแกรมเพื่อตรวจสอบหาบัคและ Error ตาง ๆ 

 

ฏ

3.3.1 เขียนโปรแกรมลง PLC รุน FX-3U เพื่อใชในเคร่ือง RO Machine

1. ศึกษา Flow Chart เพ่ือทําความเขาาาาาาาใใใใใจจจจจจกับ Sequence ตาง ๆ ของโปรแกรม เพ่ือทําใหการ

เขียนโปรแกรมงายข้ึน และเปนระบบมากขขขขขขขข้้้ึึึึนนนน

2. ทําการศึกษาในสวนของภาษาาาา LLadder วววววววาาคําสั่งแตละคําสั่งมีการทํางานอยางไร Registe

และ Special Relay มีอะไรบาง ทําหนาทททททททีีีีีีี่อะไร

3. จากนั้น ทําความเขาใจกาาาาาาารรรรรทํางานของตัววโโโโโโโโปรแกรมวามีการทํางานอยางไร เปลี่ยนคา

อยางไร เพื่อท่ีจะนํามาแปลเปนภาษษษษาาาาา Ladder 

4. เม่ือรูท้ัง Seqqqqquuuuuueeeence ขอองงงงงงงงโโปรแกรรรมมมมมมมม แแลลละะะะะะะหนาท่ีขออออออง Regiissssstttteeer และ Special Relay ท่ีจําเปน

สําหรับโปรแกรมแลลลลลลลลว จึงก็ทททํํํําาากกาารแปปปปปปปปลลลลลลลลโโปปปปปปปรรรรรแแแแแแกกรรรรรมมมมจจจจาาาากกกกกกกก FFllllooooowwwww  CCCChhhhart มาเปปนนนนนนนภาษา Ladder แตกต็องคอย

ตรวจสอบบบบบบบกกกกกกกการทํําาางงงงงงงาาาาาานนตาาาางง ๆๆๆๆๆๆๆๆ เเเเเปปปปปปปปนนนนนนรรรระยะ ววววววาาาาาาาแแแแแแแสสสสสสสดดดดงงงงผผผผลลลลไไไไไไไไดดดดดดดถถถถถูููููกตตองงงงงงตตตตตตตตาาามมมมมมมมทททททททท่ีีีีีีลลลลลลลููกคาตตตตอออออองงงงการหหหหรรรรรรรรือไม

3.3....2222222 เเขขขขขียยยนนนนนนนโโโโโโโโโปปปปปปปปรรแแกกกกกกรรรรรรมลง GOOTTTTTTTT รุน GT1275 เพพพพ่่่่ืืืืืืืออออใใชในเครร่ือออออองงง RRRRRRRROOOO MMMMachiiiiiiiinnnne

1. ศศศศึกกกกกกษษษษาารรูปปปแแแแแแแแบบบบบบบบขขขขของหนาาจจจจจจจจออทัชสกรีนท่ีลููกคาตตตออออออองการ วาาาาาาตตตอองงงงงงงกกกกาาาาารรรรรรรไไไไไไไไไรรรรรรรรบบบบบบาาาาาาง เชน จจจจจจจจํํําานวนปุม

ลักษณณณะะะะะะขขอออออองงงงงงงสสสสสสสววิตตตตตชชชชชช เปนนนนนนตตตน

222222.... ศศศศศศึึึึึกกษษษษษษษษาการรรทททททททํํํางานของอุปปกกกกกรรรรรรรณณณณณณณตตตตตตาาางงง ๆๆ ใใใใใในนโโโโโโโปปปปปปปปรรรรรรรแแแแแแแกกกรรม เพ่ือนํามมาาาาาาาาปประยยยยยยยุุกกตตตตตตตตใใใใใใใใหหหหหหหหตตรงตามแแแแแแบบที

ลูกคคาาาาตอออออองงงงงกการร

3. ทําาคคคคคคคควววาาาาาาาามมเขาใจกกกกกกกััััับบลักษณะกการทํางานของโโปปรรแแกกรรมมลลููููกกคคคคคคคคาาวาหนาาาาจจจจจอออออออ Touch Screen มมีีีการ

ทํางานนนนนนนนอออออยยยยยยาาาาาาางงงงงไไร เพ่ือท่ีจะะะะไไไไไไไไดนนนํํํําามาเเขยีนนนโปปปปปปรรรแกกกกกรรรรรรรมมมมใใใใใใหหหหหหหตรงงงงกกับคคความมมตองกกกกกกกกาารของลูกคคคคคคาาาาาา

444. แแแแแแปปปปปปลลลลลงรูปแแแแแบบบบบบบท่ีลูกคาาาใใใหมมมมา นํามาาาเเขียนนนนลลลลลลงโโโโโโปปปปปรแกกกกรมม GT Deeeeessssssiigner 333333 เเเพพพพพพพพ่่ืืืืืืืืออใหใใกลลลลลลลลเคียงกับ

รูปแแบบบท่่่่่ีีลลลลลลลููููกคคคคคคคาาาาาาาตตอออออองกาารรรรรรรรมมมากท่ีสสสสสุุุุดดดดดด

555555. ทดสอออบบบบบบบโโโโโโปปปปปปปปรรรรรรรแแแแแแกรรมมมมมเเเเเเเพพพพพพพื่ออตรวจสอบหาบัคและ Error ตตตตตตาาาาาาางงงง ๆๆๆ
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บทที่ 4 

ผลการดําเนินงาน การวิเคราะหและสรุปผลตาง ๆ 
 

4.1 ขั้นตอนและผลการดําเนนิงาน 
 จากการปฏิบัติการฝกงานมาเปนเวลา 2 เดือน สามารถสรุปการดําเนนิงานไดดังนี ้

1. เขียนโปรแกรมเพื่อควบคุมการทํางานเครื่องทําน้ําบริสุทธ์ิเพื่อใชในเครื่องฟอกไตโดยเขียนผาน PLC 

รุน FX-3U ถือเปนงานแรกท่ีไดรับมอบหมายจากพ่ีเล้ียงท่ีปรึกษา จึงคอนขางใชเวลาในการปฏิบัติงานคอนขาง

จะนาน ใชเวลาถึงเดือนกวา ๆ ในการทํางาน เพราะตองมีการทดลองคนควา และเรียนรูโปรแกรมจากเริ่มตน 

จนกระท่ังมาเขียนโปรแกรมเพื่อนําไปใชทดลองควบคูกับตัวหนาจอ ทัชสกรีน (GT-1275) เนื่องจากตองเรียนรู

โปรแกรมใหม และตองศึกษา ประกอบกับ ไมมีความชํานาญ และแมนยําในการทําโปรแกรม จึงทําใหงาน

เปนไปอยางลาชาเชนกันแตหลังจากจบงานนี้แลวก็สามารถนําความรูท่ีมีจากการปฏิบัติงานช้ินแรกมาประยุกต

กับการใชงานคร้ังตอ ๆ ไปได 

2. การเขียนโปรแกรมทัชสกรีนลง PLC รุน FX-3U เพื่อใชในเครื่องควบคุมการทํางานเครื่องทําน้ํา

บริสุทธ์ิเพื่อใชในเครื่องฟอกไต เปนงานท่ีไดรับมอบหมายมาควบคูกับการเขียน PLC ซ่ึงถือวาเปนงานท่ีใชเวลา

ในการทํางานคอนขางนาน โดยใชเวลามากกวาการเขียน PLC เนื่องจากจะตองทําการทดลองการใชสวิตชตาง ๆ 

การปรับขนาด การตกแตง เง่ือนไขตาง ๆ และอ่ืน ๆ อีกมากมาย เนื่องดวยโปรแกรม GT Designer3เปน

โปรแกรมท่ีไมมีในหลักสูตรการเรียนการสอน จําเปนตองมาเรียนรูโปรแกรมใหม อีกท้ังยังไมชํานาญในคําส่ัง

ตาง ๆ ทําใหการทํางานเปนไปอยางลาชา แตหลังจากจบงานนี้แลวก็ทําใหมีความรูความชํานาญมากยิ่งขึ้น ทําให

สามารถนําไปประยุกตใชในงานคร้ังตอ ๆ ไปได  

 

 
 
 
 
 
 

ผลการดําเนินงาน การวิเคราะหและสรุปผลตาง ๆ

ันตอนและผลการดําเนนิงาน
จากการปฏิบัติการฝกงานมาเปนเวลา 2 เดอืออออนนนนนน สามารถถถถถถถสรุปการดําเนนิงานไดดังนี้

1. เขียนโปรแกรมเพื่อควบคุมการทํางานเเเคคคครื่องทําน้ําบรรรรรริิสุทธ์ิเพ่ือใชในเครื่องฟอกไตโดยเขียนผาน

X-3U ถือเปนงานแรกท่ีไดรับมอบหมายจาาากกกกกกพี่เล้ียงท่ีปรึกษาาาาาาา จึงคอนขางใชเวลาในการปฏิบัติงานคอ

น ใชเวลาถึงเดือนกวา ๆ ในการทํางาน เเเเเพพพพราะตองงงงงมมมีการทดลลลลลลลองคนควา และเรียนรูโปรแกรมจากเริ

ะท่ังมาเขียนโปรแกรมเพื่อนําไไไไปปปปใชทดดลลลลลลลลองควบบคคคคคคคคูููกกัับบตตตตตตตัััััววหนาจออออ ททัชสกกรรรรรรีนนน (GT-1275) เนื่องจากตองเ

กรมใหม และตองศึกษา ปปปปปปปประกออออบบบบบบกกกััััับ ไไไไไมมมมมมมมมมมีคคคคคควววววาาาาาาามมมชชชชชชชํําาานนนนาาาาาาญญญญญญญ แแแแแแลลลลละะะะแมมมมมมนนนนนนนยําในนนกกกกกกการทําโปรแกรม จึงทําใ

ปอยางลาชาเชนกกันนนนนนนแตหหหหหหหลลลลลลลังงงงงงงจจจากกจจบบบบบบบงงงงงงงงาาาาาาาานนนนนนนนนนนนนนีีีีีี้้้้้้แแแแแลวกกกก็สสสสสสสาาาาาาามมมมมมมาาาาาารรรรรรถถถถถถนนนนนนนนําาาาาคคคคควาาามมมมมรรูทททททททท่่ีีีีีีีีมมมีีีีีจจจจจจจจาาาาาาากกกกกกการปปปปปปปฏฏฏฏฏฏฏิบบบบบััััััติงงงาาาาาานนนช้ินแรกมาปร

รใชงานคร้ังตอ ๆ ไไไไไไไปปปปปปปไดด

2. การเขขขขขขขีีีียนนโโโโโโโโปปปปปปรแแกกกกกกกกรรรรรรรรมมมมมมมททัชชชชชชชชสสสสกกกกกกกกรรีีนลง PPPPLLLLLLLLC รุน FX-3U เพืืืื่่่่่ออออออออใใชในเคคคคครรรรรรืืืื่่่่่ออออองงงงงงงคควววบบบบบบบบคคคคคคคุุุมมมมกกาาาารรรรทํํํางงงงงงงาาาาานเครื่อง

ธ์ิเพื่อใชในเคคคคคครรรรรรื่องงงงฟฟฟฟฟฟออกไไตตตตตตตต เปนนนนนนนงานท่ีไดดรรรรรรรััััััับบบบบบบบมมมมมมออบบหมายมาคคววบบบบบบบคคคคคคคคููกกกกกกกัับบการเขขีีียยยยยยยยน PPPLLLLLLLLCCCCCC ซซซซซ่่่่ึึึึึึึงงงงงงถถถถถถือออวววววาาาาาาเเปปปปปปปนงานท่ีใช

รทํางานนนนนนคคอนนนขขขาางงงงงนนนนนาาน โโโโโโโดยใชชชชชชชชเเวลามากกวาการเขขียยนน PPLLCC เนื่องจากจะตองงงงทททททททํากาารรรรรรททดดดดลลลลลลลออออออองกกกาาาาารรรรรใใใใใใใชชชชชชชสสสสสสวิตช

รับขนาาาาดดดดด กกกกกกการตกกแตตตตงงง เง่ืออออออออนนไขตาง ๆๆๆๆๆๆ แแแแแและอ่ืน ๆ อีกมากมาายยยยยยย เเนนื่องดวยยโโโโโโโโปรแแแแแกกรม GT DDDDDDeeeeeessigner

กรมท่ีไไไไมมมมมมมมมมีใใใใใในนนนหหหหหหหหลลลลลลลัััััััักกสสูตตตตตรกกาาาาาาาารรเรียนกกกาาาาาาาารรรสอน จําเปนตองมาเรียนรูโปรแแแแกกกกกกกกรมใหมมมม อออีกกทททท้ัังยยยยยยััััััังงงงงงงไไไไไไไไมชชชชชชํํํําาาานนนนนนาาาญญญญใน

ทําใหหหหกกกกกกการทํางานเปนนนไไไไไปปปปปปปปอยางลลลลาาาาาาชชชชชชาาาาา แแแแแแแตตตตตตตหหหหลลลลลลลังงงงงงจจจจจจจาาาาากกกกกจจจจจจจจบบบบบงงงงงงาาาาานนี้แแแแลลลลลวววววกกกกก็็ทททททททํําาาาใใใใใหหหหหมมมมมีีีคคคคคคคคววามรูควววววววาาาาาาามมมมชชชําาานาญมากยยยยยยิิิิ่งงงขึ้น 

รถนําไปประยยยยยยยยุุุกุกกกกกตตตตตตตใใใใใใใชชชชชในงานครรรรรรรัััั้้งงตอ ๆ ไไปไได 
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4.2 วิเคราะหและสรุปผลตาง ๆ 

เนื่องจากการปฏิบัติงานท้ัง 2 ช้ินงาน เปนงานท่ีตองมีการเช่ือมตอระหวางกัน จึงตองมีการทําการเขียน

ลงในเครื่องจริงเพื่อทดสอบการทํางาน เพื่อใหบรรลุตามความตองการของลูกคามากท่ีสุด 

1. การเขียนโปรแกรม PLC รุน FX-3U ผลท่ีไดคือสามารถทํางานไดตามท่ีลูกคาตองการ แตยังมี

จุดบกพรองในหลาย ๆ จุด ซ่ึงอาจจะดวยเหตุผลท่ีวายังไมคอยคุนเคยกับการเขียนโปรแกรมประเภทนี้ เลยทําให

การทํางานไมคอยเปนระบบระเบียบ เขียนแบบกระจัดกระจาย อาจจะเขียนเปลือง Data Register ไปบาง และ

รูปแบบการเขียนโปรแกรมท่ีทําใหคนท่ีมาพัฒนาโปรแกรมตอทําความเขาใจไดยากบาง แตงานนี้ ก็ให

ประสบการณหลาย ๆ อยางท่ีจะนําไปประยุกตใชไดในงานตอ ๆ ไป 

2. การเขียนโปรแกรมลง GOT รุน GT1275 ผลท่ีไดคือ รูปแบบการจัดวางและการตกแตงอาจจะออกมา

ไมสวยงามดูเปนมืออาชีพ เนื่องจากตองออกแบบเอง ทําใหไมสวยงามมากนักแตจะมีพี่เล้ียงหลาย ๆ คนมาชวย

ในการออกแบบ ชวยติ ชวยแนะ ทําใหงานนี้ออกมาในรูปแบบท่ีพอรับได สวนในดานการทํางาน สามารถ

ทํางานไดตามที่ลูกคาตองการ แตมีจุดบกพรองอยูเยอะ เนื่องดวย ไมชินกับการแท็กตัว Data Register ตาง ๆ ของ 

PLC ไปไวในอุปกรณตาง ๆ ท่ีอยูบนหนาจอ ทําใหแท็กผิดไปบาง และบางทีการใสเงื่อนไขในรูปแบบท่ีตองการ

ไมมี จึงทําใหตองศึกษาและดัดแปลงแกไขอยูนาน แตทายท่ีสุดแลวงานนี้ก็สามารถผานไปไดดวยดี 

เนองจากการปฏบตงานทง 2 ชนงาน เปนงานทตองมการเชอมตอระหวางกน จงตองมการทาการ

เครื่องจริงเพื่อทดสอบการทํางาน เพื่อใหบรรลุตามมคความตองการของลูกคามากท่ีสุด

1. การเขียนโปรแกรม PLC รุน FX-3U ผลลลลลลลทททท่่ีีีีีีไไไไไไไดคือสามารถทํางานไดตามท่ีลูกคาตองการ แ

พรองในหลาย ๆ จุด ซ่ึงอาจจะดวยเหตุผลท่ีวายยยยยัััังงงไมคออออออออยคุนเคยกับการเขียนโปรแกรมประเภทนี้ เลย

างานไมคอยเปนระบบระเบียบ เขียนแบบกรรรรรรระะะะจัดกระจาาาาาาย อาจจะเขียนเปลือง Data Register ไปบาง

บบการเขียนโปรแกรมท่ีทําใหคนท่ีมาพัฒฒฒฒฒฒฒนาโปรแกรรมมมมมมมมตอทําความเขาใจไดยากบาง แตงานนี

บการณหลาย ๆ อยางท่ีจะนําไปประยุกตตใใใใใใใใชชไดในงานตอ ๆ ไไไไไไไไป

2. การเขียนโปรแกรมลง GOT รุน GGGGGGTT1275 ผผผลลลลลลลท่่ีีไไไไไไไไดดดดคือ รูปแแแแแบบบการจัดวางและการตกแตงอาจจะอ

ยงามดูเปนมืออาชีพ เนื่องจจจจจจจจากตองงงงงออออออออออกแบบบบบบบบบบบบบเอออองงงงงง ทททททททําาใใใใใใใหหหหหหไไไไมมมมมมสสสสสวยยยยยงงงงาาามมมมมาาาาาาากกกกกกกกนักแตตตตตตตจจจะมีพี่เล้ียงหลาย ๆ คนม

รออกแบบ ชวยตตตตตตติ ชวยยยยแแแแแแแนนนนนนนะ ทททําาใใใใใใใใหหหหหหหหหหงงงงงงาานนนนนนนนีีีีีี้้อออกกกกกกกกมมมมมมมมาาาาาาใใใใใในนนนนรรรรรูปปปปปปปปแแแแแแแแบบบบบบบทท่่ีีีีีพพพพอออออออรรรัับบบบบบบบบไไไไไไดดดด สวนนนนนนนใใใใใใในนดานนนนนนกการทํางาน สา

นไดตามที่ลูกคาตองงงงงงกกกกกาาาารรรรรร แแแแแแแตตตตตตตตตมมมมมมมีีีีีีีจจุุดดดบบบบบบกพรองออยยยยยยยูเยอะ เนื่องดวย ไไไไมชินกับบกกกกกกาารรรรรรรรแแแแแแแแททททท็็็็กกกกตัว DDDDDDDDaaata Reggggister ตาง ๆ

ไปไวในอุปปปปปปปกรณตาาางงงงง ๆๆๆๆๆๆๆ ท่่ีีีีีีอออยยยยยยยยููบนนนนนนนหหหหนาจอ ททททททททํํํํําใหแท็กผิดไปบาง แแแแแแแแลละบางทททททีีีีีีกกกการรรรรใใใใใใใสสสสเเเเงงงงงงง่่่ืืืืืืืืืออออออออนนนนนนนนไไไไไไขในรููููปปปปปปปแแแบบท่ีตอ

จึงทําใหตตองศศศศึกกกกกกกษษาาาาาาแแแแแแแแลลลลละะดดดดดดดดัััััดดดแปลลลลลลลลงแกไขอยูนาน แตทายท่ีสุดแลวงานนี้ก็สาามมมมมมมมารถผผผผผผผผาาาานนนนนนนไไไไไไไไไปปปปปปปปไไไไไดดดดดดดดวยดี
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บทที่ 5 
บทสรุปและขอเสนอแนะ 

 
5.1 บทสรุป 

หลังจากไดรับมอบหมายใหปฏิบัติการฝกงานเปนเวลา 2 เดือน ปรากฏวางานท่ีไดรับใหปฏิบัติมีอยู 1 

งานหลัก ๆ แบงเปน 2 งานยอย และสามารถสําเร็จลุลวงไปได โดยงานแรกคือ การเขียนโปรแกรม PLC รุน  

FX-3U ผลท่ีไดคือสามารถทํางานไดตรงตาม Sequence ท่ีลูกคาตองการ แตอาจจะมีจุดบกพรองอยูบาง เนื่องจาก

ตองทดสอบโปรแกรมกับอุปกรณท่ีใชงานจริง สวนงานท่ีสองคือ การเขียนโปรแกรมหนาจอทัชสกรีน เพื่อใช

กับ PLC รุน FX-3U ก็สามารถทําจนเสร็จลุลวงได แตยังไมสามารถนําไปใชงานได เพราะยังตองมีสวนท่ีตอง

แกไขอีกคอนขางเยอะ นอกจากนี้แลวยังมีงานอ่ืน ๆ ท่ีไดรับมอบหมายใหปฏิบัติ โดยสวนมากจะเปนการ

ออกไปปฏิบัติงานนอกสถานท่ีกับพี่เล้ียง 

 

5.2 สรุปผลการปฏิบัติงาน  
1. สามารถออกแบบโปรแกรม PLC รุน FX-3U เพื่อท่ีจะทําให อุปกรณตางๆของเครื่องทําน้ําบริสุทธ์ิ

เพื่อใชในเครื่องฟอกไต สามารถทํางานไดตรงตามท่ีลูกคาตองการ 

2. สามารถออกแบบโปรแกรมหนาจอทัชสกรีน รุน GT-1275 เพื่อใหสามารถส่ังงานเครื่อง PLC ผาน

หนาจอทัชสกรีนได โดยใชหนาจอทัชสกรีน แทนสวิตชเปดปดตาง ๆ ผลท่ีไดในสวนของการออกแบบเปนไป

ตามวัตถุประสงคท่ีตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทสรุปและขอเสนอแนะ

ทสรุป
หลังจากไดรับมอบหมายใหปฏิบัติการฝกงงาาาาาาาานนเปนเเววววววววลลลา 2 เดือน ปรากฏวางานท่ีไดรับใหปฏิบัติมี

ลัก ๆ แบงเปน 2 งานยอย และสามารถสําเร็จจจจจจลลลลลลุลวงไปได โโโโโโโดยงานแรกคือ การเขียนโปรแกรม PLC รุน

U ผลท่ีไดคือสามารถทํางานไดตรงตาม Seeeeqqqqqqquence ท่ีลูกคาตตตตอออออองการ แตอาจจะมีจุดบกพรองอยูบาง เนื่อ

ดสอบโปรแกรมกับอุปกรณท่ีใชงานจริงงงงงง  สวนงานนนนนทททททททท่ีสสองคือ กกกกกกการเขียนโปรแกรมหนาจอทัชสกรีน เ

LC รุน FX-3U ก็สามารถทําาาาาจจจจจจนนนนนนนนเเเเเเเเสสสสสสร็จลุุุลลลลลลลววงได แตตตตตตยยยยยังงงงไไไไไมมมมมมสามารถถนนนนนนนนําไปใใใใใใใชชชชชงงงงงงงาาาาาานนนได เพราะยังตองมีสวน

อีกคอนขางเยอะ นนนนนออกจากกกกกกกนนี้แลวยังงงงงงมมมมมมีีีงงงงงงาานนนนนนนออ่ืืนนนนนนนน ๆๆๆๆๆๆๆๆ ททททท่่่ีีีีไไไดดดดดดรรรรรััับบบบบบมมมมมมมมออออออบบบบบบบหหหหหหหมมมมมมมาายใหปปปปปปปปฏฏฏิบัติ โโโโโโโดดดดดยสวนมากจะเป

ปปฏิบัติงานนอกกกสสสสสสสถานท่่ีกกับบบพพพพพพพพีีีีี่่เเเเเลลลลลล้้้้้้้ีียยยงงง

รุปผลการปปปปปปปฏฏฏฏฏฏฏฏิบบัตตตตติงงงานน  
1. สสาาาาาาามมารถอออออออออกกกกกกกแแแแแแบบบบบบบบบโปรรแแแแแแแแกกรม PLC รุน FXX--3333UUUU เเเพพพพื่ออทท่ีจะทําให อุปกรรณณณณณณณตางงงงงงๆๆๆๆๆขขขขขขขออออออองงงงงงเเครรืืืืืืื่ออองงงทททํํํํําาาาาน้ําบ ิ

ชในเครืืืื่่่่อองงงงงฟฟฟฟฟฟฟออออออกไไต สาาามมมารถถถถถถททํํางานไดตตตรรรรรรรงงงงตามท่ีลูกคาตองการ

2. สสสสสสสาาาาาาามมมมมมมาาาาารรรรรรถถถถอออออออออออออกกกกแบบบบบบบโโโปปปปปปปปรแกรมมมมมหหหหหหหหนาจอทัชสกรีน รุน GT-1275 เพพพพพพพพืืืืื่่อออใหสามมมมมมมมารถถถถถส่ังงงงงงงงงงาาาาาาานนเคคคคคครรรรื่อออออองงงงง PLC

อทัชสสสกกกกกกรีนได โดดยยยใชชชชชหหหหหหหนนาจอททััชชชชชชชชสสสสสสกกกกกรรรรรีีีีีนนนนนน แททททททนนนนนนนนสสสสสสสววิิิิตตตตตตตชเปปปปปปดปดดดตตตตตาาาาางง ๆๆๆๆๆๆๆ ผลลลลลททท่่ีีีีีไไไไไไไไดดดดดดในสววนนนนนนนขขอออองงงงงกการออกแแแแแแบบบเป

ตถุประสงคทท่่่่ีีีตตตตตตออออออองงงงงงกกกกกกการ
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5.3 ปญหาและอุปสรรค 
 1. ปญหาท่ีเกิดขึ้นในสวนของ PLC รุน FX-3U ท่ีใชในเครื่องทําน้ําบริสุทธ์ิ คือ การทํางานของอุปกรณ

ตางๆท่ี PLC ตัวนี้ควบคุมจะมีการหนวงเวลาเกิดขึ้น ทําใหไมสามารถเขียนการทํางานท่ีสมบูรณแบบได 

นอกจากจะตองไปทําท่ีตัวอุปกรณจริงท่ีอยูในโรงงาน สวนทางดานของหนาจอทัชสกรีน GT-1275 ก็เกิดปญหา

ขึ้นในดานของเวลา เนื่องจากจะจบการส้ินสุดการฝกงานและไดมีการปรับปรุงโปรแกรมขึ้นมาใหม ทําใหไม

สามารถแทร็คตัวสวิตชตาง ๆ ลงไปในหนาจอไดทัน 

2. ปญหาในการปฏิบัติงานโดยสวนมากจะเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรมและการใชงานชุดคําส่ัง เพราะ

การท่ีจะเขียน code ใหถูกรูปแบบตามท่ีตองการ จะตองอาศัยความเขาใจในการใชงานตัวคําส่ังและโปรแกรมท่ี

เขียนในหลักการทํางานและผลที่ได ซ่ึงในสวนนี้จะมีขอผิดพลาดบอย ทําใหเสียเวลาในการแกไขและทําความ

เขาใจ 

 3. ปญหาอีกขอหนึ่งในการปฏิบัติงานคือ การตอสายเพื่อ Link ให อุปกรณสามารถทํางานไดถูกตอง ใน

การทําการทดลองตาง ๆ ตองมีการตอสายเขากับอุปกรณ บางทีก็มีการตอสายเขาผิดขั้ว ทําใหอุปกรณไมทํางาน

ตองมีการตรวจสอบทุกครั้งท่ีมีการตอเสร็จแลวหรือเม่ือรันโปรแกรมลงไปแลวอุปกรณไมทํางานนั่นเอง 

 จากท่ีกลาวมาแลวจะเห็นวางานท่ีปฏิบัติโดยสวนใหญจะเกี่ยวกับการทดลองโปรแกรมกับอุปกรณ ซ่ึง

สวนใหญแลวปญหาท่ีเกิดขึ้นนั้น คือ การเขียนโปรแกรม (คําส่ังและเทคนิคตางๆ) การตอสาย Link อุปกรณ

ชนิดตาง ๆ ซ่ึงทําใหตองคอยใหพี่เล้ียงชวยแนะนําบอย ๆ ความไมชํานาญในการเขียนโปรแกรมก็ถือเปน

อุปสรรคอยางหนึ่งเหมือนกัน 

 

5.4 ขอเสนอแนะ 
 จากการเขียนโปรแกรมเสร็จแลวในระดับหนึ่งพบวาโปรแกรมยังไมสามารถนําไปใชงานได ตองมีการ

แกไขท้ังในตัวโปรแกรมท่ีเปนสวนของ Function ตาง ๆ หรือ ตัวท่ีเปนหนาจอทัชสกรีนนั่นเอง เพราะวาตัว

หนาจอทัชสกรีนนั้นยังไมสามารถส่ังการทํางาน PLC ไดอยางสมบูรณและในการปฏิบัติงานนั้นสังเกตไดวา

ปญหาท่ีเกิดขึ้นนั้นไดเกิดขึ้นเกือบทุกครั้งท่ีมีการปฏิบัติงานจึงควรท่ีจะมีความละเอียดรอบคอบมากกวานี้ และ

ในดานโปรแกรมนั้น ควรจะมีการศึกษาเพิ่มเติมใหมากกวานี้ เพ่ือจะไดมีความเขาใจในการใชงานภาษาและ

คําส่ังตาง ๆ ไดอาจทําใหเกิดปญหานอยลงได และในการเปดคูมือนั้นควรจะมีการจดบันทึกไวดวยเพื่อท่ีจะทํา

ใหเม่ือตองกลับมาดูอีกครั้งแลวจะสามารถทําความเขาใจไดงายขึ้น 
 

 
 

1. ปญหาทเกดขนในสวนของ PLC รุน FX 3U ทใชในเครองทานาบรสุทธ คอ การทางานของอุป

ท่ี PLC ตัวนี้ควบคุมจะมีการหนวงเวลาเกิดขึ้น ทําใหไมสามารถเขียนการทํางานท่ีสมบูรณแบ

ากจะตองไปทําท่ีตัวอุปกรณจริงท่ีอยูในโรงงาน สสสสสสสวววนนนนนนทางดานของหนาจอทัชสกรีน GT-1275 ก็เกิดป

ดานของเวลา เนื่องจากจะจบการส้ินสุดการฝกกกกกงงงงงงานแแแลลลลลละไดมีการปรับปรุงโปรแกรมขึ้นมาใหม ทํา

รถแทร็คตัวสวิตชตาง ๆ ลงไปในหนาจอไดทันนนนนนน

2. ปญหาในการปฏิบัติงานโดยสวนมากจจจะะะะะเกี่ยวกับการรรรรรเขียนโปรแกรมและการใชงานชุดคําส่ัง เ

จะเขียน code ใหถูกรูปแบบตามท่ีตองการร จจจจะตองอาศัยควาาาาาาาามมมมเขาใจในการใชงานตัวคําส่ังและโปรแก

ในหลักการทํางานและผลที่ได ซ่ึงในสวนนนนนนนนนนนีีี้จะมีขอผิดพลาดบบบบบบบอย ทําใหเสียเวลาในการแกไขและทํา

3. ปญหาอีกขอหนึ่งในนกกกกกกกการปฏฏฏิิิิิิิิบบบบบบบัตตตตตตติิิงงงงานคคคคคคคืือออออออ กกกาาาารรรรรตตตตอออออออสสสสสสสาายยยยยเเเเเพพพพื่อ LLLLiinnkkkk ใใใใใใหหหหหห ออุปกรรรรรรณณณณณณสามารถทํางานไดถูกตอ

าการทดลองตาง ๆๆๆๆๆๆๆ ตตออองงงงงงงมมมมมีกกกกกกกาาาาารตออออสสสสสสสสาาาาาายยยยยเเขขขขขขขาาาาาากกกกกกัััับอุุปปปปกกกกรรรรณณณณณ บบบบาาาาางงงงทททีีีีีก็็็็มมมมมีีีีีกกกกกาารรรรรรรรตตตตตตตตออสสสสสสสสาาาาายเขาาผผผผผผิดดดดขขขขขขขั้วว ททททททํํําาาาาาใหอุปกรณไมทํ

การตรวจสอบทุกคคคคคครรรรรรั้งท่ีมมมมมีกกกกกกกาาาาาาารรรรรรตตตตตออออออเสร็จแลวหหหรรรรืืืืืืือเม่ือรันโปรแแแแแแแแกกกกรมลงไไปปปปปปแแลลลลลลลววววววออออออออุุปปกรณไไไไไไไมมมมมทํางานนั่นเอง

จากท่ีกลลลลลลลาาาาวมมมมาาาาาาาแแแแแแลววจจจจจจจจะะะะะะะเเเเเหหหหหหห็็นนนนวววววววาาางงงงงาาาาานนท่ีปฏิบบบบบบััััตตตตติิิิิิิโดยสวนใหญจะะเเเเกกกกกีี่ยวกับกกกกกาาาาารรรรททททททททดดลลลอออออออองงงงงงงโโโโโโปปปปรรรรรแแแแแแแกกกกรมมมมมมมมกกกกับอุปกร

หญแลวปปญญญญญหหหหหหหาาาท่ีเเกกกกิิิิิดดขขขขขึึึึึึึ้นนนนนนนนนนนนนนัััััั้้้้้้้น คคคคคคืืืืืือ การเขขีียยยยยยยยนนนนนนนนโโโโโโโโปปปปปปปปรรรรรรแแแแกกรรมมม (((((คคคคคคํํํําาาาาาาสสสสสสสส่ังงงงงงงงแแแแแแลลลละเทคนนิิิิคคคคคคคตางงงงงงๆๆๆๆๆๆๆๆ))))))) กกกกกกาาาาารรรรรรตตอสสสสสสสาาาาาาย Link อุป

ตาง ๆ ซซซซซซซ่ึึงงงงงทททททําาาาาาใใใใใใใหหตตตอออองงงงงคคอออออออยใหหพพพพพพพีีีี่ เล้ียงชวยแนะนําบออย ๆๆ ความไมชํานาญญใใใใใในกาาารรรรรเเเเเขขีีีีียยยยยยนนนนนนโปปปปปปปรรรรรรแแแแแแแกกกกกกกกรรรรรรรรมก็ถื

รคอยาาาางงงงงงงหหหหหหหนนนนนึ่งเหหมมืืืืืืืออนกกกกกกกัััััััน

อเสนนอออออออแนะ
จากการเขีียยยยยยยยนนนนนนนโโโโโโโปปปปปปปรรรแกรมเสสรรรรรรรร็็็็จจแลวในนนระะดดับหนึง่งงพพพพพบบบบบบวาาาาโโโโโโปปรรรรแกรรรรรมยยยััังงไมสสสสสสสาาามารถนําาาาไไไไไไปปปปปปปใใใใใชชชงงงงงงานได ตอง

ท้ังในตัวววโโโโโโโโปรแกกรรรรรรมมมมมมมททททททท่ีีเเปนสสสสสสสสววนของ Fuunccction ตาาางงง ๆ หหหหหหหรรรือ ตตัวททททท่่่ีีีีีเปนนนหนาจจจจจจจอออทัชชชชสสสสสสกกกกรรรรรีีีีีีีนนั่นเอออองงงงง เพราะ

อทัชสกรรรีนนั้้้้้้นยััััังงงงงไไมสสสสสาาาาาาามมมมมมมาารถถถถถถสสสสสสส่ังการรรรรทททททํํําาาาางงงงงาาาาานนนนน PLLLLLCCCCC ไไไไไไดอยางงงงสสสสสสมมมบบบบบบบูรรรรณณณณแแแแแแลละะะะใใใใใใใในนนกกกกกาาาาาาาารรรรรรรปปปปปปปปฏฏฏฏฏิิบบัตตติิิิิิิิงานนั้้นนนสสังเกต

าท่ีเกิดขึ้นนนนนนนนนัััััั้นนนนนนนไดดดดเเเกิิิิดขึ้นเเกกกกกกกืืืืืือออออออบบบบบบบทททททุุุุุกกกกกคครรััััััั้้้งงงงงททททททท่ีมมมมีการปฏิบัติงานจึงควรท่ีจะะะะมมมมมมมมีคคคคววาาาาามมมมมมมลลลลลลละะะะะะะเเเเอออออีีีีีีียดรอบบคคคคคคคคอบมมมมมมมาาาาาากกกกวานี

นโปรแกรรรรรมมนัััััั้้้้้้น ควรจจจะะะะะมมมมีีีกกกกกการศศศศึึึึึกกกกกกษษษษษาาาาาเเเเพพพพพพพิิิิิ่มมมมมมเเเเเเตตตตตติมมมมใใใหหมมาากกกกววาานนีีีีี้้้้้ เเพพพพพืื่่่่อออออออจจจจจจจะะะะะไไไไไไไดดดดดดดดมมมมมมมมีีีีีีคคคคคคคววามเขขขขขขาใใใใใใใใจจจในการรรรใใใใชงงงงงานภาษ

ตาง ๆ ไดออออออาจทําใหเเกกกกกกกกิิิิิดปปปปปปปปญญญญญญญหหหหานนนนนนนออยยยลลลลลลลงงงงงงงไไได แแลลลลละะะะะใใใใใใในนนนนกกกกกกกาาาาาาารรรรรรเเเเปปปปปปดดดดดดดคคคคคคูมืืือนัั้้้้นคววววววรรรรรรรจจจจะะะมมมมมมมีกาารรรรรรรจจจจจจจดดบบบบัััััััันนนนนนทึกไวดววววววววยเพื่อท่ี

อตองกลับมาดูอีีีีีกครั้้้้งแลวจะสามารถถถถถถถถทททททททําาาคควววววววามเขาาาาใใจไดดงงงงงงายขึ้้้้้้นนนนนนนน



 

เอกสารอางอิง 

 

1. เสกสัณห วัฒนะโชติ และคณะ, 2550, รูจัก PLC ใน 14 ช่ัวโมง, พิมพครั้งท่ี 1,โรงพิมพแหง
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 
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จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ.
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Controller Melsec-Q.

3. เอกสารประกอออออออบบบบบบการสสสสสสสออออน บริษษัทททททท เเเเออออฟฟฟฟฟฟฟฟ. เออออออ. เเเเเเเทททททคคคคค จจํําาาากกกกกกกกััดัดดดดด, TTTTTTTrrrrrraaaaaiinnnnnniiiiiinnnnnngg Mannnnnnnuuuual : GGGGGGGOOOOOOOT.
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ระดับอุดมศึกษา   คณะวิศวกรรมศาสตร สาขาวิศวกรรมคอมพิวเตอร พ.ศ. 2552 

สถาบันเทคโนโลยีไทย – ญี่ปุน 

ทุนการศึกษา  - ไมมี - 

ประวัติการฝกอบรม  - ไมมี - 

ผลงานที่ไดรับการตีพิมพ - ไมมี - 

 

 

 

 

 

ประวตผูวจย

ชื่อ-สกุล นายศรัณย มากสวนนนนนนนนปปปปปปานนนนน

วัน เดอืน ปเกดิ 20 มิถุนายน 25344444

ประวัติการศึกษา

ระดับประถมศึกษา ประถมศึกษาตตตตตตตออนตน พ.ศ. 25555444444440 

โรงเรียนปฐฐฐมมมมมมมมพรพิทยา

ประถมศึกษษษษษษาตอนตตนนนนนนนนแลลลลลลละะตอนปลลลลลลาาาย พ.ศ. 2542

โรงงงงงเเเเเเเรรรรรรียยยยยยนนนนนนนนเเเเเเมืืืืออองงงงงปปปปปปราาจจีนบบบบบบบุุรรรรรรรีี

ประะะะถถถถถมมศศศศศศศศึึึึึึกกกกกกกษษษษษษาตตตตตตอนนนปปปปปปปลลาาายยย พพพพ.ศศศศศศ. 222222225555554444444444

โโโโโโโโรรรรรรรงงเเรรีีีีียนวดันาางงงงงงสาว

ระดับมัธธธธยยยยยมมมมมมมศศศศศศศศึกกกกกกษษษษษษษาา มมมมมมััธธธธธยยยยยยยมมศึกษาตตตตตตอออนตน พ.ศ.2546

โโรรรรรรงงเรียนกกาาาาาาญญญญญญจจจจจจนนนนนนนาาาาาาาาภภภภภภภภิเเเเเเเเษษษษษกกกกกววววววิททททททททยยยยยยยยาาาาาาลลลลลลลัยยยย นนนนนนนนคครปฐม(((((((พพพพพพระะะตตตตตตตตําาาาาาาหหหหหหหนนนนนนนนััััักักกกสสวนกกกกกกกุุหหหหหหหลลาบมัธย

ปปปปปปปประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ.2549

โรงเรียนชชาางงงงงงงงฝฝฝฝฝฝฝฝมมมืืืือทหาร

ระดับอุดดมมมมมศศศศศึกกกกกกกกษษษษษษา คณะวววิศศศศศศศศวกรรมศาสตร สาขาวิศวกรรมมมมมคคคคคคคคอมพิวเตตตตตออออร พพพพพพ..ศศ.. 2222222555555552222

สถถาาาาาาาาบบบบันนเเทททคคโโโนนนโโโลลลลยยีไไไททยยยย – ญี่ปปปุุุนนน

ทนุการศึึึกกกกกกษษษษษาาาาาา -- ไไไไไไไไมมมมมีีีีี -

ประวัตตตตตตตติิกกกการฝกกกกกกอออออออบบบบบบบรรรม - ไมมี -

ผลงานททททีีีีีีี่ไไไไไไดดดรัััััับบบบบบกกกาาารรรรรรรตตตตตีพพพิมพพพพ -- ไมมี -



25 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนนววววววกกกกกกกก
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ภาคผนวก ก. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภภาคผนนววกกกกกก กกกกกกกก...
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1.  ประวัติความเปนมาของ PLC   

เม่ือป ค.ศ. 1968  บริษัท General Motors แหงประเทศอเมริกาไดคิดคนอุปกรณควบคุมแบบใหม

เพื่อใชทดแทนวงจรควบคุมแบบเดิมท่ีใชกนัอยูในโรงงานอุตสาหกรรมของบริษัท และ ในป ค.ศ. 1969 

PLC ก็ถูกผลิตขายในประเทศอเมริกาเปนแหงแรก 

ค.ศ. 1977 Mitsubishi Electric ไดผลิต PLC MELSEC PM เพ่ือใชเองและผลิตขายในเวลาตอมา 

และผลิตรุนอ่ืนๆ ดังตอไปนี ้

- PLC MELSEC F และ MELSEC K 

- MELSEC F พัฒนามาเปน MELSEC FX Series ในปจจุบัน 

- MELSEC K พัฒนามาเปน MELSEC A, MELSEC QnA และ MELSEC Q Series  ในปจจุบัน 

  

 
 

รูปที่ ก.1   ชนิดของ  PLC ของ Mitsubishi 

 

การควบคุมการทํางานในรูปแบบนี้มีใชกันอยางหลากหลายตั้งแตเครื่องใชไฟฟาในบานไปจนถึง

ฝายการผลิตในงานอุตสาหกรรม เชน ลิฟต บันไดเล่ือน ปมน้ํา จนกระท่ังถึงเครื่องจักรในโรงงาน

อุตสาหกรรม เชน เครื่องกลึง สายพานลําเลียง หมอน้ํา และเคร่ืองกําเนิดไฟ สวนภาคงานอุตสาหกรรม

ในการควบคุมเครื่องจักรกลทางไฟฟามีการควบคุมดวยอุปกรณหลากหลายรูปแบบดังเชนในสมัยกอน

ใชรีเลยในการควบคุมแตในปจจุบันนิยมใชโปรแกรมเมเบ้ิลลอจิกคอนโทรลเลอร (PLC) ในการควบคมุ

การทํางานสมัยกอนประกอบไปดวยอุปกรณดังตอไปนี้ 

 

1.  ประวตความเปนมาของ PLC  

เม่ือป ค.ศ. 1968  บริษัท General Motorsssss แแหงประเทศอเมริกาไดคิดคนอุปกรณควบคุมแบ

เพื่อใชทดแทนวงจรควบคุมแบบเดิมท่ีใชกนัอยยยยยยยููููในนนนนนนนโโโรงงานอุตสาหกรรมของบริษัท และ ในป ค.ศ.

PLC ก็ถูกผลิตขายในประเทศอเมริกาเปนแหหหหหงงงงแรก

ค.ศ. 1977 Mitsubishi Electric ไดผผผผลลลลลลลลิิิิิิิต PLC MMMMMMELSEC PM เพ่ือใชเองและผลิตขายในเวลา

และผลิตรุนอ่ืนๆ ดังตอไปนี้

- PLC MELSEC F และ MELSSSSSSSEEC K

- MELSEC F พัฒนามาเปน MMMMMMMMELSECCCC FFFFFFFFXXXX Series ใใใในปจจุบัน

- MELSEC K พัฒฒฒฒฒฒฒนนนนนนนนาาาาามาเปนนนนนนนน MELSEEEEEEEECCCCC AAAAA, MMMMMMELSECCCCCCCC QnAAA แแแแแลลลลลลละะะะ MELSEC Q Series ในป

รูปททีี่่ ก.111   ชนิดดดขขขของ  PPPPPLLLLLCCC ของงงงงง MMMiitsubishhhhhhhiiiii

กกาาาารรรรรรรรคควววววววบคุมกาาาาาาารรรรทททททททํํําาาาาางงงงงงาาาาาาานนนนนนนใใใใใในนนนรูปปปปปปปปแแแแแแแแบบบบบบบบบบบบบบบนนนี้มีใชกันอยางหหหลลลลลลลาาาาาากกกกกกหหหหหหหลลาาาาาาายยยยยยยตตตตตตตััััั้้งงงงงแแแแแแแตตตตตตตเเเคครรรื่อออองใชไไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาาาาาาใใใใใในนนนนบบานไป

ฝายกาารรรรผลิตในงาาานนนนนออออออุุุตตตสาหกรรรรรรรรรรรมมมมมม เเเเเชชชชชชชนนนนนนน ลลลลลลิฟฟฟฟฟฟตตตตตตต บบบบบบันนนนนนไไไไไไดดดดดเเเลลล่ือออออออนนนนนนนน ปปปปปปปมนนนนน้้้้้้้ํํํําาาา จนกระะะะะะะะททท่ังงงงงถถถถถถถึึงเครื่องจักกกกกกกรในโร

อุตสาหหหหกกกรรม เชชนนนนนน เคร่่่่ืืืืือองงงงงงกกกกกกกลลลลลึึึึึึง สายยยยยยยพพพพพานลํําเลลีียง หหมอน้้้้้้ํํํํา แแแลละเครื่ออออออองกําเนนนนนนนิิิิิิิดดดดดไไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟ สวนนนนนนนภภาาคคงานนออออุตสาห

ในการควบคุมเครื่องจักรกลทางไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาาาาาามมมมมมีีีีีีการคคคคววววบคุุุุมมมมดดวยอุปปปปปปปปกกกกกกกรรรรรรรณณณณหลากหลายรูปแบบดังเชนในสมัย

ใชรีเลยในการควบคุมแตในปจจุบันนิยมใชโปรแกรมเมเบ้ิลลอจิกคอนโทรลเลอร (PLC) ในการค
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1.1 ฟวส (Fuses)  

เปนอุปกรณในการปองกันวงจรทั้งวงจรควบคุม (Control circuit) และวงจรกําลัง (Power circuit) 

ฟวสทํางานตัดวงจรโดยการหลอมละลายมีท้ังชนิดตัดวงจรทันที และแบบหนวงเวลา 

 

 
 

รูปที่ ก.2   ฟวสชนิดตางๆ 

 

1.2  คอนแทกเตอร (Contactor) 

บางทีเรียก “แมกเนติกคอนแทกเตอร” เปนอุปกรณท่ีทํางานดวยแรงดึงดูดแมเหล็กท่ีเกิดจาก

คอยลและแกนเหล็กอารเมเจอรทําใหหนาสัมผัสเคล่ือนท่ีมาแตะกันและสงผานกําลังไฟฟาเขาสูมอเตอร 

นําไปใชสําหรับงานควบคุมไฟฟากําลัง เชน มอเตอรไฟฟา หลอดไฟสัญญาณ เปนตน 

 

       
 

รูปที่ ก.3   รูปคอนแทกเตอร 

 

 

1.1 ฟวส (Fuses)

เปนอุปกรณในการปองกันวงจรทั้งวงจรคควบคุม (Control circuit) และวงจรกําลัง (Power c

ฟวสทํางานตัดวงจรโดยการหลอมละลายมีท้ังงชชชชชชชนนนนิิิิดดดดดดตัดวงจรทันที และแบบหนวงเวลา

รรรูููููปปปปปปปปที่ ก.2   ฟวสชชชชชชชนนนนนนิิดตางๆ

1.22 คคคคคคออนนนนนแแแทกเเเตตตตตตตตอร ((((((((CCCContacttooooooorrrrrrr)))))))

บางทททีีเเเเเเเรรรรรรีียยยยยยยกก ““““““““แมกกเเเเเเเนนติกคอนแทกเตออรรร” เเเปปปปนนนออุุุุุปกรณท่ีทํางานนดดดดดดดดวยแรรรรรรรงงดดดดดดดึึึงงงงงดดดดดดูููดดแมมมเเหหลลลล็็็กกกท่ีเกิ

คอยลลแแแแแลลลลละะะะะะแกนเหลลลล็็็็กอารรรรรรรรเเมเจอรทําใใใใหหหหหหหหหหนาสัมผัสเคล่ือนท่่่่ีมาาาแแแแแแแแตตตตตตะกันและะสสสสสสสสงผาานนนนนนกํําลังไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาาาาาาเเเเขขขขขาสูมอ

นําไไไปปปปปใใใใชชชชชชสสสสสสสํํํําาหหหหหหหรรรรรรรัััััับบงงาาาาานนนคคคคควววววววบคุมไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟากําลัง เชน มอเตอรไฟฟา หลอดดดดดดดดไไฟสัญญญญญญญญาาาณณ เเปปนนนนนนตตตตตตตนนนน

      

รูปที่ ก.333333   รรรรรูปปปปปปปปคคคอนแทกเตอร
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1.3 รีเลย (Relay)  

อุปกรณอิเล็กทรอนิกส ท่ีทําหนาท่ี ตัด-ตอวงจร คลายกับสวิตช โดยใชหลักการหนาสัมผัส และก

ท่ีจะทํางานเมื่อถูกจายไฟใหมันตามท่ีกําหนดเพราะเม่ือจายไฟใหกับตัวรีเลยจะทําใหหนาสัมผัสติดกัน 

กลายเปนวงจรปด และในทางตรงกันขาม ทันทีท่ีไมไดจายไฟใหก็จะกลายเปนวงจรเปด หลักการ

ทํางานคลายกับขดลวดแมเหล็กไฟฟาหรือโซลินอยด (Solenoid) รีเลยใชในการควบคุมวงจรไฟฟาได

อยางหลากหลาย 

 

 
 

รูปที่ ก.4   รีเลยชนิดตางๆ 

 

1.4 สวิตชปุมกด หรือสวิตชพุชบัทตอน (Push Button) 

เปนสวิตชท่ีเม่ือกดแลวปลอยมือ  สวิตชจะเดงกลับคืนโดยไมคางตําแหนงไวท่ีเดิม หรือเรียกเปน

ภาษาอังกฤษวา “Momentary Switch” สวิตชพุชบัทตอนนี้มีท้ังชนิดหนาสัมผัสปกติเปด  

(Normally Open,NO) และชนิดหนาสัมผัสปกติปด (Normally Close, NC) 

 

 
 

รูปที่ ก.5   สวิตชปุมกด หรือสวิตชพุชบัทตอนชนิดตางๆ 

1.3 รเลย (Relay)

อุปกรณอิเล็กทรอนิกส ท่ีทําหนาท่ี ตัด-ตออวงจร คลายกบัสวิตช โดยใชหลักการหนาสัมผัส 

ท่ีจะทํางานเม่ือถูกจายไฟใหมันตามท่ีกําหนดเเพพพพพพพรราาาาาาาาะะเม่ือจายไฟใหกับตัวรีเลยจะทําใหหนาสัมผัสติ

กลายเปนวงจรปด และในทางตรงกันขามม ททททัันททีีทททททททท่ีีีีไมไดจายไฟใหก็จะกลายเปนวงจรเปด หลั

ทํางานคลายกับขดลวดแมเหล็กไฟฟาหรือโโโโโโโโซลินอยดดดดดดด (Solenoid) รีเลยใชในการควบคุมวงจรไฟ

อยางหลากหลาย

รรรรรรรรูปปปปปปปททททีีีีีีี่ กก.44   รรีีีีีเเลลยยยยชชชชชชชนนนนนนนนิดดดดดดดดตตตตตตตตางๆ

111111.44444 สวิิิตตชปปุุุมมมมกด หหหหหรือสวิตชพพพพพพุชชชชชชชบบัััััทตอน (Push Buttooonnnnnnnn))))))

เเเเปปปปปปปนนนนสสสสสสสสวววววววิิิิิิตตตตชชทททททท่่ีีีเม่ืออออออออกกดแลวปปปปปปปปลลลอยมือ  สวิตชจะเดงกลับคืนโดยยยไไไไไไไมคางตาําาาาาแแแแแหหนนนนนงไไไววววววววทททททททท่ีีีีีีีเดิิมมมมมมม หหหหหหรรรือเรีย

ภาษษษษษษาาาาอังกฤษวา “MMMMMMMMooooooommentarryyyyyyyy SSSSSSwwwwiiiiiiittttccccchhhh””””” สสสสสสสววววววววิตตตตตตชชชชพพพพพพพุุุุชชบบบบบัทตออออนนนนนนนนนนนีี้มมมมมีีทททททท้ัังงชชชชนนนนนนิิดดดดหหหหหหหหนาสัมมผผผผผผผัััสสสสสสสปกกกติเปด 

(Normallyyyyy OOOOOOOpppppppeeeeeeennnnnn,NO) และะะะชชชชชนิดหนนาาสัมมมมผัสปปกกตตตตติิิิิิิปปปปปปปดด (((((NNNNNNNoorrrmmalllllly CCClose, NNNNNNC)
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1.5 ลิมิตสวิตช (Limit Switch) 

เปนสวิตชควบคุมตําแหนง ทําหนาท่ีเปนคอนแทค ในการควบคุมการทํางานของมอเตอร 

- ใชวงจรคอนโทรล ควบคุมตําแหนงของเครื่องจักรอุปกรณ 

- เปนสวิตชควบคุมอุปกรณ 

- รับกระแสไฟฟาไดท้ังไฟ AC และไฟ DC 

การนําไปใชงานมีใหเลือกหลายแบบ หลายขนาด หนาสัมผัส ใชกับไฟ AC หรือ DC มีท้ังแบบ 

NO และ NC  

 

       

 

รูปที่ ก.6   ลิมิตสวิตชชนิดตางๆ 

1.6 รีเลยตั้งเวลา (Timer Relay) 

เปนนาฬิกาตั้งเวลา ทําหนาท่ีตั้งเวลาการทํางานของวงจร ใชคอนแทค ในการปด เปด ควบคุมการ

ทํางานของวงจรมอเตอร 

- ใชในวงจรคอนโทรล ควบคุมเวลาการทํางานของเคร่ืองจักรอุปกรณ 

- เปนสวิตชควบคุมอุปกรณ 

- รับกระแสไฟฟาไดท้ัง ไฟ AC และไฟ DC 

รีเลยตั้งเวลา ท่ีใชอยูท่ัวไป มี 2 แบบ 

1. แบบ Time On Delay คือ หนวงเวลาหลังจากจายไฟเขาคอยล 

2. แบบ Time Off Delay คือ หนวงเวลาหลังจากหยุดจายไฟเขาคอยล 

1.5 ลมตสวตช (Limit Switch)

เปนสวิตชควบคุมตําแหนง ทําหนาท่ีเปนนคคอนแทค ในการควบคุมการทํางานของมอเตอร

- ใชวงจรคอนโทรล ควบคุมตตําาาาาาาแแหหหหหหหหนงของเครื่องจักรอุปกรณ

- เปนสวิตชควบคุมอุปกรณ

- รับกระแสไฟฟาไดท้ังไฟ AAAAAAAC และไไไไไไไฟฟฟฟ DC

การนําไปใชงานมีใหเลือกหลายยแแแแแบบ หลายขนนนนนนนาด หนาสัมผัส ใชกับไฟ AC หรือ DC มีท้ั

NO และ NC

     

รรรรูปปปปปปปทททททททีี่ กกกกกก...6666   ลลลลิมมมมมมิตตสววววิิตตตตตชชชชชชชชชชนนนนนนนิิดดดดดตตตตาาาาางงงงงๆๆๆๆๆๆ

1.6 รรรรรรีีีีีีเเเเเเลลลลลลลยยยยยยยตตตตตั้้งเวลา (TTiiiiiiimmmmer Relllay))))

เเเเเเปปนนาฬฬฬฬฬฬฬิิิิิิกกกกกกกาาาาาาาตตตตตั้งเวลลาาาาาาาา ทําหนาทท่่ีีีตตั้งเเเวลาการรรทททํางาานนนนนนนขออองวงจจจจร ใใใชคอนนนนแแแแแแแแทค ใใใในนนนนนกกกกกกาาาารรปด เปปปปปปปดดดดดด ควบคุ

ทํางานนนของวงจจจจจจรมมมอออออเเเเตตตตตตตตอออออรร

---- ใชใใใในนนนนนนววววววงงงงงงจจจจจรรรรรรคคออนนนนนโโโโโโโททททททรล ควบคุมเวลาการทํางานนนนนนนขขขขขขขขออองงเเเคคคคคครรรรรรรืืืื่ออออออองงงงงงงจจจจจััััััักรอุปกรรรรรรรณณณณณ

- เปปปปปนนนนนสสสสสววววิิิตชชชคคคคควววววววบบบบบบบคคคคคุุมมมมมมอออออุุุุปปปปปปปกกรรณณ

- รรรรรรรรัััััับกกกกกกกรรรรรรระะะะะะะแสสสสสสไไไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาาาาาาาไไไไดทท้้้้ััััััังงง ไไไไไฟฟฟฟฟฟฟ AAAAAAACCCCCCC แแแแแแลลลลลละะะะะะะะไไไไไไไฟ DC

รีีีีีีเลยตัั้้้้งเวลา ท่ีใชอยูท่ัวไไไปปปปปปปป มมมี 2222222 แบบ

1. แบบ Time On Delay คือ หนวงเวลาหลังจากจายไฟเขาคอยล

ไ  
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การนําไปใชงาน มีใหเลือกหลายแบบ หลายขนาด หนาสัมผัส ใชกับไฟ AC หรือ DC มีท้ัง

แบบ NO และ NC 

 

 
 

รูปที่ ก.7   รูปรีเลยตั้งเวลา 

 

1.7 เซอรกิตเบรกเกอร (Circuit Breaker) 

เซอรกิตเบรกเกอร หรือเรียกช่ือยอวา ซี บี เปนตัวตัดตอวงจรไฟฟาภายในบาน หรือภายในอาคาร

สํานักงานไดอยางฉับพลัน เพราะตัวเซอรกิตเบรกเกอรนี้ ประกอบดวยชุดอุปกรณความรอน และ

อุปกรณแมเหล็กไฟฟา เปนตัวควบคุมใหตัดวงจรโดยอัตโนมัติเม่ือวงจรไฟฟานั้น ๆ ลัดวงจรกอนจะ

เกิดอันตราย หรือกอนทําใหอาคารเกิดไฟไหมได 

 

 
รูปที่ ก.8   เซอรกิตเบรกเกอรชนดิตาง ๆ 

การนาไปใชงาน มใหเลอกหลายแบบ หลายขนาด หนาสมผส ใชกบไฟ AC หรอ DC มท

แบบ NO และ NC

รรรรรรรูููููููปปปปปปที่ ก.7   รูปรีเลลลยยยยยยยยตตั้งเวลา

1.7 เเเเเเซซซซซซซอออออออรรรรรรรกกกกกกกกิิิิิตตตตเบบบบบบบบรรรรกเกกอออออออร (Circuiiitt Breaker)

เซอรรกกกกกิิิิิตตตตตตตตเเเเเบบบบรรกกกกกกกเกอรรรรรรร หหรือเรียกช่ือยออออววววววาาาาาาา ซซซซซซีี บบบี เเเปปปปปปปนนนนนตตตตตตตัววววววตตตัดตอวงจรไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาภายยยยยยใใใในนนนนนนบบบบบบบบบาาาานน หรืืือภาาาาาายในอ

สํานักงานนนนไดอยาางงงงงฉับบบพพพพพพลัน เพราาาาาาะะะะะะะะตััััวเซอรกิตเบรกเกอรนีี้้้้้  ปปปปปปปปรรรรระกอบดดววววววววยชุดดดดดออุปกกรณคคคคความรอน

อุปกกกกกกกรรรรณณแมเหหล็็็็กไไฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟฟาาาา เปนตัวววววคคคคควบคุมใหตัดวงจรโดยอัตโนมัติเเมมมมมมมม่ืืืือวงจรไไไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟฟฟานััั้้้้้นน ๆ ลัััััััดววววงงงงงงจจจรก

เกิดอออออออัััันนนนตตตตรรรรรรราาาาาายยยย หหหหหหหรรรรรรรือกกกอออออนทําใหหหหหหอออออาาาาคคคคคาาารเเกิดดไไไไไไฟฟฟฟฟฟฟฟไไไไไไไหหหหมมมมมมไได
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1.8 เคานเตอร (Counter) 

เคานเตอร หรือตัวนับเปนอุปกรณท่ีมีไวเพื่อเปนตัวนับการทํางาน การใชงานตัวนับในท่ีนี้เม่ือ

กําหนดจํานวนคาในตัวเคานเตอรแลว มีสัญญาณเขา 1 ครั้ง เคานเตอรก็จะนับ 1 เม่ือครบตามท่ีเรา

กําหนดแลว หนาสัมผัสก็จะเปล่ียนจาก NC เปน NO และจาก NO เปน NC 

 

 
รูปที่ ก.9   เคานเตอรชนิดตางๆ 

 

1.9 หลอดไฟสัญญาณ (Pilot Lamp) 

เปนหลอดไฟท่ีใชแสดงสถานะการทํางานของวงจรมีหลายสีใหเลือก เชน แดง เหลือง น้ําเงิน 

เขียว โดยการเปล่ียนฝาครอบพลาสติกดานหนา บางชนิดเปนแบบรวมอยูกับสวิตชปุมกด หรือมีหมอ

แปลงเล็กในตัวสําหรับแปลงแรงดัน 220V  ใหเปนแรงดันต่ําประมาณ 6V 

 

 

รูปที่ ก.10   รูปหลอดไฟสัญญาณชนิดตางๆ 

1.8 เคานเตอร (Counter)

เคานเตอร หรือตัวนับเปนอุปกรณท่ีมีไววเเพื่อเปนตัวนับการทํางาน การใชงานตัวนับในท่ี

กําหนดจํานวนคาในตัวเคานเตอรแลว มีสัญญญญญญญญญญาาาาณณณณณณเขา 1 ครั้ง เคานเตอรก็จะนับ 1 เม่ือครบตาม

กําหนดแลว หนาสัมผัสก็จะเปล่ียนจาก NC เเเเปปปปปปปปน NNOOOOOOOO และจาก NO เปน NC

รรรรรรรูููููููปปปปปปปที่ กกก....999999   เเเเคคคคาาาานนนนนนเเเเเตตตตออรชชนนนนนนนิิดตางๆๆ

1.9 หหลลลลลลลอออออออดดดดดไไฟฟฟฟฟฟฟฟสัญญญญญญญญญาณ (Pilot LLaaaaaaammmmmmmmppp)))

เปปนนนหหหหหหลลลลลออดดไไไไไไฟททท่ีใใใใใใใใชแสดงงสสสสสสสสถถถถานะการทํางานของวงจรมีีีหหหหหหลลลลายสีใหหเเเเเลลลือกกกกก เชนนนนนนน แแแแดดงงง เหลือง น

เขยียยววววว โดยการเปล่ียยยยยนนฝฝฝฝฝฝฝฝาครอบบบพพพพพพพพลาสติกดานหนา บางชนิดเปนแบบบบบบบบรรวมอยยูกกกกกกกกัับบบบบบบสสวิตชปุมกด หหหหหหหรือมี

แปลงงเล็็็็กใใใใใใใในนนนนนตตตตตตตััััััวววววววสสสสําหรับแปลลลลงงงงงแรรรรรรงดันนน 222220VVVVVV ใหหหหหเเเเเเเปปปปปปปนนนแแแแแแแแรงดดดดััันนต่ําาาปรระะะมาณณณณณณณณ 6V
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2. ปญหาของการใชอุปกรณควบคุมสมัยกอน 

การใชรีเลยในการควบคุมทําใหอุปกรณควบคุมท่ีมีขนาดใหญส้ินเปลืองพื้นท่ีมากถาติดตั้งใน

เครื่องจักรจะทําใหมีขนาดใหญ การตรวจซอมทําดวยความลําบากและยุงยากเนื่องจากมีการเดินสายไฟ

เปนจํานวนมากเพราะมีอุปกรณจํานวนมาก ทําใหเสียเวลาซอมบํารุงมากเม่ือเกิดการขัดของและถามี

เงื่อนไขเปล่ียนแปลงตองรื้อสายไฟแลวเดินสายไฟใหมท้ังหมดทําใหเสียเวลามากการทํางานของ

อุปกรณควบคุมชาเพราะมีสวนของรีเลยมาก ตัวควบคุมขาดความเสถียร เพราะใชหนาคอนแทคเม่ือใช

ไปนานๆ จะมีปญหาเรื่องเขมาเนื่องจากการอารคตอนเปด – ปด ถากระบวนการผลิตใหญความซับซอน

มากตองใชอุปกรณมากทําใหราคาสูง 

ยุคตอมาใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกสประกอบเปนอุปกรณควบคุมซ่ึงมีปญหาท่ีไมสามารถแกไข

ได คือ 

1) เม่ือมีการเปล่ียนแปลงแกไขการควบคุมตองทําวงจรใหม 

2) กระบวนการผลิตใหญซับซอนมากตองใชอุปกรณมากทําใหความซับซอนสูง 

3) การตรวจเช็คยุงยาก เพราะหาชางผูชํานาญเฉพาะดานอิเล็กทรอนิกสยาก 

ยุคตอมาใช Microprocessor ควบคุมซ่ึงปญหาท่ีตามมาก็คือ 

1) ขาดบุคลากรท่ีมีความชํานาญงานดาน Microprocessor 

2) ใชรวมกับวงจรอิเล็กทรอนิกสท่ีตองออกแบบขึ้นมาเฉพาะแตละเครื่องจักรทําใหการ

ตรวจเช็คยุงยาก หาอุปกรณทดแทนยาก 

จุดประสงคในการออกแบบ PLC 

1) เปนระบบอิเล็กทรอนิกสสมัยใหม 

2) มีการโปรแกรมใหมไดเหมือนกับคอมพิวเตอร 

3) ทนทานตอสภาพแวดลอมในอุตสาหากรรม 

4) โปรแกรมใชงาย 

5) ดูแลรักษาไดงาย ซอมบํารุงไดงาย 

6) ใชงานใหมไดแมเปล่ียนรูปแบบการทํางาน 

7) ลดเวลาในการหยุดเครื่องจักร 

8) สามารถขยายระบบไดงาย 

 

2. ปญหาของการใชอุปกรณควบคุมสมยกอน

การใชรีเลยในการควบคุมทําใหอุปกรณณณณณควบคุมท่ีมีขนาดใหญส้ินเปลืองพื้นท่ีมากถาติด

เครื่องจักรจะทําใหมีขนาดใหญ การตรวจซอมมมมมมทําาดดดดดดดวยความลําบากและยุงยากเนื่องจากมีการเดินส

เปนจํานวนมากเพราะมีอุปกรณจํานวนมากกกกก ททําใหหหหหเเเเเเสียเวลาซอมบํารุงมากเม่ือเกิดการขัดของแล

เงื่อนไขเปล่ียนแปลงตองรื้อสายไฟแลวเเเเดดดดดิิิิิินสายไฟฟฟฟฟฟฟใหมท้ังหมดทําใหเสียเวลามากการทํางาน

อุปกรณควบคุมชาเพราะมีสวนของรีเลยมมมมมมมาก ตัวควบคุมมมมมมมขาดความเสถียร เพราะใชหนาคอนแทคเ

ไปนานๆ จะมีปญหาเรื่องเขมาเนื่องจากกกกกกกกการอารคตอนเปปปปดดดดดดด – ปด ถากระบวนการผลิตใหญความซับ

มากตองใชอุปกรณมากทําใหราคาสูงง

ยุคตอมาใชอุปกรรรรรรณณณณณณณณอออออออิเล็กทรรรรรรรออนิกสปปรรรรรรระะะะะกกกกกอออออบบบบบบบบเปนอุปกกกกกกกกรณควววววววบบบบบบบคคคคคคคุุุมมมซ่ึงมีปญหาท่ีไมสามารถ

ได คือ

111)))))))) เม่่ืือออมมมมมมีีีีกการรรรรรเเเเเเปปลลลลลลลล่่่่ีีีีีีียยยยยยยยยนนนนนนนนแแแปปปปปปลงแแกกกกกกกกไไไไไไไไขขขขขกกกกาาารรรคคควววววบบบบบบบคคคคคคคคุุุุมมตตองงงงงงทททททททํํํําาาาววววววววงงงงงงงงจจจจจจจรใหมมมมม

2) กกกกกรรรรระะะะบบบบบบบวววววววววนนนนนนนกกาาารรรรรผผลิตใหญญญญญญญซซซซซซซััับซอนมากตองงงงงงใใชอุปกรณณณณณณมมมมมาาาาาาาากกกกกกททททททําใหคคคคคววววามซับซอนสูง

3) กกกาาารรรรรรตตตตรรววววววววจจเชชชชชชช็็็็คคยุงยากก เเเเเพพพราะหาชางผูชํานาญญญญญญญญเฉพาะดดดดดดดาานออออออออิิเเลล็กกกกกกกกทททททททททรรรรรรออออออนนนนนิกสยาาากกกกกกก

ยุคคคคคตตตออออออมมมมมมมาาาาาาาาใใใใใใช MMMMMMMMicroooooooopppprocessor คคคคววบคุมซ่่ึงปญหาท่่่ีีีีตตาาาามมมมมมมาก็คือ

111111)))))))) ขขาาาาาาาดบุคคคลลลลลลลลากรท่ีมีความชํานนนนนนนาาาาาญญญญญญญงงงงงาาาาานนนนนนนดดดดดดาาาาาาานนนนน Microprocessoooorrrrrr

2) ใใใใชชชรวมมมมมมมมกับวงจรออออออิเเเเเเเเลลลลลล็็็็กกทรอนิกสท่ีตองออกแบบบบบบบบบบบบบขขึ้นมาเฉฉพพพพพพพพาะแแแตตละเครื่อออองงงงงจจจจัััักกรทําใ

ตตตตตตรววววจจจจจจจจเเช็คยุงยยยยาาาาาาากก หาอุปกรณทดแทนยาก

จจจจจุุุุดปปรรรระะะะสงงคคคคคคคใใใในการอออออออออออกกแแแแแบบบบบ PPPPLLLCCCCCCC

111111)))))) เปนระบบบบบบบบบบอิเล็กทรรรอนนนนิิิิกสสมััยยยใใหหหหหมมมม

22))))) มมมมมมมีีีีีีีกการโโโปปปปปปปปรแกรมใหหหมไไไไดเหมือออนนนนกับคคอออออมพพพพิิวเตตตตตตอรร

3))))))) ทนนนนนนนทททททททาาาานนนตตออออออออสสสสสภาพพแแววดดลลอมใใใในนออุตตสาหากรรรมม

444) โปรแแกกกกกกกรรรรรรรมมมมมมมใใใใชชชชชชงงาย

5) ดูููแแแแแแลรรรรรรััััักกษาไไไไไดดงงงงาาาาายยยยย ซซซซซซออออออมมมมมมบบบบบบํําาาาารรรรรุุุุงงงไไไไดงงาาายยย

6) ใใใใใใใใชงาาานนนนนนนใใใใใใหหหหหหมมมมมไดแแแมมมมมมมเปล่่่ีียยนนรรููปปปปปแแแแบบบบบบบบบกกกกาาาารรรรรทํางาน

7) ลดเวลาในการหหหหยยยยยยยุดดดดดดดเเเเเเเคคคคคคครรรรืืืืืืื่่่องจักกกกกรร

8) สามารถขยายระบบไดงาย
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3.  PLC คืออะไร 

Programmable Logic Controller หรือ PLC เปนอุปกรณควบคุมการทํางานของเครื่องจักรใน

โรงงานอุตสาหกรรมชนิดหนึ่งท่ีสามารถโปรแกรมการควบคุมใหเปนไปตามท่ีตองการไดโดยมี

หนวยความจําในการเก็บโปรแกรมสําหรับควบคุมการทํางานของอุปกรณตาง ๆ ท่ีตอกับขั้วเขาและขั้ว

ออกขอก PLC   การคิดคน PLC ขึ้นมาเพื่อจุดประสงคในการนํามาใชแทนวงจรควบคุมไฟฟาแบบรีเลย

ในโรงงานอุตสาหกรรม ซ่ึงวงจรรีเลยดังกลาวมีความยุงยากในการออกแบบ มีขนาดของวงจรท่ี

คอนขางใหญกินเนื้อท่ีในการติดตั้งมาก และตองเดินสายไฟจํานวนมาก การนําเอา PLC เขามาทดแทน

สามารถลดปญหาดังกลาวลงได 

การควบคุมซีเควนซ คือ การควบคุมลําดับการทํางานของอุปกรณในระบบใหทํางานตามเงื่อนไข

หรือโปรแกรมท่ีไดกําหนดไวแลว สัญญาณในการควบคุมสวนใหญจะเปนสัญญาณ ปด-เปด ให

อุปกรณ เชน มอเตอร โซลินอยดวาลว หลอดแสดงผล ในการควบคุมการทํางานของอุปกรณ นอกจาก

จะพิจารณาเงื่อนไขการทํางานแลวยังพิจารณาถึงชวงเวลาในการทํางานดวย 

ในปจจุบัน PLC รุนใหมๆ มีความสามารถที่เพิ่มขึ้นและมีราคาท่ีถูกลง ดังนั้นเราจะเห็นวา PLC

ไดรับความนิยมมากขึ้นในโรงงานอุตสาหกรรม โดยสามารถใชควบคุมเครื่องจักรในโรงงาน

อุตสาหกรรมใหทํางานอยางอัตโนมัติ ใชปรับปรุงประสิทธิภาพของการทํางานของเคร่ืองจักร และไดมี

การนํามาใชประโยชนกับระบบควบคุมท่ัวไปอีกดวย เชน ใชควบคุมไฟเขียวไฟแดงตามแยกหรือการ

ควบคุมอุปกรณในบานเรือน เปนตน 

3.1 ขอดีของ PLC 

การใช PLC แทนวงจรรีเลยซีเควนซมีขอดีดังนี ้

1) ประหยัดคาใชจาย ถาใชรีเลย ไทเมอร และคอนแทกเตอรเกินกวา 10 ตัวขึ้นไป 

2) ลดเวลาในการออกแบบวงจรและประกอบตูควบคุม สะดวกในการเปล่ียนแปลงแก 

ไขวงจร 

3) มีขนาดเล็กและเปนมาตรฐาน เมื่อเทียบกับวงจรรีเลยซีเควนซท่ีตองใชอุปกรณมากกวา 

4) ความเชื่อถือของระบบดีช้ึน ความเช่ือถือของ PLC ดีกวาวงจรรีเลยมาก เนื่องจากไม 

ตองเปนหวงเรื่องหนาสัมผัส สายหลุด เหมือนกับวงจรรีเลย 

 5) การบํารุงรักษางาย ใน PLC จะมีโปรแกรมการตรวจสอบตัวเอง สามารถวิเคราะหความ 

ผิดปกติของเครื่องไดงาย 

 

3.  PLC คออะไร

Programmable Logic Controller หรือ PPPPPLC เปนอุปกรณควบคุมการทํางานของเครื่องจั

โรงงานอุตสาหกรรมชนิดหนึ่งท่ีสามารถโปปปปปปปรรแแแแแแแแกรมการควบคุมใหเปนไปตามท่ีตองการได

หนวยความจําในการเก็บโปรแกรมสําหรับคคคคคววววบคุมมกกกกกกกการทํางานของอุปกรณตาง ๆ ท่ีตอกับขั้วเขาแ

ออกขอก PLC   การคิดคน PLC ขึ้นมาเพื่ออออจจจจจุดประสงงคคคคในการนํามาใชแทนวงจรควบคุมไฟฟาแบบ

ในโรงงานอุตสาหกรรม ซ่ึงวงจรรีเลยยยยดดดดัััังกลาวมีควววาาาาาามยุงยากในการออกแบบ มีขนาดของว

คอนขางใหญกินเนื้อท่ีในการติดตั้งมากกกกกกก และตองเดินสายยยยยยยไไไไฟจํานวนมาก การนําเอา PLC เขามาทด

สามารถลดปญหาดังกลาวลงได

การควบคุมซีเควนนนนซซซซซซซ คคคคคคคคือออ การคคคคคคคควบคุมลลํําาาาาดดดดดับบบบบกกกกกาาาาาาาารทํางานนขขขขขขของอุปปปปปปปกกกกกกกรรรรรรรณณณณในระบบใหทํางานตามเง่ื

หรือโปรแกรมท่ีไดกําหหหหหหนดไวแลลลลวววว สสสสสสสสััััััญญญญญญญญญญญญญญญาาาาาาาณณณณณใใใในนนนกกกกกาาาาารรรรรรรคควววววววบบบบคคคคคคุุมมมมสสสสสสวนใหหหหญญญญญญญจะเปนสัญญาณ ปด-เป

อุปกรณ เชน มมมมมมมมอออออเตอรรรรร โโโโโโโซลลลลลลินนนนนอออออออยยยยยยยยดดดดดดดดววาาาาลลลว หลลลลลอออออออดดดดดแแแสสสดดดงงงงผผผผผลลลลล ใใใใใในกกาารรรรรรรคคคคคคคววววววบบบบบบบบบคคคคคคคุุุมมการททททททํํําาางานขขขขขขขออออองอุปกรณ นอ

จะพิจารณาเงื่อนนนนไไไไไไไขขกกกกกกาาารรรรรรรทททททททททํํํําาาาาางงาานนนนนนแแลวยังพพิจจจจจจจจาาารณาถึงชวงเวลลลลลาาาาใในการททําาาาาางงงาาาาานนนนนนนนดดดววววย

ใใใใใใในปจจุบบันนน PPPPPPPPLLLLLLLCC รรรรรรรรุนใใใใใใใหหหหมๆ มีคคววววววามสามารถที่เพ่ิมขึึึ้้้้้นนนนนนนและมีราาาาาาาคคคคคาทททททททท่ีีีถถููููููกกกกกกกลลลลลลลลลงงงงงงง ดดดดดดังงงงงนั้้้้้้นเราาาาาจจจจจจจะเห็นวา

ไดรับควาามมมมมมมนนนนนนิยยยยยยยมมมมมมมมมมาากกกกกกกขึ้นนใใใใใใใในโรงงาานนนนนนออุตสาหกรรม โโดดยยยสสสสสสสาามารถใใใใใใใชชชชชชคววบบบบบบบบคคุุมมมมมมมเเเเเเเเเคคคคคคครรื่ออออออองงงจักรในโร

อุตสสสสสสาาาาหกรรรมมมมมมมใใใใใใใใหหหหหหทําาาาางงงงงานอออยยยยยยยาางอัตโนมัติ ใชปปปปปรรรรรรรับบบบบบบปปปปปปปรรรรรุงงงงงงปปปปปปรรรรรรระะะะะสสิทธิภาพของกาาาาารรรรรรทํางาาาาาาานนนขขขขขขขออออออองงงงงงเเครืืืืืื่่องจจััััักกกกกกร แล

การนํํามมาาาาาาาใชประโโโโยยยยยยชนกกกกกกกกัััััับบระบบคคววววววววบบบบบบคุมท่ัวไปอีกดวย เชน ใใใใใชชชชชชคคคคคคคคววบคุมไฟฟฟฟฟฟฟฟเเเเเขียวววไไฟแดงตาาาาาาามมมมแแยกหรื

ควบบบบบบบบคคคคคคคุมมมมอออุปปปปกกรรรรณใในนนนนนบาาาานนนนนเรือน เเเเปปปปปปปปนตน

3333...1111111 ขอออดดดดีขอองงงงงงงง PPLC

กาาารรรรรรรใใใใใใชชชชชช PPPPPPLLLLLLLC แทนววงงงงงงงจจรรีเลยซซซีีีเควววนซมีขขออออดดดีีีีีดดดดดดดังนนนนนนีีีีีีี้

1) ปรรรระะะะะะหหหหหหหยััดคาาใใใใใใใใชจาย ถาใชชรีเเลลลย ไทเมมมมมมอร แลลลลละะคคคออนแแแแแแทกกกเตอรเกกกกิิิิิิินนนนนนนนกววววาาาาาาา 111110000 ตัวขึ้นไไไไไปปปปปปป

2) ลดดดดดดเวลาาาาาาใใใใใใใในนนนนนกกกกกการรอออออออออออออออกแบบบบววงงจจรรแลละะปปปปปรระกอบตูคววบบคุม สสะะะดดดดดดดววกใใใใในนนนนกกกกาาาารเปปปปปลลลลลล่ีีียนแปปลลลลลงแก

ไขวงจจจจรร

3) มีขนาดดดดดดดเลลลล็กกกกกกและเเปปปปปปปนนนนนมมมมมมมาาาาาาตตตตตตรรรรรรรฐฐฐฐฐฐฐฐาาาาานนนนนนนน เเเเมมมมมม่่ืืออออเเเเทททีียยยยยบบบบบกกกกกับบบววววววววงงงงงงจจจจจจจจรรรรรรรรรรรีีีีีีเลลยยยยยยซซซซีีีีีีีีเเเเเคควนซซทททททททท่ีีตออออออองใชอุปปปปกรณณณณณมากกว

4) ความมมมมมมมเช่ือถถืืืืืออออออขขขขขขขอออออองระบบบบบบบบดีช้้้้้้้ึึน คควาามมเเเเชชชช่่ืืืืือถืืืืืืออขของ PLC ดดดดดดีีกวาวววววววงจจจรรรรรรรรรรรรีีีีเลยมมมมมมมาก เนื่องจจจจจากไม

ตองเปนหวงเรื่่องหนาสัมผัส สายยหหหหหหหลลลลลลลุดดดดดดดด เเเหมือนนนนนนกกับววงงงงงงงจจรรีเลลลลลลยยยยย

5) การบํารุงรักษางาย ใน PLC จะมีโปรแกรมการตรวจสอบตัวเอง สามารถวิเคราะหความ
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 3.2 โครงสรางของ PLC 

  โครงสรางของ PLC มีลักษณะคลายกับระบบ Microcomputer หรือ Microcontroller 

โดยมีองคประกอบท่ีสําคัญดังนี ้

1. วงจรอินพุต 

2. วงจรเอาทพตุ 

3. หนวยความจํา 

4. หนวยคํานวณและประมวลผล 

  3.2.1 วงจรอินพุต 

  สวนอินพุตของ PLC เปนสวนท่ีใชในการเช่ือมตออุปกรณภายนอกกับ CPU เพ่ือรับ

สัญญาณจากอุปกรณภายนอกนั้นมาเปนเงื่อนไขในการควบคุมสวนอุปกรณควบคุมท่ีจะนํามาตอเปน

อินพุต ใหกับ PLC มีหลากหลาย และหน่ึงในจํานวนนั้นมีลักษณะเปนสวิตช เชน พวก สวิตชลําแสง 

สวิตชปุมกดแบบตาง ๆ เปนตน 

 

 

 
 

รูปที่ ก.11   รูปตัวอยางอินพุตของ PLC 

 

 

3.2 โครงสรางของ PLC

โครงสรางของ PLC มีลักษณะคลายกบับรระบบ Microcomputer หรือ Microcontroller

โดยมีองคประกอบท่ีสําคัญดังนี้

1. วงจรอินพุต

2. วงจรเอาทพตุ

3. หนวยความจํา

4. หนวยคํานวณและประมวลลลลผผผล

3.2.1 วงจรอินพุต

สวนอินพพพพพุุุุตตตตตตตตขขของ PLLLLLLLLCCC เปนสสสววววววววนนนททท่่ีีีใใใใใใใชชในการรเเเเเเเช่ือมตตตตอออออออออออออุุุุุุปปกรณภายนอกกับ CPU เพ

สัญญาณจากอุปกรณภาาายยยยยยนอกนัััััั้นนมมาเปปปปปนนนนนนนเเงง่ืออออออนนนนนนนไไขขขขใใใใใใในกกกกกกาาาาาารรคคคคคคววววบบบบบคคคคุุุุมมมสวนอุุปปปปปปปปกรณควบคุมท่ีจะนํามาต

อินพุต ใหกับ PPPPPPPPLC มมมมมมีีีีีีีหหหหหหหลลลากกกกหหลลลลลลลลาาาาาาาาายยยยยยยย แแแแแและะหนนนนนนึึ่งงงงงงงงใใใใใใใในนนนนนจจจจจํําาาาานนนนนนวววววววนนนนนนนนนนั้้้้้้้้นมมีีีีีลลลลลลัััักกกกกกกกษษษษษษณณณณณณณณะะะะะะะะเปนสสสสสสสวววววววิิตตตช เชชชชชชชนนนนนนนน พวก สวิตชลํ

สวิตชปุมกดแบบบบบบบบตาาาางงงง ๆๆๆๆๆๆๆ เเเเเเปปปปปปปปนนตตตตตนน

รรูปปปปปปปทททททีีีีีีี่่่ ก.11   รรรรูููููปปปตตตตััววววววววอยางออออออิิิิิิินนนนนนนพพพพุตของ PLC
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  3.2.2 วงจรเอาทพุต 

  สวนเอาทพุตของ PLC เปนสวนท่ีใชในการเช่ือมตอกับอุปกรณภายนอกทางดานขั้วขา

ออกเพื่อสงสัญญาณใหกับอุปกรณภายนอก อุปกรณเอาทพุตมีหลากหลายไมวาจะเปน รีเลย หลอด

แสดงผลโซลินอยดวาลว คอนแทกเตอร ฯลฯ 

 

 
 

รูปที่ ก.12   ตัวเอาทพุตของ PLC  

 

3.2.3 หนวยความจํา (Memory) 

ทําหนาท่ีเก็บรักษาโปรแกรมและขอมูลท่ีใชในการทํางาน ซ่ึงแบงออกไดดังนี ้

3.2.3.1 RAM หรือ SRAM 

            หนวยความจําประเภทนี้ตองมีแบตเตอรี่ไวเล้ียงขอมูลเม่ือเกิดไฟดับ เปน

หนวยความจํามาตรฐานใน PLC สวนใหญ และมีในรูป Memory Cassette หรือ Memory Card สําหรับ 

PLC บางรุน การอานและการเขียนขอมูลลงในหนวยความจําชนิดนี้ทําไดงายจึงเหมาะกับงานท่ีมีการ

เปล่ียนแปลงหรือแกไขขอมูลบอยๆ 

 

 

 

3.2.2 วงจรเอาทพุต

สวนเอาทพุตของ PLC เปนสวนนท่ีใชในการเช่ือมตอกับอุปกรณภายนอกทางดาน

ออกเพื่อสงสัญญาณใหกับอุปกรณภายนอก อออออออุปปปปปปปกกกกรณเอาทพุตมีหลากหลายไมวาจะเปน รีเลย ห

แสดงผลโซลินอยดวาลว คอนแทกเตอร ฯลฯฯฯฯฯฯฯ

รูปที่ ก.12   ตัวเอาทพุตของ PPPPPPPLLLLC 

3.2.3 หนนววววววววยยยคคควววววามจจํา (((Meeeemmmmooorrrrrryyyyyyy)))))

ททททําหนาาทททททททท่่ีีีีเก็บรักษาาาโปปปปรแกรมมมแแแและขขขขขขอมมมมมมูลลลลท่ีใชชชชชในนนกการทําาาางงงงงาน ซซซ่ึงงงงงงแแแแแแแแบบบบบบบบงงออกไไไไไไดดดดดดดดดังนี้

3333333.2.3.1 RRRRRAAAAMMMMMMM หรือ SSSSSRRRRRRRAM

            หหหหหหหนนววยยยยยยยยคคคคคคคความจําประเภทนี้ตองมีแบตเตตตตตตตออออออออรรีีีีีีีี่่่ไไไไววววววเเเเเลลลลลล้้้้ีีีีีียยยยยยยงงขอมูลลลลลเเเเม่ือเกกกกกกกิิิดดดดดไฟดับ

หนวยคคควววววววามมมมจจจจจจจํําาาาาามาตรฐฐฐฐฐฐาานนนนนนนใใใใในนนนน PPPPPPPLLLLLCCCCCCC สสสสสสสววววนใใใใใหหญญญญญญญ แแแแแแลลลลลลละะะะะมมมมมีใใใใในนนนนนนรรรรรรรูปปปปปปปป MMMMeemmoooooorrrrrryyyyyyyy CCCCCCaaaaaassssssssssssetttteeeeeee หหหหหหหรรือ Memmmmmmmooooooory CCard สํ

PLC บาาางงงรุน การออาาาาาานนนแแแแแและกาารรรรรรรเเเเเเขขขขขขขียยยนขขขขขอออออมมมมมมมูลลลลลลลลลลลลลลงงงงงงงใใใใใใใในนนนนนนหหหหหหนนนวววววววยยยยยคคควววววาามมมจจจจจจํํํํําชนิดดดดดดดนนนนนนนนี้ทําไดดงงงงงงงงายยยยยยจจจจจจจจึงเหมาะกกกกัััับบบบงานท่ี

เปล่ียนแปปปปปปปปลลลลลลงงงงงหหหหหหหหรรรรรรืือออออออแแแแแแกไขขอมูลบอยยยๆๆๆๆๆๆๆๆ



37 
 

 

3.2.3.2 ROM หนวยความจําทีไ่มตองมีแบตเตอร่ีไวเลีย้งขอมูลเม่ือไฟดบั 

            - EPROM การเขียนขอมูลลงในหนวยความจําชนิดนี้ทําไดยาก ถาตองการ

แกไขหรือเปล่ียนแปลงโปรแกรมตองใชอุปกรณพิเศษในการเขียนและลบโปรแกรม จึงเหมาะกับงาน

ท่ีไมตองแกไขโปรแกรมบอยๆ ปจจุบันไมมีการผลิตหนวยความจําประเภทนี้สําหรับ PLC รุนใหม ๆ 

            - EEPROM หรือ E²PROM การเขียนหรือแกไขโปรแกรมลงในหนวยความจํา

ชนิดนี้ทําไดงายโดยไมตองใชเครื่องมือพิเศษและไมตองการแบตเตอรี่ไวคอยเล้ียงขอมูลใน PLC มี

หลายรุนท่ีมี EEPROM ติดมาเปนหนวยความจํามาตรฐานในการเก็บโปรแกรมหรือสํารองโปรแกรม 

             - FLASH ROM การเขียนหรือแกไขโปรแกรมลงในหนวยความจําชนิดนี้ทํา

ไดงายโดยไมตองใชเครื่องมือพิเศษ ปจจุบันมีใน Memory Card ของ PLC รุน Q และติดมาเปน

หนวยความจํามาตรฐานใน PLC บางรุน 

             - ATA ROM มีความจุสูงกวาหนวยความจําประเภท ROM แบบอ่ืน ๆ ปจจุบัน

มีใน Memory Card ของ PLC รุน Q การเขียนหรือแกไขขอมูลในหนวยความจําชนิดนี้ทําไดโดยเคร่ือง

คอมพิวเตอรหรือจากคําส่ังในโปรแกรม PLC  

3.2.4 หนวยประมวลผล หรือ CPU 

หนวยประมวลผล หรือ CPU  จะทํางานตามโปรแกรมในหนวยความจํา โดยอาน

ขอมูลจากวงจร อินพุต แลวทําการประมวลผลขอมูลตามโปรแกรมควบคุมท่ีปอนเขาไป เพื่อหาสัญญา

ควบคุมท่ีถูกตองและสงสัญญาณควบคุมออกไปที่วงจรเอาทพุตภายใน PLC เหมือนกับมีรีเลย ไทเมอร 

เคานเตอร และอุปกรณควบคุมอ่ืน ๆ อีกมากมาย เนื่องจาก PLC เปนอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงภายในมี

ไมโครคอมพิวเตอรเปนองคประกอบสําคัญ แตในแงของผูใชไมจําเปนตองมีความรู เกี่ยวกับ

ไมโครคอมพิวเตอรเลยก็ได คิดเพียงวาภายใน PLC เปนท่ีรวมของรีเลย ไทเมอร เคานเตอร และอุปกรณ

อ่ืนๆ ก็พอแลว แตเราจะตองสรางโปรแกรมปอนเขาไปใน PLC โดยใชหนาสัมผัสขาเขา รีเลยชวย ไท

เมอร และอุปกรณตาง ๆ ภายในประกอบเปนวงจรควบคุมท่ีตองการ เม่ือปอนโปรแกรมเขาไปใน

หนวยความจําของ PLC แลว กดปุมให PLC เริ่มทํางานตามโปรแกรมนั้น PLC จะทํางานเหมือน

วงจรรีเลย ท่ีเราปอนเขาไปทุกประการ 

 

 

 

3.2.3.2 ROM หนวยความจาทไมตองมแบตเตอรไวเลยงขอมูลเมอไฟดบ

            - EPROM การเขียนขขอมูลลงในหนวยความจําชนิดนี้ทําไดยาก ถาตอ

แกไขหรือเปล่ียนแปลงโปรแกรมตองใชอุปกกกกกรรรณณณณณณพพิเศษในการเขียนและลบโปรแกรม จึงเหมาะกั

ท่ีไมตองแกไขโปรแกรมบอยๆ ปจจุบันไมมมมมมมมมีีีีีีีกการผผผผผลลลลลลลลิิิตหนวยความจําประเภทนี้สําหรับ PLC รุนให

            - EEPROM หรือ EEEEEEEE²PROM กกกกกกการเขียนหรือแกไขโปรแกรมลงในหนวยคว

ชนิดนี้ทําไดงายโดยไมตองใชเครื่องมืออออพพพพิิิิเศษและไมมมมมตตตองการแบตเตอรี่ไวคอยเล้ียงขอมูลใน P

หลายรุนท่ีมี EEPROM ติดมาเปนหนวยยยยยยยคคความจํามาตรฐาานนนนนนในการเก็บโปรแกรมหรือสํารองโปรแก

             - FLASH RRRROOOOOOOM การเเขขขขขขขขียยยยยนหรือแกกกกกกกไขโปรแกรมลงในหนวยความจําชนิ

ไดงายโดยไมตองใชเครรื่ออออออองงงงงงงมือพิเศศศศศศศศษ ปจจุบบบบบบบบัััััันนนมมมีีใใใใใใในน Memoooooooorrry Caaaaaarrrrrrddddddd ของ PLC รุน Q และติดม

หนวยความจํามาตรฐานนนนนนใใใใใใน PLCCCCC บบางรรรรรุุนนนนนนนน

             - AATTTTTTTTAAAAAAAAA RRRRROOOOOOMM มีคคคคคคววววววววาาาาาาามมมมมมจจจจจุสสสสสูงงงงงกกกกกกกกววววววววาาาาาาาหนนววยยยยยยคคคคคคคววาาาาาามมมมมมมจจจจจจจํําประะะะะเเเเเเเภภภภภภภททท ROOOOOOMMMMM แบบอ่ืน ๆ ป

มีใน Memory CCaaaaaaardd ขขออออออองงงงงงงงง PPPPPPPPLLCCCCC รุน Q กาารรรรรรเเเขีียนหรือแกไขขขขขขขขขขอมูลในหหหหนนนนนนนวววววววยยยยยยยยคความจําาาาาาาาชชชนิดนี้ทําไดโดยเ

คอมพิววเเเเเเเตตตอรหรืืืืืืออจจจาาาาาาากกกกกกกคคคคคคํําาสสสสสสสส่ัััังงใใในนนนนนนนโโปรแกกรรรรรรรรมม PLC

3333.22..44444444 หนนววววววววยประมววววลลลลลลลลผผผผผลล หรืืืืือ CPU

หหนนนนนนนวยปปปปปปรรรระมวลผล หรือ CCCCCPPPPUUUUUUU จจจจจจะะททํางานตามโปรแแแแแแกกกกกกกรมใใใใใใในนนนหหหหหหหนนนนนนวววววยคควววาาามมมจจจจจจจจํํํํํา โด

ขอมูลลจจจจจาาาาากกกกกกวงจร อินนนนนนนพุต แแแแแแแลวทําการรรรปปปปปปปรรรรรระมวลผลขอมูลตามโโปปปปปปปปรรรรรรรรแแแแแแแแกกรมควบบคคคคคคคคุุุุุมท่ีปปปปปปปปอนเขาไปปปปปปป เเเเเพพพพพพืืืืืื่่ออหาสั

ควบบบบบบบคคคคคคคุมมมมมทททททท่่ีีีีถูกกกกตตตตตตตตอองแแแแลลละสสสสสสสสงงสัญญญาาาาาณณณณณณควบคุมออกไปที่วงจรเอาทพุตภภภภภาาาาาาาายใน PLLLLLLLCCCCCCC เหหหหมือออนนนนนนนกกับบบมมมมมมมีีรรรรรรีเเเเลลลลลลย ไท

เคานนนนนนนเตอร และะะอออุุปปกกกกกกกกรรรรรรรณควบคคคคคคคคุุมมมอออออ่ืืืืืนนนนน ๆๆๆ ออีีีีีกกกกมมมมมมมากกกกมมมมมมมาย เเเเเเนนื่องงงจจจจจาาากกกกก PPPPPLLLLCC เเเเปปปปปนนนนนนนอออุุปกรณณณณอออออออิิิิิิิิเเลล็กกกกกทททรอนิกส ซซซซซ่ึึึึงภา

ไมโครคออออออมมมมมมพพพพพพพิิิิิวววววววเตอรเปนนนนนนองคประะกอออบสําคคคคััััญญญญ แแตตตตตตตใใใในนนนแแงขขขของงผูใชไไไไไไไไมมจําเปนนนนนนตตตตตตออออออองงมมมมมมมีีีความรู เกี่ย

ไมโครรรรรรรคคคคคคคอมพวิวววววเเเเเเตตตตตตตอออออออรรรเลยกกกกกก็็ไไไไไได คิดเพียยงงวาาาาภายในนน PPPLC เเเเเเปปปปปนทททท่ีีรวมมมมมขออองรีเลยย ไไไไไไไทเมมมมมมออออออรรรรรร เเเเเเคคานเตออออรรรรรรร และอุป

อ่ืนๆ กกก็พอแลววว แตเรรรรรรราาาาาาจจจจจจจะะะะตอออองงงงงงงงสสสสสรางงงโโโโโโปปปปปรรรรแแแแกกกกกรมปปปปปออออนนนนนนเขาไปปปใใใใใใใน PPPPPPPLLLLCCCC โโโโโโดดยยยยยใใใใใใใชชหหหหนนนนนนาาาาสสสสสสัััััมมผผผัััสสสสสขาเขา รรรรีเลยชว

เมอร แแแแแแแแลลลละะะะะะะอุุปปปปปปปกรณตาาางงงงง ๆๆๆๆๆๆๆ  ภภภภภภาายยใใในนนนนปปปปปปปปรรรรระกอบเปนวงจรควบคคุุุุุุมมมมมทททททททท่ีีตตออองงงงงงกกกกกกกาาาาาารรรรรรร เเม่่ืืืือปอนโโโโโโโโปปปรแแแแแแกกกกรรมเขาไ

หนวยยคคคคคความจําของงงงงงง PPPPPLLLLLLLLC แแลลลลลววว กกกกกกดดดดดปปปปปปปุุุุมมมมมมมใใใใหหหหหห PLC เเรริิิ่่มทํํางงงงงงาาาาานนนนนนนตตตตตาาามมมมมมมโโโโโโโโปปปปปปปปรรรแกรมมมมมนนัััััั้้้้้นนนนนนนน PLC จะททําางานเห

วงจรรเีเลลลลย ท่ีเราปปออออออออนเขขขขขขาาาาาาาไไไไไไปปททททททุกปปปปปปรรรรรระะะะะะะกาารร
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4.  ตัวอยางการเลือก PLC เพื่อนําไปใชงาน 

เนื่องจากในปจจุบันนี้ผูผลิตสินคาไดทําการผลิต PLC ออกมาจําหนายในทองตลาดมากมายหลาย

ประเภท โดยแตละประเภทนั้นก็จะแบงยอยออกเปนรุนไดอีกหลายรุน ซ่ึง PLC แตละรุนนั้นจะมี

คุณสมบัติการทํางาน และความสามารถของหนวยประมวลผลกลาง (CPU) แตกตางกันออกไป ดังนั้น

การเลือก PLC เพ่ือนําไปใชงานนั้นจําเปนตองศึกษาถึงขอมูล และคุณสมบัติของ PLC แตละรุน แตละ

แบบกอนนําไปใชงานเพื่อจะใหเกิดประโยชนสูงสุดตอการทํางาน และคุมคากับราคาที่ตองจายออกไป 

จากท่ีกลาวไปขางตนวากอนท่ีจะเลือก PLC เพื่อนําไปใชงานนั้นจําเปนตองศึกษาถึงขอมูล และ

คุณสมบัติพื้นฐานโดยท่ัวไปของ PLC แตละประเภทกอน โดยท่ีสามารถหาขอมูลไดจากผูขายสินคา

นั่นเอง ในที่นี้จะยกตัวอยางขอมูลพื้นฐานท่ีจะนํามาวิเคราะหกอนท่ีจะเลือก PLC เพื่อนําไปใชงานได

ดังตอไปนี้ 

4.1 PLC  FX-SERIES 

PLC ประเภทนี้เปนแบบขนาดเล็ก และงายตอการนําไปใชงาน เนื่องจากเปน PLC ท่ีมีท้ังภาค 

อินพุต เอาทพุต เพาเวอรซัพพลาย และหนวยความจํา ตลอดจนหนวยประมวลผลกลาง ซ่ึงอยูภายในตัว

เดียวกันท้ังหมด ซ่ึง PLC รุน FX SERIES นี้จะถูกเรียกวาเปน PLC แบบ MICRO TYPE โดยที่หนวย

ประมวลผลกลาง (CPU) ของ PLC ชนิดนี้สามารถจะรองรับอินพุต และเอาทพุตท่ีนํามาตอใชงานบนตัว

มันไดสูงสุดไมเกิน 256 จุด 

การแบงรุนของ FX-SERIES 

ในปจจุบัน PLC FX-SERIES สามารถแบงออกเปนรุนใหญ ๆ ไดท้ังหมด 3 รุนดวยกันโดยแตละ

รุนนั้นจะมีขีดความสามารถของการรองรับอินพุต เอาทพุต จํานวนความจุของโปรแกรม และจํานวน

ของอุปกรณภายในท่ีนํามาใชในการสรางโปรแกรมที่ไมเทากันโดยจะแสดงไดดังตอไปนี้ 

ตารางที่ ก.1   แสดงขีดความสามารถของ PLC FX-SERIES  

 PLC 

FX-SERIES 

I/O max 

(Points) 

Program 

(Steps) 

Data register 

(Points) 

1. FX1S 30 2K 256 

2. FX1N 128 8K 8000 

3. FX3U 256 64K 8000 

4.  ตวอยางการเลอก PLC เพอนาไปใชงาน

เนื่องจากในปจจุบันนี้ผูผลิตสินคาไดทําการรรรรผผผลิต PLC ออกมาจําหนายในทองตลาดมากมาย

ประเภท โดยแตละประเภทนั้นก็จะแบงยอยยยยยยยอออออออออกเปนรุนไดอีกหลายรุน ซ่ึง PLC แตละรุนนั้น

คุณสมบัติการทํางาน และความสามารถของงหหหหหหหหนวยปปปปปปปประมวลผลกลาง (CPU) แตกตางกันออกไป ด

การเลือก PLC เพื่อนําไปใชงานนั้นจําเปนตตตตตตตอองศึกษาถถถถถึึึึึึึงงขอมูล และคุณสมบัติของ PLC แตละรุน 

แบบกอนนําไปใชงานเพื่อจะใหเกิดประโโโโโโโยชนสูงสุดตออออออกกการทํางาน และคุมคากับราคาที่ตองจายออ

จากท่ีกลาวไปขางตนวากอนททท่ีจจจจจะเลือก PLC เพ่ืออออนนนนนําไปใชงานนั้นจําเปนตองศึกษาถึงขอมู

คุณสมบัติพื้นฐานโดยท่ัวไปของ PLLCCCCCCCC แตละปปปปปรรรรรระะะะเภทกอนนนนนน โดยที่สามารถหาขอมูลไดจากผูขาย

นั่นเอง ในที่นี้จะยกตัวอยยยาาาาาางงงงงงงขขขขขขขขอออมูลพื้นนนนนนนนฐานท่ี้ จจจจะะะะะนนนนนําาาาามมมมมมาาวิเคราะะหหหหหหหกอนนนทททททททท่ีจจจจจจจะะะะเลือก PLC เพื่อนําไปใชง

ดังตอไปนี้

4.1 PLCCCCCCCC  FX-SSSSSSEERRRIIIIIIEEEEESSSSSSSS

PLC ประะะะะะเเเเภภททททททนนนนนนนีีีีี้้้เเเเเเเเปปปปปปปปปนนนนแแแบบบบบบบบขนาดเเลลลลลลลล็็็็็็ก และงายตอกกกกาาาาาารรนําไปใใชชชชชชงงาาาาาาาานนนนนน เเเเเนนนื่องจจจจจาาาากเปน PLC ท่ีมีท้ั

อินพุต เเเเเเอออออาทพุต เเเพพพพพาาาเเเเเเววววววออรรรรรรรซซซซซซซซััััััััพพพพพพพพพพลลาย แลละะะะะะะะหนวยความจํา ตลอออดดดดดดดจนหนวววววววยยยปปปปปปปรรรรรรรระะะมมมมมมมวววววววววลลลลลลลลผผผผผผผลลลลลลกลาง ซซซซซซซซ่ึึึึึึึึงงอยูภาย

เดียวกันท้้้้้้้ังงหหหหหหหมมมมมมดดดดดดด ซซซซซซ่่ึง PPPPPPPPLC รรรรรรรรุุุุุนน FX SEEERRRRRRIIES นีี้้้้จะถูกเรีียกววาาาเเเเเเปปปปปปปน้ PLCC แแแแแแแแบบบ MMMMMMMIIICCCCCCCCCRRRRRRRRROOOOOO TTTTTTTYPE โดยท่ีห

ประะะมมมมมวลผลลกกกกกกลลลลลลลลาาาาาาง ((CCCCCCCPU)))) ขขขของ PLC ชนิดนี้สสสสสสสาาาาามมมมมมมาาาาาารรรรถถถถถถจจจจจจะะะะะะรรรรรอองรับอินพุต และะะะะะะเเอาททพพพพพพพุุตตตตตตทททททททท่่ีีีีีีนนนนนํําามาตอใใใใชชชชชงานบ

มันไไไดสสูงงงสสสุดไมเกกินนนนนนน 2566666666 จุด

กกกกาาารแบบบบงรุนนนนขขขขขขอองงงงงงงง FX-SEEEEERRRRRRRIES

ใใใในนนนปปปปจจจจจจจจุุบบบบบบัน PPPPPPPPLLLLLLC FX--SSSSSSSEERRRRRIIIIEEESS สสสามมมมมาาาาาาารรรรรถถถถแแแแแแบงงงงออออออกเเปปปปปนนรุนนนนนนใใหหหญ ๆๆๆๆๆๆๆ ไไดท้ังหหหหหมมมดด  3333333 รรรรุุุุนดดดดดดวววววยยยยยกกกกกััันนนนโดย

รุนนั้นจะะะมมมมมมมีีีีีีขีีดดดดดดคคคคคควววววววามสามาารรรรรรรถถถของการรรอออองรับอินนนนพุตตตตตตต เอออออาาาาาทททททพพุต จจจํานนนนวนควววววววาามจุของงงงงงโโโโโโโปปปปปปปรรรรแแแกกกกกกรรม และจํา

ของอุปปปปปปปกกกรณภาาาายยยยยยใใใใใใในนนนท่ีนาํามมมมมมมาใชในการรสรรรางโปรรรแแแแกรมททททท่ีีีีีไไมมมเทากกกกกกัััันโโโดยจะแแแแสสสสสดงงงไไไไไไไดดดดดดดดดดัััััังงงตอไปนนนนนนนนีีีีี้้้้้้้

ตารางงงงททททททที่ ก.1   แแแแแแแสดงงงงงงขขขขขขขขีีีีีีีีดดดดดดดคคคคคควาามมมมมมมมสสสสสสามาารรถถขขอองง PLLCC FFXX-SERIESS

PLCCCCCCCC

FX-SEEEEEEERRRRRRIIIIIIIEES

I/O max

(((((PPPPooooooiiiiiinnnnnntttttsssss)

PPPPPPrrrrrrooooogggggggrrrrrrraam

((Steps))))))))

DDDDDDDattttttaaaaa rrrreegister

(Poooooooiiints)

11111. FX1S 300 2222KKKKKK 222222256

2. FX1N 11112228888 8K 8000

3 FX3U 256 64K 8000
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จากตาราง จะพบวาปจจุบัน PLC FX-SERIES สามารถแบงออกเปนรุนใหญ ๆ ไดท้ังหมด 3 รุน

ดวยกัน โดยแตละรุนจะมีขีดความสามารถของหนวยประมวลผลกลาง หรือ CPU ไมเทากันยกตัวอยาง

เชน ในเครื่องจักรเครื่องหนึ่ง มีการใชงาน PLC รุน FX1N อยู ซ่ึงใชงานในการรองรับอินพุต และ

เอาทพุตอยูท่ี 110 Point เขียนโปรแกรมไปได 7500 Step ตอมามีความตองการท่ีจะปรับปรุงเครื่องจักร

ใหมีประสิทธิภาพดีมากยิ่งขึ้น โดยตองเขียนโปรแกรม PLC เพิ่มเติมโดยอาจจะเพิ่มจํานวนโปรแกรม

มากกวา 8K Step และเพิ่มจํานวนอินพุตและเอาทพุตจากเดิมท่ีใชอยูเพิ่มเปนคือ 200 Point ดังนั้นจะ

เลือก PLC รุน FX1N มาใชงานตออีกไมไดเพราะขีดความสามารถไมพอกับความตองการใชงาน จึง

จําเปนตองเลือกใชงาน PLC รุนท่ีมีขีดความสามารถที่สูงกวามาใชงานแทน คือ เลือกเปนรุน FX3U ซ่ึง

จะสามารถรองรับอินพุต และเอาทพุตไดสูงสุดถึง 256 Point เขียนโปรแกรมได 64K Step เปนตน 

 นอกจากจะพิจารณาความสามารถในการรองรับอินพุตและเอาทพุตแลวควรจะพิจารณาขีด

ความสามารถในเรื่องอ่ืนๆเพิ่มเติมดวย เชน จํานวนของแหลงจัดเก็บขอมูลท่ีเปนตัวเลข (Data Register) 

วามีเพียงพอสําหรับจัดเก็บขอมูลหรือไม หรือจํานวนของอุปกรณภายในท่ีจะนําเอามาชวยเขียน

โปรแกรมเชน รีเลยชวย ไทเมอร เพียงพอสําหรับนํามาเขียนโปรแกรมหรือไม ดังนั้นการจะนํา PLC 

FX-SERIES ไปใชงานนั้นจะตองคํานึงถึงส่ิงท่ีกลาวมาขางตนดวยวาเหมาะสมกับงานนั้นๆ มากนอย

เพียงใด แตถาตองการใชงานอินพุตและเอาทพุตรวมกันท้ังหมด มากกวา 256 จุดขึ้นไป จะตองเลือก 

PLC ท่ีมีขนาดใหญกวา PLC FX-SERIES ซ่ึงจะกลาวถึงในหัวขอถัดไป 

4.2 PLC Q-SERIES 

PLC รุน Q-SERIES ในปจจุบันเปนท่ีนิยมใชอยางมากในหมูนักออกแบบเครื่องจักร (MAKER 

MACHINE) เนื่องจาก PLC รุนนี้มีความสามารถในการรองรับการตอใชงานในสวนของภาคอินพุตและ

ภาคเอาทพุตมากกวา PLC รุน FX-SERIES อีกท้ังมีความเร็วสูงในการประมวลผลโปรแกรมในหนวย

ประมวลผลกลาง อีกดวย เราเรียกชนิดของ PLC รุน Q-SERIES นี้วา PLC แบบ MODULAR TYPE 

เนื่องจาก PLC รุนนี้จะมีสวนประกอบของโครงสราง PLC ที่แยกออกจากกันได โดยเปนลักษณะของ 

MODULE เพ่ือให งายตอการบํารุงรักษา เชน CPU MODULE, INPUT MODULE, OUTPUT 

MODULE, POWER SUPPLY MODULE และอ่ืน ๆ ดังนั้นเม่ือ ตองการนํา PLC รุนนี้ไปใชงานจะตอง

นําองคประกอบแตละสวนมาผสมผสานกันกอนนําไป ติดตั้งและใชงาน 

 

 

 

จากตาราง จะพบวาปจจุบน PLC FX-SERIES สามารถแบงออกเปนรุนใหญ ๆ ไดทงหมด

ดวยกัน โดยแตละรุนจะมีขีดความสามารถของหหนวยประมวลผลกลาง หรือ CPU ไมเทากันยกตัว

เชน ในเครื่องจักรเครื่องหนึ่ง มีการใชงาน PPPPPPPLLLLCCCCCCC รุน FX1N อยู ซ่ึงใชงานในการรองรับอินพุต

เอาทพุตอยูท่ี 110 Point เขียนโปรแกรมไปไดดดดดดดด 75000000 Step ตอมามีความตองการท่ีจะปรับปรุงเครื่อ

ใหมีประสิทธิภาพดีมากยิ่งขึ้น โดยตองเขียยยนนนนนนนนโปรแกรรรรรรรม PLC เพิ่มเติมโดยอาจจะเพิ่มจํานวนโปร

มากกวา 8K Step และเพ่ิมจํานวนอินพุตตตตตและเอาทพุตตตตตตจจจากเดิมท่ีใชอยูเพิ่มเปนคือ 200 Point ดังน

เลือก PLC รุน FX1N มาใชงานตออีกไไไไไไไมมมไดเพราะขีดคคววววววววามสามารถไมพอกับความตองการใชงา

จําเปนตองเลือกใชงาน PLC รุนท่ีมีขีดดดดดดคความสามมมมมมมมาาาารรถท่ีสูงกกกกกกวววามาใชงานแทน คือ เลือกเปนรุน FX3

จะสามารถรองรับอินพุต แแแลลลลลลละะะะะเอาทพพพพพพุุุุตตตไดสูงสสสสสสุุุุดดดดดดดถถถึงงง 2222222256 Pointtttt เเขียนโโโปปปปปปปรรรรรแกรมได 64K Step เปนตน

นอกจากจะพิจจจจาาาาาารณาคคววววาามมสาาาาามมมมมมมาาารรรรรถถถถถถถใใใใใใในนกกกกกกาาาารรรรรอออออออองงรรรรับบบบอออออินนนพพพพพุตตตตตตและเเเเเอออออออาทพุตแลวควรจะพิจารณ

ความสามารถใใใใใใในนนนนนเรืืืื่่่่อองงงงงงงอออออออ่ืนนนๆเเพพิ่มมมมมมมมเเเเเเตตตตตตตตตติิมมมมมดดดดดดววย เชชนนนนนนนน จจจจจจจําาาาาานนนนนวววววนนนนนนขขขขขขขขออออออองงงงงแหหลลงงงงงงจจจจจจจัััััััดดดดเเเเเเกกกกกกก็็็บบบบบบบขอมูลลลลลลลททททททท่ีีเเปปนตตตตตตััวววววเลข (Data Reg

วามีเพียงพอสําหหหหหหหรับบจจจจจจจัััดดดดดดดดดเเเเเเเกกกกก็็็็บขอมูลหรืออออออไไไไม หรือจํานวววนนนนนนนของอุปกกรรรรรรณณณณณณณณภภภภภาายในทททททททท่ีีีจะนําเอามาชวย

โปรแกรรรรรรรมเชน รีีีีเเลลลยยยยยยยชชชชชชชวววววยยยย ไไไไไไไททททเเเเเเมมอร เพียยยยยยยยงงงงงพอสําหรับนํามาเเเขขขขขขขขีีีีีียนโปรรแแแแแแแแกกรรรรรรรรมมมมหหหหหหรรรรรรรืืืืืือออออออออไไไไไมมมมม ดััััััังนัั้้้้นนนนนนกกกกการจะนํา

FX-SERIEEEEEEESSSSSS ไไไไปปปปปปปใใใใใชงาาาานนนนนนนนนั้นนจจจจจจะตองคําาาาานนนนนนนนึึึึึงงงงงงงงถถถถถึึึึึึึงงสส่่่่ิิิิิิงท่่่ีีกลาววมมาาาาขขขขขขขาาาาาาาางงงงงงงงตตนดวยวววววววาาาเหมมมมมมมาาาะะะสสสสมมมมมมมกกกกับงงงงงงงาาาานนั้นๆ มา

เพียงงงงงใใใใใใด แตถถถาาาาาาตตตตตตอออองกกกกกกกการใชชชชชชชงงงงานอินพุตและเออาททททพพพพุุุตตตตรรรรววมมกันท้ังหมด มากกกกกกกกกวา 22222225566666 จจจจจจุุุุุุดดดดดดดขึ้้้้นนไไไไไไปปปปปปป จจจจจจะตอง

PLCCC ททททท่ีีีมมมมมมีขขขขขขนาดใใหหญญญญญญญกวาาาาาา PPLC FX-SSSSEEEEEEERRRRIES ซ่ึงจะกลาวถึงใในนนหหหหหหหหััววววขอถัดไปปปปป

44444.2222222 PPPPPPLLLLLLCCCC QQQQ---SEEEEEEEERRRRIES

PLC รุุนนน Q--SSSSSSSSEEEEEEEERIES ใใใใใใในนนนปปปปปปจจจจจจจจจจุุบบบััันนนนเเเเปปปปปปปนนนนนนทททท่ีีีีนนนนนนนิิิิยมมมมมใใใใใใชออยยยยาาาาางงงงงมมมาาาาากกกกใใใใในนนนนหหหมมมมมมมมูููููนนักออกกกกแแแแแแแบบบบบบบบเเเครื่องจักรรรรรร (MA

MACHINNNEEEEEEEE)))))) เเเเเเเนนนนนนนืืืืื่่อออออองจาก PLLCCCCCCCC รุนนี้มีคคควาามสามาารรรรถถใใใใในกกกกกกกาาารรรรรองรรรััััับกกาารตอออใใใใใใชชงานในนสสสสสสวววววววนนนนนขขขอออองภาคอินพุ

ภาคเอาาาาาาาททพุตมมาาาาาากกกกกกกกกกกกกกวววา PLLLLLCCCCCC รุน FX-SSSERRRRIES อีกกกกท้ังมีีคคคคคคควววามมมมเร็ววสสสสูงใใในการปปปปปปปปรระมมมมววววววลลลลลลผผผผผลโปรแแแแกกกกกกกรมในห

ประมมมวววลผลกลลลลลลาง อออออออีีีีีกกกกกกกกดดดดวยย เเเเเเเเรรรรรรรราเรียยยยยกกกกกกชชชชชนนนนนิิิิิิดดดดดดขของงงงง PPPPPLLLLLLLC รุน QQQQQQ-SSSSSEEEEEEERRRRIIIIEEEEEEESSSSS นนนนนี้วววววววาา PPPPPLLLLLLLLCCCCC แแแแแบบบบบบบบ MODUUUULAR T

เนื่องจจาาาาากกกกก PPLLCCCCCCC รุนนี้้จะะะะะะมมมมมมมีีีีีีสสสสสสสววววววนนนนนนปปรระะะะะะกกกกกกกกอออออออบบของโครงสราง PLC ททททท่ีแแแแแแแแยยยยยยยยกกกอออออออออกกกกกกกกจจจจจจจาาาาาาากกกกกันได โโโโโโดดดดดดดดยเปปปปปปนนนนลลักษณ

MODUUUUUUULE เพื่อให งาาาาายยยยยตอกกกกาาาารรรบบบบบบํําาาารรรรรรรุุุงงงงงรรรรรรรักกกกกษษษษษา เชนน CCPPUU MMMMMMMMOOOOOOODDDDDUUUUUUULLLLLLLLEEEEEEE, INPPPPPPUTTTTTTTT MODDDDUUUULLEEEEEE, OUT

MODUUUUUULE, POWWWWWWWWEEEER SSSSSSSUUUUUUUPPPPPPPPLLLLY MMMMMMMODDUULLLEEEE แแแลลลลลละะะะะะะอออออ่ืืืืืนนนนนน ๆๆๆๆๆๆๆ ดังนั้้้นเม่ืออออออ ตตตตตตองงกกกกกกการนนนนนนนําาาาาา PLLLCCCCCC รุนนี้ไปปปปใใใใใชงานจ

นําองคปปประกอบแตละสวนมาผสสสมมมมมมมมผผผผผผสสสสสาาาานนนนนนกันกกกกอออออนนําาาาไไไป ติิิิดดดดดดดดตตตั้งงงงงแแแแแแแลลลลลลลละะใชงาน
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 การแบงรุนของ CPU Q-SERIES 

ในปจจุบันหนวยประมวลผลกลางหรือท่ีเรานิยมเรียกกันวา CPU นั้นแบงออกไดเปนหลายรุน

ดวยกัน ซ่ึงในแตละรุนนั้นก็จะมีความแตกตาง และมีความสามารถของ CPU ท่ีไมเทากันอีกดวย ดังนั้น

กอนท่ีจะเลือก CPU เพื่อนําไปใชงานนั้นจําเปนจะตองศึกษาถึงคุณสมบัติและขอมูลพื้นฐานของ CPU 

ในแตละรุนเสียกอน โดยขอมูลพื้นฐานดังกลาวนี้สามารถสอบถามไดจากผูจําหนายโดยตรง 

หัวขอนี้จะแสดงถึงขอมูลพื้นฐานท่ัว ๆ ไป และขีดความสามารถของ CPU รุน Q-SERIES 

เบ้ืองตน เพื่อเปนขอมูลสําหรับการใชพิจารณาการเลือกใชงานของ PLC รุน Q-SERIES ตอไป 

 

ตารางที่  ก.2   ตารางแสดงขีดความสามารถของ PLC Q Basic และ High Performance 

 

 

 C PU Type 

Q-SERIES 

I/O max 

(Points) 

Program 

(Steps) 

Data Register 

(Points) 

Device Memory 

(Words) 

BASIC MODEL 

1.Q00JCPU 256 8K 11136 18K 

2.Q00CPU 1024 8K 11136 18K 

3.Q01CPU 1024 14K 11136 18K 

HIGH PERFORMANCE MODEL 

1.Q02CPU 4096 28K 12288 29K 

2.Q02HCPU 4096 28K 12288 29K 

3.Q06HCPU 4096 60K 12288 29K 

4.Q12HCPU 4096 124K 12288 29K 

5.Q25HCPU 4096 252K 12288 29K 

การแบงรุนของ CPU Q-SERIES

ในปจจุบันหนวยประมวลผลกลางหรือทท่ีเรานิยมเรียกกันวา CPU นั้นแบงออกไดเปนหล

ดวยกัน ซ่ึงในแตละรุนนั้นก็จะมีความแตกตางงงงง  แแลลลลลลลละมีความสามารถของ CPU ท่ีไมเทากันอีกดวย ด

กอนท่ีจะเลือก CPU เพื่อนําไปใชงานนั้นจําเเปปปปปปปปนนจะตตตตตตตตองศึกษาถึงคุณสมบัติและขอมูลพื้นฐานของ

ในแตละรุนเสียกอน โดยขอมูลพื้นฐานดังกกกกกกกกลลาวนี้สามมมมมมมารถสอบถามไดจากผูจําหนายโดยตรง

หัวขอนี้จะแสดงถึงขอมูลพื้นฐาาาานนท่ัว ๆ ไปป แแและขีดความสามารถของ CPU รุน Q-SE

เบ้ืองตน เพื่อเปนขอมูลสําหรับการใชพพพพิจจจจจจจารณาการเลือกใใใใใใใใชชชงานของ PLC รุน Q-SERIES ตอไป

ตารางที่ ก.2   ตารางแสดงงงขขขขขขขขีดดดดดดความสสสสสสสสามารถขขขอออองงง PPPLLLLLLLLC Q Basssssiiiiiiic และ HHHHHHHHiiiiiiggggh Performance

C PU Type

Q-SSSSEEEEEEERIES

I////OOO mmmmmmmmmaaaaaaaaaaxxxxxx

(((((PPoooiiiiinnnnts)

PPPPPPrroogggrraaammmmmm

(Steps)

DDDDDDDaaaaaaattttttaaaaaaa Regiiiiissssstttttteeer

((((((PPPPooooooooiiiiiiinnnnnnttsssss)))

DDDDDevice Memor

(Words)

BASIC MOOOOOOOODDDDDDEEEEEEELLLLLLLL

1.Q0000000JCPUU 256 888888KKKKKKK 1111333333336 188KKKKKK

2.Q00CCPPPPPUUU 1024 8K 1113366666666 1111888K

3.QQQQQ0000000111111CCCCPPPU 10022222224444444 14K 11136 11188888KKKKKKKK

HIGGGGGGHHHHHHH PPPPEEEEEEERRRFFFFFFOOOOOOORMMMMMMANCEE MMMMMMMOOOOOODDDEEEL

1.Q02CCPPPPPUUUUUUU 44096 28888888KKKKK 122222222888 2229K

2.Q02HHHHHHHCCCCPPPPUUUUUU 4096 28K 122888888888888 22222229K

3.Q0666HHHHHHHCPU 444000000099999966 60K 11111112222228888888888 22229999999KK

4.Q12HHHHHHHCCCCCCCPPPPPPPPUUUUUUU 444444440000000999999966666 124K 111112222222222222888888888 229999999K

5.Q25HHHHHHCPU 409966666 22225555555222222KKKKKK 112288 22229999999K
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ตารางที่  ก.2   ตารางแสดงขีดความสามารถของ PLC Q Basic และ High Performance (ตอ) 

CPU Type 

Q-SERIES 

I/O max 

(Points) 

Program 

(Steps) 

Data Register 

(Points) 

Device Memory 

(Words) 

UNIVERSAL MODEL Q CPU 

1.Q02UCPU 2048 20K 12288 29K 

2.Q03UDCPU 4096 30K 12288 29K 

3.Q04UDHCPU 4096 40K 12288 29K 

4.Q06UDHCPU 4096 60K 12288 29K 

 

จากตาราง จะพบวาปจจุบัน CPU Q-SERIES สามารถแบงออกเปน Model ใหญ ๆ ไดท้ังหมด 2 

Model  ดวยกันคือ แบบ BASIC MODEL  และแบบ HIGH PERFORMANCE MODEL ซ่ึงในแตละ 

MODEL ก็จะแบงออกเปนรุนยอย ๆ ไดอีก หลายรุนดวยกัน ซ่ึงในท่ีนี้จะพบวา CPU ของ PLC รุน Q-

SERIES แบบ HIGH PERFORMANCE MODEL จะมีความสามารถในการรองรับอินพุตและเอาทพุต 

ตลอดจนความสามารถในการรองรับการเขียนโปรแกรม (Program Capacity) และการเขียนขอมูลลงใน

ตัวท่ีใชสําหรับเก็บขอมูล (Data Register) มากกวา CPU ของ PLC รุน Q-SERIES แบบ BASIC 

MODEL 

ยกตัวอยางเชน เครื่องจักรเครื่องหนึ่ง มี PLC รุน Q-SERIES แบบ BASIC MODEL รุน Q00 

CPU ใชในการรองรับอินพุตและเอาทพุตอยูท่ี 950 Point เขียนโปรแกรมไปได 7500 Step ตอมามีการ

พัฒนาเคร่ืองจักรใหมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้นใหสามารถรองรับอินพุตและเอาทพุต เพิ่มเปน 1000 Point 

และตองการเขียนโปรแกรมใหไดมากกวา 8K Step ดังนั้นจะเลือก PLC รุน Q00 CPU มาใชงานตออีก

ไมไดจึงจําเปนตองเลือกใชงาน PLC รุนท่ีมีขีดความสามารถที่สูงกวา คือเลือกเปนรุน Q01CPU ซ่ึงจะ

สามารถรองรับอินพุตและเอาทพุตไดเทากันคือ ไมเกิน 1024 Point แตจะเขียนโปรแกรมไดสูงสุดถึง 

14K Step เปนตน 

 หรือ มี PLC รุน Q-SERIES แบบ HIGH PERFORMANCE MODEL รุน Q02HCPU อยูซ่ึงจะ

สามารถรองรับอินพุต และเอาทพุตไดสูงสุดไมเกิน 4096 Point เขียนโปรแกรมได 28K Step แตในขณะ

ท่ีความตองการใชงาน PLC จริง ตองการรุนท่ีสามารถรองรับอินพุตและเอาทพุตไดสูงสุดไมเกิน 4096 

Point แตตองการเขียนโปรแกรมใหไดมากกวา 28K Step ดังนั้นจะเลือก PLC รุน Q02HCPU มาใชงาน

ไมไดจึงจําเปนตองเลือกใชงาน PLC รุนท่ีมีขีดความสามารถที่สูงกวา คือเลือกเปนรุน Q06HCPU หรือ

ตารางท ก.2   ตารางแสดงขดความสามารถของ PLC Q Basic และ High Performance (ตอ)

CPU Type

Q-SERIES

I/O max

(Points)

Prrooogram

(((((((Stttteeeeeeeeps)

Data Register

(Points)

Device Memor

(Words)

UNIVERSAL MODEL Q CPU

1.Q02UCPU 2048 20K 12288 29K

2.Q03UDCPU 4096 30K 12288 29K

3.Q04UDHCPU 4096 40K 12288 29K

4.Q06UDHCPU 4096 66666600000KK 12288 29K

จากตาราง จะพบววววววาาปจจุบัันน CCCCCPPPUUUUUUUU  QQQQQQ----SSSSSSSSSEEEEEERRRRIIIEEESSSSSS สสสสสสสาามมมมมมาาาาารรรรถถถถถแแแแบบบบบบบงงออกเเปปปปปปปปน Model ใหญ ๆ ไดท้ังห

Model ดวยกกกันนนนนนนนคือ แบบบบบ BBBBBBAAAASSSSSSSSIIIIIIIICCCCCCCC MODEELLLLLLLL และแบบบบบ HHHHHHIGHHH PPEEEEEEERRRRRRRRRFFFFFFFFOOOORMAAANCE MMMMMMMMODEL ซ่ึงใน

MODEL กก็จะแบบบบบบงงงงอออออออออออกกกกกกกเเเเเเเปปปปปปปปปนนนนรรรรุุุุุุุนนนนนนนนยยยอย ๆ ไดดดดดดดอออีีีีีีีก หลายรุนดวยยยยยยยยกกัน ซ่ึงใในนนนนนนนทททท่่ีีีีีีีนนนนนนนนีีีีีี้้้้้้จจะะะะะะพบวาาาาาาาา CPU ขของ PLC ร

SERIEESSSSSSS แบบ HHIIIIIGGGGGHHHHHHH PPEEEEEEERRRRRRRRFFOOOOOOOORRMANNNNCCCCCCCCE MODEL จะมีคววววววาาาาาาามสามารรรรรรรถถถใใใใใในนนนนนนนกกาาาาาารรรรรรรรรรรรรรรรออออออองงงงงงรรรรรรับอินพพพพพพพพุุุุุตตตและเอา

ตลอดจนคคววววววววาามมมมมมสสสสสสสาาาาาาามมารรรรรรรรถในนกกกกกกการรองรัับบบกการเขียนโปรแกรม (((PPPPPPProgram CCCCCCCaaaaaapaciiiiittttttyyyyy)) แแแแแแแแลลลลลลลลละะะะะกกาาาาาาารรรรเขียนขอมูล

ตัวททททท่่่ีีีใใชสําหหหหหรรรรรรััับบบบบบบเกก็็บบบบบบบขอมมมมมมมมููููููลล (Data Registeeeeerrrrrr))))) มมมมมมมาาาาากกกกกกกกกกกกววววววาาาาา CPU ของ PLCCCCCCC รุน QQQQQQQQ-SSSSSSSEEEEEEEERRRRRRIIES แบบบบบบ B

MODELLL

ยยยยกกกตััวววออออยางงเเเเเชนนนนนนนน เครื่องงจจจจจจจััักกกกรเคร่ืองหนึ่ง มี PLC รุน Q-SERRRRRRIIIIIIIIEES แบบบบบบบบบบ BBBBAASICCC MMOOOOODDDDDDEEEEEEEELLL รุน

CPUUUUUUU ใใใชชชชใใใในนนนกกาาาาาารรรรรรรองงงงรรรรัััััับอินพพุุตตตตตตตตแแลลลลละะะะะเออาทพพพุตตตตตอออออยูทททททท่่่่ีีี 9555500000 Poiiinnnntt เขีีีียยยยยยนโโโโปปปรแแแแแแแแกกรมไปปปปปปปไไไไไดด 77777775555500 SSSSSttttteeeeepppppp ตตตตอมา

พัฒนาเครรรรรืื่ออออองงจจจจจจัััััักกกกกกกรรรรรรรใหมีประะะะสสสสสสิิิิิิทธิภาพพพเพิ่มมมขึ้นใหหหสสสาามมมมมมมารรรรรถถถถถรรรรรอองรรรัััับบออิินนพุตแแแแแแแลละเอาททพพพพพพพุุุุตตตตตตต เเเเพพพพ่ิิมมมมมมเเปน 1000

และตออองงงการเขขีีียยยยยยนนนนนนนโโโโปปรแแกกกกกกกกรรมใหไดมมากกกกวา 8KKK SSStep ดดดดดััััััังงนััั้้้นนจะะะะะะเลืออออก PLCCCC รุนน QQQQQQQ0000000000 CPU มมมมมาาาาใชงาน

ไมไดจจจจจจจึงงงงจําเปนนนนนนนตตตองงงเเเเเเลลลลลลลลืืืืืืืือออออออกกกกกกใใชชชชงงงงงงงงาาาาาานนน PPLLCC รรุนนท่ีีมีขขีีีีีดดคความสามารรถถท่ีีีีสสูงงกกกววววววววาาาาาา คคคคคืืออออเเเเลลลลลลืืืืืืืออออกกเปปปนนนนนนนนรุน QQQ00000011CPU

สามารรรรถถรรรรอออออองงรรรรรรรัััับอินพพพพุุุุุุตตตตแแแแแแแลลลลลลละะะะะะะเเเเเอออออออาาาาทททพุตตตตไไไไไไไไดดดดดดดเเเททากันคือ ไมเกิน 1110000002222222244444444 PPPoooooiiiiiinnnnnnntttttt แแแแแแแตตตตตตตจจจะเขียนโปปปปปปปรรรรรรแกกกกกกรรมมมมมมไดสูง

14K Sttttteeeep เปนตน

หรือ มี PPPPPPPLLC รรุนนนนนน QQQQQQQ--SERIIEEEEEEES แบบบ HHIIGGGGGHH PEERRFORMAAAAAANNNNNCE MMMMMMMOOOOOOODDDDDDEL รรรรรรุุุน QQ02HHCCCCCCPU อยู

สามารถรองรับอินพุต และเอาทพพพพุตตตตตตตไไไไไไไดดดดดดดดสสสสสสสสูงสุดไไไไไมมเกนิน 44096 PPPPPPPPoooooooiiiiiiinnnnnnnttttt เเเเเเขขีียนโปรแกรมได 28K Step แตใน

ท่ีความตองการใชงาน PLC จริง ตองการรุนท่ีสามารถรองรับอินพุตและเอาทพุตไดสูงสุดไมเกิน
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รุนท่ีสูงกวามาใชงานซ่ึงจะสามารถรองรับอินพุต และเอาทพุตไดเทากันคือไมเกิน 4096 Point แตจะ

เขียนโปรแกรมไดมากกวา 28K Step เปนตน 

 ดังนั้นจะสังเกตไดวา PLC รุน Q-SERIES แบบ HIGH PERFORMANCE MODEL จะสามารถ

รองรับอินพุตและเอาทพุตไดเทากันคือไมเกิน 4096 Point และมีจํานวนของอุปกรณภายใน ท่ีจะนําเอา

มาชวยเขียนโปรแกรม เชน รีเลยชวย ไทเมอร ท่ีเทากันแตจะมีความสามารถในการเขียนโปรแกรม 

(จํานวน Step Program) ไมเทากัน ดังนั้นการเลือก CPU แตละรุนแตละแบบไปใชงานนั้นจะตอง

คํานึงถึงส่ิงท่ีกลาวมาขางตนดวยวา เหมาะสมกับงานนั้นๆ มากนอยเพียงใด ท้ังนี้เพื่อความเหมาะสม

และทําใหเกิดประโยชนสูงสุดกับผูใชตอไป 

 จากท่ีไดกลาวมาขางตนวา CPU Q-SERIES มีขีดความสามารถท่ีอยูเหนือกวา PLC FX-

SERIES อยูมาก ท้ังในดานการรองรับอินพุต และเอาทพุต ตลอดจนความเร็วในการประมวลผล

โปรแกรมและการเก็บคาขอมูลแบบตัวเลขซ่ึงมีการเก็บท่ีมากกวา นอกจากนั้นแลว PLC MITSUBISHI 

ยังถูกออกแบบมาเพื่อใชรองรับการเชื่อมตอ PLC แบบ โครงขาย (NETWORK) อีกดวยในปจจุบันนี้

โรงงานอุตสาหกรรม ในประเทศไทย หลายโรงงานไดเลือกการตอใชงาน PLC เปนแบบโครงขาย 

(NETWORK) เพื่อใชสําหรับโอนถายขอมูลระหวางตัว CPU ตัวหนึ่งไปสู CPU อีกตัวหนึ่ง และยัง

สามารถใชอุปกรณพิเศษภายนอกมาตอเช่ือมการทํางานในระบบโครงขายของ PLC ไดอีกดวย  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รุนทสูงกวามาใชงานซงจะสามารถรองรบอนพุต และเอาทพุตไดเทากนคอไมเกน 4096 Point

เขียนโปรแกรมไดมากกวา 28K Step เปนตน

ดังนั้นจะสังเกตไดวา PLC รุน Q-SERRRRRRRIIIIEEEESSSSSSS แบบ HIGH PERFORMANCE MODEL จะสา

รองรับอินพุตและเอาทพุตไดเทากันคือไมเกนินนนนนนน 409966666666  Point และมีจํานวนของอุปกรณภายใน ท่ีจะน

มาชวยเขียนโปรแกรม เชน รีเลยชวย ไทเเเเเเมมมมอร ท่ีเทททาาาาาากันแตจะมีความสามารถในการเขียนโปร

(จํานวน Step Program) ไมเทากัน ดังงนนนนนนัััั้้้้้นการเลือก CCCPU แตละรุนแตละแบบไปใชงานนั้นจ

คํานึงถึงส่ิงท่ีกลาวมาขางตนดวยวา เหมมมมมมมาะสมกับงานนนัััััััั้้้้้้้นนนนนนๆ มากนอยเพียงใด ท้ังนี้เพื่อความเหม

และทําใหเกิดประโยชนสูงสุดกับผูใชชชชชชตตตตตอไป

จากท่ีไดกลาวมาาาขขขขขาาาาางตนวววาาาาาาา CPU QQQQQQQQ-SSSEEEEERRRRRRRRIES มีขขขีีีดดดดดดความมมมมสสสสสสสาามารถท่ีอยูเหนือกวา PLC

SERIES อยูมาก ท้ังใในนนนนนนนดานกกาาาารรรรองงรรรรรรรัััััับบบบบบออออออิินนนนนนนพพพพพุุตตตต แแลลลละะะะะะเเเเเออาาาาาาทททททพพพพพุุตตต ตตตตลลอดจจจจจนนนนนนความเร็วในการประม

โปรแกรมและะะะะกกกกกกการเกกกก็็็็บบบบบบบคคคคคาขขออมมมมมมมมูููููลลลลลลลลแแแแแแแแบบบบบบบบบบบตตัััััวเลลขขขขขขขขซซซซซซซซ่่ึงงงงงงงมมมมมมีีกกกกกาาาาารรรรรรเเเเเเเกกกกกกกก็็บบบบบบบท่่ีีีีมมากกกกกกกกกกกกกววาาาาาาา นนนนนนนออออกจาาากกกกกกกนนนนนนนัััััั้นแลลลววววว PLC MITSUB

ยังถูกออกแบบมมมมาาาาาเพพื่ออออใใใใใใใชชชชชชชชชรรรรรรรรอองรับการเชื่ออออออมมมมมมตอ PLC แบบบบบบบบ โครงขายย (((((((NNNNNNNNEEEEEEEETTWORRRRRRRKKKKK) อีกดวยในปจจ

โรงงานนนนนนอออุตสาหกกรรรรรรรรรรรรรมมมมมมม ใในนนนนนนนปปปปปปรรรรรรรระะเทศไทททททยยยยย หลายโรงงานไดดดเเเเเเเลลือกการรรรรรตตตตออออออใใใใใใใใชชงงงงงงาาาาาาานนนนนนนนน PPPPPPLLLLC เปปนนนนนนนนแแบบโคร

(NETWOORRRRRRRKKK)))))) เเเเเพพพพพพพืืืื่่อใใใชชชชชชชชสสสําหหหหหหรรรรรรััับโอนถถถถถาาาาาาาายยยยยยยขขขขขขออมมูลระหวาางงตตัััััววววววว CCCCCCCCPPU ตัวหหหนนนนนนึ่งไไไปปปปปปปปสสสสูู CCCCCCCPPPPPPUUUU อออออออีีีกกตัวหนึ่ง แ

สามมาาาาาาารรถใใใใใชอุุปปปปปปปปกกกกกกกรรรรณณณณพพพพพพพิิิิิเศษษภภภภภภภภาายนอกมาตอเช่ืออมมกกกกาาาารรรรททททําาาางงาานในระบบโครงงขขขขขขขขายขอออออองง PPPPPPPLLLLLLLCCCCC ไไดดดอออีีกกดดดดวววย
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ภาคผนวก ข. 
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