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บทสรุป 

บริษทั สตีลดีไซน์ โปรดักส์ จ  ากดั เป็นบริษทัผลิตชั้นวางสินคา้ และงานเหล็กต่างๆเป็นหลัก ซ่ึง
สินคา้แต่ละตวัมีขนาดค่อนขา้งใหญ่ และตอ้งมีการจดัส่งสินคา้เป็นช้ินตวัอย่างจริงเพื่อให้ลูกคา้
ตรวจสอบซ่ึงมีค่าใช้จ่ายในการจดัส่งค่อนขา้งสูงเน่ืองจากลูกคา้อยู่ไกลและการปรับแกต้วัอยา่ง
สินคา้ท าใหต้อ้งมีการขนส่งเพิม่ขึ้น เป็นการเพิม่ค่าใชจ่้าย 
หลงัจากไดศึ้กษาขั้นตอนการท างานอยา่งดีแลว้ จึงไดท้  าการปรับปรุงแกไ้ขกระบวนการจดัส่งสินคา้
ตวัอยา่งใหแ้ก่ลูกคา้ โดยเปล่ียนจากการจดัส่งช้ินตวัอยา่งจริงใหลู้กคา้ เป็นการเขียนแบบคียด์รออิ้ง
ส่งให้กบัลูกคา้ เพือ่ใหไ้ดดู้ภาพงานตวัอยา่งจ าลองก่อน ตามสัดส่วนที่เท่ากบัขนาดจริง พร้อมบอก
รายละเอียดขอ้มูลสีและวสัดุสินคา้อยา่งครบถว้น หากมีการปรับแก ้ก็สามารถปรับแกใ้นแบบได ้
โดยไม่ตอ้งมีการจดัส่งตวัอยา่งสินคา้หลายเที่ยว ซ่ึงเป็นการลดตน้ทุนในการจดัส่งผลที่ได้พบว่า
ลูกคา้มีความพงึพอใจ ที่สามารถตรวจสอบดูแบบตวัอยา่งสินคา้ไดก่้อนขึ้นตวัอยา่งจริง บริษทัผูผ้ลิต
มีความพงึพอใจในแบบงาน ช่วยลดตน้ทุนการผลิตและการจดัส่งสินคา้ 
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Summary 

 
The products of Steel Design Products Co., Ltd. are quite large , and their real samples 

are required to be shipped to the customers by trucks for checking their specification. This makes 
the company has a big loss in the shipping cost, because the locations of the customers are very 
far from the company’s location.  Moreover, the company has to submit a new sample if the 
customer decides to change the sample’s design or specification; this requires more rounds of the 
shipments and thus increases the shipping cost.  
After studying the process,the project improves the process by submit the sample’s drawings to 
the customers by emails, instead of submitting the real samples to the customers by trucks.The 
sample’s drawings are given in the scales of 1:1 with the information of colors and materials.The 
customers can change the specification by communicating via emails. This reduces the cost of 
shipping.The results showed that customers are satisfied in that they can check the samples before 
the actual sample. The company is also satisfied in the cost reduction. 
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บทที่  1  
บทน า 

 

1.1 ช่ือและที่ต้ังของสถานประกอบการ 
 

 
 

รูป 1.1 สญัลกัษณ์บริษทั สตีลดีไซน์ โปรดกัส์จ  ากดั 

 

สถานที่ประกอบการ :  บริษทั สตีลดีไซน์ โปรดกัส์ จ  ากดั 
ที่ตั้ง :95/18 ม.1 ต.นาดี อ.เมือง จ.สมุทรสาคร 74000 
โทรศพัท ์:  034-832170, 034-832443 
โทรสาร : 034-832443 
 

 
รูปที่ 1.2 แผนที่บริษทั 
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1.2 ลักษณะธุรกิจของสถานประกอบการ หรือการให้บริการหลักขององค์กร 

 
กว่า 20 ปี ของการด าเนินการ บริษทั สตีลดีไซน์ โปรดกัส์ จ  ากดั เราไดพ้ฒันาต่อเน่ืองอยา่งไม่

หยดุย ั้ง ทั้งในส่วนของสินคา้ประเภทเหล็ก อาทิ เฟอร์นิเจอร์เหล็ก เกา้อ้ี โต๊ะ ตู ้สแตนแสดงสินคา้ 
รถเขน็ รวมถึง สินคา้ที่ท  าจากเหล็กเส้นรูปพรรณและลวดอยา่ง ดิสเพลยเ์หล็ก ตะกร้าลวด ตลอดจน
สินค้าจากวสัดุประเภทต่างๆ ทั้ งอคิริคและพลาสติก นอกจากน้ียงัให้บริการลงสีอีฟ๊อกซ่ี ชุบ
โครเม่ียม งานอิงค์เจ็ท ซิลค์สกรีนและ การพิมพ์ออฟเซ็ท ภายใต้แนวคิด “Best Of You” ที่
สร้างสรรคสิ์นคา้ตามความตอ้งการของลูกคา้ดว้ยคุณภาพที่ดีเลิศจากผูเ้ช่ียวชาญที่มาพร้อมดว้ยการ
บริการขายที่น่าพงึพอใจ รวดเร็ว ฉบัไว ส่งงานไดต้ามก าหนดเวลา และช้ินงานมีคุณภาพ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3 
 

1.3 รูปแบบการจัดองค์กรและการบริหารองค์กร 

 
รูปที่ 1.3 โครงสร้างบริษทั 
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1.4 ต าแหน่งและหน้าที่งานที่นักศึกษาได้รับมอบหมาย 

1.4.1 ต าแหน่งที่ได้รับมอบหมาย 
นกัศึกษาสหกิจ แผนกเขียนแบบออกแบบ, ติดต่อประสานงาน, จดัส่งสินคา้  

 
1.5 พนักงานที่ปรึกษา และ ต าแหน่งของพนักงานทีป่รึกษา 

พนกังานที่ปรึกษา:นางสาว อชิรญาแนบทางดี 
ต าแหน่ง: เจา้หนา้ที่พฒันาบุคลากร 
 

1.6 ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 
เร่ิมตน้ตั้งแต่วนัที่ 1มิถุนายน พ.ศ.2561 จนถึง 29 กนัยายน พ.ศ. 2561 รวมระยะเวลา

ทั้งส้ิน 4 เดือน โดยท างานตั้งแต่วนัจนัทร์-วนัเสาร์ เวลา 9.00-17.00 น.  
 

1.7 ที่มาและความส าคญัของปัญหา 
เพือ่ลดตน้ทุนการผลิตสินคา้และการจดัส่งสินคา้ 

 
1.8 วัตถุประสงค์หรือจุดมุ่งหมายของโครงงาน 

1.8.1 เพือ่ศึกษาขั้นตอนการผลิตและจดัส่งสินคา้ 
1.8.2 เพือ่ตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ 
1.8.3 เพือ่ลดตน้ทุนในกระบวนการผลิตและจดัส่งสินคา้ 

 
1.9 ผลที่คาดว่าจะได้รับจากการปฏิบัติงานหรือโครงงานที่ได้รับมอบหมาย 

1.9.1  โครงงานที่ด าเนินการสามารถปฏิบตัิตามไดจ้ริง 
1.9.2  ลูกคา้มีความพงึพอใจกบัสินคา้ 
1.9.3  เกิดความรวดเร็วและลดตน้ทุนในกระบวนการผลิตและจดัส่งสินคา้ 
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1.10 นิยามศัพท์เฉพาะ 
ตารางที่ 1.1 นิยามศพัทเ์ฉพาะ 
 

ค าศัพท์ ความหมาย 

Proof งานพมิพสิ์นคา้ 

Quotation ใบเสนอราคา 

Purchase Order ใบสัง่ซ้ือ 

Customer  ลูกคา้ 

Packing การบรรจุ 

Product สินคา้ 

Shelf ห้ิง, ชั้นวางสินคา้ 

Diameter เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 

Detail รายละเอียด 

Drawing แบบแปลน 
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บทที่  2  
ทฤษฎแีละเทคโนโลยทีี่ใช้ในการปฏิบัติงาน 

 
 รายงานศึกษาเล่มน้ีเป็นการศึกษาจากแผนกเขียนแบบ ของบริษทั สตีลดีไซน์ โปรดักส์ 
จ  ากดั ซ่ึงเก่ียวกบัการลดตน้ทุนการผลิตการจดัส่งสินคา้ โดยมีทฤษฎีและเทคโนโลยทีี่เกี่ยวขอ้งดงัน้ี 

2.1 ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
2.1.1 Work Study (วัชรินทร์ สิทธิเจริญ, 2547; วัฒนา ทองพุดซา, 2557) 
การศึกษาการท างาน (Work Study)เป็นค าที่ใชแ้ทนวิธีการต่างๆ จากการศึกษาการท างาน

และการวดัผลงาน ซ่ึงใช้ในการศึกษาวิธีการท างานของคนอย่างมีแบบแผน และพิจารณา
องคป์ระกอบต่างๆ ที่มีผลต่อประสิทธิภาพและภาวะของการท างานเพื่อปรับปรุงท างานนั้น
ใหดี้ขึ้น การศึกษางานจึงมีความสัมพนัธ์โดยตรงกบัการเพิ่มผลผลิต เราจึงใชก้ารศึกษางานน้ี
มาช่วย ในการเพิ่มผลผลิตจากทรัพยากรที่มีอยูท่  าใหต้น้ทุนในการผลิตต ่าลง ซ่ึงการศึกษางาน  
ประกอบดว้ยเทคนิค ดงัน้ี 

- การศึกษาวิธี (Method Study) เป็นการศึกษาเพื่อหาววิิธีการท างานที่ง่ายที่สุด  
สะดวก รวดเร็ว ประหยดั และมีประสิทธิภาพสูงกวา่มาใชแ้ทนการท างานเดิม 

- การวัดผลงาน (Work Measurement) เป็นการศึกษาเพื่อก าหนดหาเวลา 
มาตรฐาน (Standard time) ซ่ึงเป็นประโยชน์ในแง่ต่างๆ เช่น การวางแผนการ
ผลิต การปรับปรุง ดุลยภาพของสายการผลิต เป็นขอ้มูลในการจ่ายค่าแรงจูงใจ
หรือก าหนดมาตรฐานการผลิต (Product Standard) ส าหรับการศึกษาวิธีและ
การวดัผลงานเป็นขั้นตอนที่ต่อเน่ืองกัน การศึกษาวิธีเป็น การศึกษาเพื่อลด
ขั้นตอนการท างานที่ไม่จ  าเป็นหรือซ ้ าซ้อนกัน ส่วนการวดัผลงานเป็น
การศึกษาเพื่อลดเวลาไร้ประสิทธิภาพจากนั้ นจึงท าการวดัผลงานนั้ นใน
บางคร้ังถา้เราตอ้งการทราบเวลาที่ใช ้ในการท างานก็จะท าการศึกษาโดยตรง
ผลที่ไดจ้ากการศึกษางานคือการเพิม่ผลผลิตนัน่เอง 
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        2.1.2การใช้งานโปรแกรม Autodesk AutoCAD เบ้ืองต้น (ศุภชัย นิศวอนุตรพันธ์ และ สัญญา 
นามี, 2548) 

เมนูค าส่ัง 
 - File : จะรวมค าสัง่จดัการไฟลง์าน เปิดไฟล ์Save ไฟล ์การพมิพง์าน 
 - Edit : รวมค าสัง่แกไ้ข Undo – Redo (ไม่ใช่เคร่ืองมือค าสัง่แกไ้ขวตัถุ) 
 - View : รวมค าสัง่ที่ใชใ้นการจดัการมุมมอง 
 - Insert : รวมค าสัง่แทรกวตัถุ Block แทรกวตัถุภาพ 
 - Format :รวมค าสัง่การตั้งค่ารูปแบบต่างๆ เช่น Text Style, Dimension Style 
 - Tools : การตั้งค่า Option ของโปรแกรม, กลุ่มเคร่ืองมือพเิศษ เช่น เคร่ืองมือช่วยเลือกวตัถุ 
 - Draw : กลุ่มค าสัง่วาดรูป 
 - Dimension : กลุ่มเคร่ืองมือวาดเสน้บอกระยะ 
 - Modify : กลุ่มค าสัง่แกไ้ขวตัถุ 
 - Windows : การจดัการหนา้ต่างไฟลง์าน 
 - Help : คู่มือช่วยเหลือ 
 
 เคร่ืองมือปุ่ มค าส่ัง 

เปรียบเสมือนชั้นวางของ ที่มีเคร่ืองมือค าสั่งวางเรียงกนั สามารถใชง้านไดส้ะดวก 
โดยจะแยกกลุ่มของเคร่ืองมือไวอ้ยา่งชดัเจน เช่น กลุ่มเคร่ืองมือ Draw, Modify, Dimension 
เป็นตน้  

 
 ปุ่ มเปิดเปิดสถานะ (Status Bar) 
 - SNAP : เปิดปิดใชต้วักระโดด Snap 
 - GRID : เปิดปิดการใช ้Grid 

-ORTHO : เปิดปิดตัวช่วย Lock แนวของ Cursor ให้ไปทาง x = 0, y = 0 (จะสลับกับ 
POLAR) 
- OSNAP :เป็นตวัช่วยในการเล็งหาต าแหน่งจุดส าคญัต่างๆ ของวตัถุ เช่น End Point, Mid 
Point, Center Point เป็นตน้ 
- DYN : เป็นตวัช่วยในการป้อนค่าของค าสั่ง โดยแสดงบริเวณ Cursor ในขณะใช้ค  าสั่ง
ต่างๆ 
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- LWT : เปิดปิดการแสดงผลความหนาของเส้น จะมีผลความหนาของเส้น จะมีผลเม่ือเรา
ตั้งค่า Line Weight ใหว้ตัถุ 
บรรทัดค าส่ัง (Command Line) 
 เป็นบรรทดัค าสั่ง ใช่แสดงค่าของค าสั่ง รับการป้อนค่า มักจะจดัแสดงให้เห็น
ประมาณ 2-3 บรรทดั ในการท างานเราจะตอ้งอ่านประโยคของค าสั่งเสมอ ในบางคร้ังหาก
เราตอ้งการดูบรรทดัค าสั่งที่ถูกใชไ้ปแลว้ หรือดูค่าที่ Command Line แสดงค่าที่ใชจ้  านวน
บรรทดัเกินที่จดัไว ้สามารถกดปุ่ ม F2 เพือ่เปิดหนา้ต่าง AutoCAD Text Windows เพือ่ขยาย
บรรทดัค าสัง่ใหก้วา้งขึ้น  
 
ค าส่ังที่ส าคญั 
LINE (L) :วาดเสน้ตรง 
PLINE (PL) :วาดเส้นต่อเน่ืองชนิด Plineมีค  าส่งแทรก เช่น วาดเส้น Arc, ค าสั่ง FIT แกไ้ข
รูปทรงเหล่ียมๆ เป็นเสน้ Curve 
POLYGON (POL) :วาดรูปหลายเหล่ียมตั้งแต่ 3 เหล่ียมขึ้นไป 
ARC (A) :วาดเสน้โคง้ Arc 
CIRCLE (C) :วาดรูปทรงกลม 
ELLIPSE (EL) :วาดรูปวงรี 
HATCH (H) :ระบาย Pattern ลงไปในพื้นที่ 
MTEXT (MT) :เขียนขอ้ความแบบ Multiline Text 
ERASER (E) :ลบวตัถุ 
COPY (CP) :คดัลอกวตัถุ 
MIRROR (MI) :คดัลอกวตัถุบบกลบัดา้น 
OFFSET (O) :คดัลอกวตัถุแบบขนาน 
ARRAY (AR) :คดัลอกวตัถุแบบเป็นชุด 
MOVE (M) :ยา้ยวตัถุ 
ROTATE (R) :หมุนวตัถุ 
SCALE (SC) :ขยายหรือยอ่วตัถุ 
EXTEND (EX) :ยดืเสน้ไปชนวตัถุเป้าหมาย 
TRIM (TR) :ตดัแต่ง ลบเสน้ที่ตดักนั 
CHAMFER (CHA) :ลบมุมวตัถุในลกัษณะปาดเรียบ 
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TRIM (TR) :ลบมุมวตัถุในลกัษณะโคง้มน 
EXPLODE (X) :ระเบิดวตัถุที่เป็นช้ินเดียวกนัใหแ้ยกออกเป็นทีละช้ิน 
DIMLINEAR :เสน้บอกระยะแบบตั้งและแบบนอน 
DIMALIGNED :เสน้บอกระยะแบบเอียงไปตามรูปร่าง 
DIMRADIUS :บอกค่ารัศมีแบบโคง้ 
DIMANGULAR :บอกค่าองศาที่ระหวา่งเสน้สองเสน้ 
QLWADER :เสน้ช้ีอธิบายรายละเอียด 
 
เร่ิมต้นวาดรูป 
 การวาดรูปใน AutoCAD เราจะตอ้งก าหนดหน่วยก่อนที่จะลงมือวาดรูป เน่ืองจาก
โปรแกรมได้ถูกก าหนดเพยงว่า 1 เมตร = 1,000 มิลลิ เมตร หรือ 10 มิลลิ เมตร = 1 
เซนติเมตร โดยเราจะตอ้งก าหนดว่าจะเขียนดว้ยหน่วยเมตร หรือมิลลิเมตร การป้อนค่าเลข 
1 หน่วย ใน AutoCAD เท่ากบั 1 เมตร เม่ือจะเขียนเส้นยาว 10 เซนติเมตร ก็ตอ้งป้อนค่า 0.1 
หน่วย 
 
ค าสัง่ LINE  
 กดปุ่ มหรือพมิพ ์LINE หรือพมิพ ์L แลว้กด Enter  
 คลิกซา้ย 1 คร้ัง บน Model Space แลว้ลาก Mouse ไปในทางทิศที่ตอ้งการ 
 แลว้พมิพค์่าเลข 10 แลว้กด Enter (เม่ือตอ้งการเสน้ยาว 10 หน่วย) 
 กด Esc จบค าสัง่ 
 
ค าสัง่ RECTANGLE  
 กดปุ่ มหรือพมิพ ์RECTANGLE แลว้กด Enter 

คลิกซ้าย 1 คร้ัง บน Model Space บริเวณที่ตอ้งการ แลว้ลาก Mouse ไปในทิศทาง
ที่ตอ้ง 
พมิพ ์ @10,20 แลว้กด Enter (จะไดส่ี้เหล่ียมขนาดกวา้ง 10 หน่วย ยาว 20 หน่วย) 
กด Esc จบค าสัง่ 
 
 
 



10 
 

 
 
 
 ค าสัง่ COPY 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์COPY แบว้กด Enter 
  คลิกซา้ยเพือ่เลือกวตัถุ  
  คลิกซา้ย 1 คร้ังเพือ่ก าหนดจุดอา้งอิงเร่ิมตน้ 
  คลิกซา้ย 1 คร้ังเพือ่ก าหนดจุดที่จะวางวตัถุที่ถูก Copy 
  กด Esc จบค าสัง่ 
 

ค าสัง่ OFFSET 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์OFFSET แลว้กด Enter 
  คลิกซา้ยเพือ่ก  าหนดระยะที่จะ Offset หรือพมิพค์่าที่ตอ้งการ 
  คลิกซา้ยเลือกวตัถุ เลือกคลิกซา้ยในบริเวณที่วา่งเพือ่ก  าหนกทิศทางในการ Offset 
  กด Esc จบค าสัง่ 
  

ค าสัง่ ROTATE 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์ROTATE แลว้กด Enter 
  คลิกซา้ยเลือกวตัถุที่ตอ้งการหมุน เลือกเสร็จแลว้กด Enter 
  คลิกซา้ย 1 คร้ัง ก าหนดต าแหน่งอา้งอิงที่จะใหเ้ป็นจุดหมุน 
  พมิพค์่า 45 แลว้กด Enter (วตัถุจะหมุนไปทางซายมือ 45 องศา) 
  กด Esc จบค าสัง่ 
 

ค าสัง่ EXTEND 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์EXTEND แลว้กด Enter 
  คลิกซา้ยเลือกวตัถุเป้าหมาย กด Enter 

คลิกซ้าย 1 คร้ัง เพื่อเลือกปลายวตัถุที่ตอ้งการ Extend (วตัถุนั้นจะยืดออกไปชน
วตัถุเป้าหมาย) 

  กด Esc จบค าสัง่ 
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ค าสัง่ TRIM 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์TRIM แลว้กด Enter 
  คลิกซา้ยเพือ่เลือกวตัถุ หรือลากครอบวตัถุที่ตอ้งการ แลว้กด Enter 

คลิกซ้าย 1 คร้ัง ที่วตัถุที่วางตดักันอยู ่(วตัถุที่ตดักนัอยูจ่ะถูกตดัส่วน และถูกลบ
ออกไป) 

  กด Esc จบค าสัง่ 
 

ค าสัง่ FILLET 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์FILLET แลว้กด Enter 
  กด R เพือ่เลือกค าสัง่ยอ่ย Radius แลว้พมิพค์่าเลข 5 กด Enter 

คลิกซา้ย 1 คร้ัง กบัวตัถุแรก แลว้คลิกอีก 1 คร้ังกบัวตัถุที่สองที่ท  ามุมกนัอยู ่(วตัถุ
ทั้งสองจะถูกลบเป็นมุมโคง้ รัศมี 5 หน่วย) 
กด Esc จบค าสัง่ 

 
ค าสัง่ DIVIDE 
 พมิพ ์DIVIDE แลว้กด Enter 
 คลิกซา้ย 1 คร้ัง เลือกวตัถุที่ตอ้งการแบ่งส่วน 

พมิพค์่าเลข 5 (เพือ่ก  าหนดจ านวนที่ตอ้งการบ่งส่วน 5 ส่วน) กด Enter (จะปรากฎ
จุด 4 จุดบนวตัถุนั้น) 

  (อาจตอ้งไปตั้งค่า Format -> Point Style เพือ่เปล่ียนรูปแบบจุด) 
  
 ค าสัง่ MATCHPROP 
  กดปุ่ มหรือพมิพ ์MA แลว้กด Enter 
  คลิก 1 คร้ัง เลือกวตัถุที่ตอ้งการใหเ้ป็นตน้แบบ 
  เม่ือคลิกที่วตัถุอ่ืนๆ วตัถุนัน่จะเปล่ียน Properties ตามวตัถุตน้แบบ 
  กด Esc จบค าสัง่ 
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2.2 เทคโนโลยีที่ใช้ในการปฏิบัติงาน 
2.2.1 Autodesk AutoCAD 2018 (Mawto Software, 2018) 

Autodesk AutoCAD 2018 คือโปรแกรมที่เหมาะส าหรับเขียนแบบ(Drafting)ทางวิศวกรรม และ
งานเขียนแบบทัว่ไปดา้นการออกแบบ และเขียนแบบช้ินงาน และมีช่ือเสียงในระดบัโลกซ่ึงสามารถ
เขียนไดท้ั้ง 2มิติ และ 3มิติ ทั้งน้ีในช้ินงาน 3มิตินั้น ยงัสามารถท าการ Render วตัถุหรือช้ินงาน(การ
ให้แสง สีและเงา)ได้ด้วย ซ่ึงจะช่วยให้งานมีความสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น ในตวัโปรแกรม Autodesk 
AutoCAD 2018 มีค  าสั่งและเคร่ืองมือต่างๆ ที่ใช้งานมากมาย ซ่ึงแยกออกเป็นหลายประเภท 
ยกตวัอย่างเช่น ค  าสั่งที่ใช้เขียนช้ินงาน ค  าสั่งที่ใช้เขียนตัวอักษร ค  าสั่งที่ใช้ในการแก้ไขตกแต่ง
ช้ินงานและตวัอักษร ค  าสั่งท  าส าเนาช้ินงาน เคร่ืองมือที่ช่วยในการก าหนดต าแหน่งบนพื้นที่วาด
ภาพ และต าแหน่งบนตวัวตัถุแต่ละช้ิน เป็นตน้ ดว้ยเคร่ืองมือที่มากมายน้ี ท  าให้โปรแกรมมีความ
ยดืหยุน่ในการเขียนแบบอยา่งมาก และสามารถเขียนไดด้งัที่ออกแบบเอาไว ้

 

 

รูปที่ 2.1 ตวัอยา่งโปรแกรมAutodesk AutoCAD 2018 
(Mawto Software, 2018 :https://www.mawtoload.com/) 
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บทที่ 3 
แผนงานการปฏิบัติงานและขั้นตอนการด าเนินงาน 

 
3.1 แผนงานสหกจิศึกษา 

 
ตารางที่ 3.1 แผนงานสหกิจศึกษา 

หวัขอ้งาน เดือนที่ 1 เดือนที่ 2  เดือนที่ 3 เดือนที่ 4 
ระบบกระบวนการผลิตสินคา้                                 
         -เรียนรู้ระบบการผลิตสินคา้                                 
         -เรียนรู้ขอ้มูลการผลิตสินคา้                                 
ระบบการติดต่อลูกคา้                                 
         -เรียนรู้ระบบการติดต่อลูกคา้                                 
         -ศึกษาขอ้มูลของลูกคา้                                 
-พดูคุยกบัลูกคา้                                 
ระบบการด าเนินการปรับปรุงแกไ้ข                                 
         -เขียนแบบออกแบบ                                 
         -ติดต่อลูกคา้                                 
         -จดัส่งตวัอยา่ง                                 
-ด าเนินการจดัส่งสินคา้จริง                                 
         -การตรวจสอบ Parts                                 

 
3.2 รายละเอียดที่นักศึกษาปฏิบัติในการฝึกงาน 
 จากการที่ไดป้ฏิบติังานสหกิจศึกษา ณ บริษทั สตีลดีไซนื โปรดกัส์จ  ากดั ไดรั้บมอบหมาย
จากพนักงานที่ปรึกษาให้ปฏิบติังาน ในส่วนการเขียนแบบเพื่อลดตน้ทุนในกระบวนการผลิตและ
จดัส่งสินคา้ รายละเอียดงานต่างๆดงัต่อไปน้ี 
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3.3 ขั้นตอนการด าเนินงานทีนั่กศึกษาปฏบิัติงาน 

เป็นการศึกษาขั้นตอนการท างานในการผลิตสินคา้ตั้งแต่เร่ิมตน้ ติดต่อกบัลูกคา้ การเขียน
แบบออกแบบเพือ่ลดตน้ทนุการผลิตสินคา้ จนไปถึงการจดัส่งสินคา้ 

3.3.1 ศึกษาขั้นตอนการผลิตสินค้า 

- ศึกษาขั้นตอนการผลิตสินคา้ 
- ศึกษาวสัดุในการผลิตสินคา้ 
- ศึกษาขั้นตอนการเขียนแบบ 
- ศึกษาขั้นตอนการติดต่อลูกคา้ 
- ศึกษาขั้นตอนการส่งสินคา้ 

          3.3.2 ขั้นตอนการลงมือปฏิบัติงาน 

1.ออกแบบสินค้าตามความต้องการของลูกค้า 

2.ส่งแบบตัวอย่างให้ลูกค้า 

3.ปรับแก้ไขแบบตามความต้องการของลูกค้า(ถ้ามีแก้ไข) 

4.ขึน้ตัวอย่างช้ินงานจริง 

5.จัดส่งตัวอย่างสินค้า 

6.เม่ือสินค้าผ่านการอนุมัติเร่ิมผลิตสินค้าจริงตามจ านวนที่ลูกค้าส่ังซ้ือ 

7.จัดส่งสินค้าตามจ านวนที่ลูกค้าส่ังซ้ือ 
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3.4 ตัวอย่างสินค้าที่ออกแบบ 

 1. ถาดกระบะคล้องคอโอวัลติน 

 

รูปที่ 3.4.1 รูปการออกแบบสินคา้ถาดกระบะคลอ้งคอโอวลัติน 

 

รูปที่ 3.4.2รูปตวัอยา่งสินคา้ถาดกระบะโอวลัติน 
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2.สายแขวนโฟร์โมสต์ 

 

รูปที่ 3.4.3 รูปการออกแบบสินคา้สายแขวนโฟร์โมสต ์

 

 

รูปที่ 3.4.4 รูปตวัอยา่งสินคา้สายแขวนโฟร์โมสต ์
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3.Metal Stack Stand 

 

รูปที่ 3.4.5 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand 

 

 

รูปที่ 3.4.6 รูปตวัอยา่งสินคา้ Metal Stack Stand 
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4.โครงป้ายโอวัลติน

 

รูปที่ 3.4.7รูปการออกแบบสินคา้โครงป้ายโอวลัติน 

 

 

รูป 3.4.8 รูปตวัอยา่งสินคา้โครงป้ายโอวลัติน 
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5. แสตนสก๊อตคดิส์ 

 

รูปที่3.4.9รูปการออกแบบสินคา้แสตนสก๊อตคิดส์ 

 

 

รูปที่3.4.10รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนสก๊อตคิดส์ 
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6.ช้ันวางสินค้าโฟร์โมสต์ 

 

รูปที่3.4.11รูปการออกแบบชั้นวางสินคา้โฟร์โมสต ์

 

 

รูปที่3.4.12รูปตวัอยา่งสินคา้ชั้นวางสินคา้โฟร์โมสต ์
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7.Stand Casheier Lawson  

 

รูปที่3.4.13รูปการเขียนแบบออกแบบ Stand Cashier Lawson 

 

 

รูปที่3.4.14รูปตวัอยา่งสินคา้ Stand Cashier Lawson 
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8.รถเข็นตะแกรง

 

รูปที่3.4.15รูปการออกแบบสินคา้รถเขน็ตะแกรง 

 

 

รูปที่3.4.16รูปตวัอยา่งสินคา้รถเขน็ตะแกรง 
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9.อุปกรณ์ดีไวเดอร์ 

 

รูปที่3.4.17รูปการออกแบบสินคา้อุปกรณ์ดีไวเดอร์ 

 

 

รูปที่3.4.18รูปตวัอยา่งสินคา้อุปกรณ์ดีไวเดอร์ 



24 
 
10.แสตนช้ันวางหมึก

 

รูปที่3.4.19รูปการออกแบบสินคา้แสตนชั้นวางหมึก 

 

 

รูปที่3.4.20รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนชั้นวางหมึก 
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11.แสตนไม้บัว 

 

รูปที่3.4.21รูปการออกแบบสินคา้แสตนไมบ้วั 

 

 

รูปที่3.4.22รุปตวัอยา่งสินคา้แสตนไมบ้วั 
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12.คอีอร์ดตู้ไอศครีม 

 

รูปที่3.4.23รูปการออกแบบสินคา้คอีอร์ด ตูไ้อศครีม 

 

 

รูปที่3.4.24รูปตวัอยา่งสินคา้คีออร์ด ตูไ้อศกรีม 
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13.Engon 

 

รูปที่3.4.25รูปการออกแบบสินคา้ Engon 

 

 

รูปที่3.4.26รูปตวัอยา่งสินคา้Engon 
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14.ต้ังกองรุ่นใหม่ 

 

รูปที่3.4.27รูปการออกแบบสินคา้ตั้งกองรุ่นใหม่ 

 

 

รูปที่3.4.28รูปการตวัอยา่งสินคา้ตั้งกองรุ่นใหม่ 
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15.แสตนโชว์สินค้า

 

รูปที่3.4.29รูปการออกแบบสินคา้แสตนโชวสิ์นคา้ 

 

 

รูปที่3.4.30 รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนโชวสิ์นคา้ 
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16.ตู้ปากกาเฟเบอร์คาสเทล 

 

รูปที่3.4.31รูปการออกแบบสินคา้ตูป้ากกาเฟเบอร์คาสเทล 

 

รูปที่3.4.32รูปตวัอยา่งสินคา้ตูป้ากกาเฟเบอร์คาสเทล 
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17.แสตนช้ันวางน ้าด่ืมเพรียวไลฟ์ 

 

รูปที่3.4.33รูปการออกแบบสินคา้แสตนชั้นวางน ้าด่ืมเพรียวไลฟ์ 

 

 

รูปที่3.4.34รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนชั้นวางน ้ าด่ืมเพรียวไลฟ์ 
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18.แสตนช้ันวางกระดาษ 

 

รูปที่3.4.35รูปการออกแบบสินคา้แสตนชั้นวางกระดาษ 

 

 

รูปที่3.4.36 รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนชั้นวางกระดาษ 
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19.ตะแกรงโลโบ 

 

รูปที่3.4.37รูปการออกแบบสินคา้ตะแกรงโลโบ 

 

 

รูปที่3.4.38รูปตวัอยา่งสินคา้ตะแกรงโลโบ 
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20.แสตนวางแอร์ TOSHIBA 

 

รูปที่3.4.39รูปการออกแบบสินคา้แสตนวางแอร์ TOSHIBA 

 

 

รูปที่3.4.40รูปตวัอยา่งสินคา้แสตนวางแอร์ TOSHIBA 



35 
 
3.5 ตัวอย่างงานบางส่วนที่ได้รับการปรับปรุงกระบวนการ 

3.5.1.SAMPLING TRAY  

 ไดมี้การออกแบบสินคา้ SAMPLING TRAY ตามความตอ้งการของลูกคา้ และไดจ้ดัหา
วตัถุดิบที่มีคุณภาพและความเหมาะสมที่สุดในการผลิตสินคา้  

 

รูปที่3.5.1 รูปการเขียนแบบออกแบบสินคา้ SAMPLING TRAY 

  

 การจดัหาวตัถุดิบที่มีความเหมาะสมกบัตน้ทนุการผลิตไดมี้การจดัซ้ือวตัถุดิบที่ใชใ้นการ
ผลิตสินคา้ในแหล่งที่มีสินคา้ถูกและมีคุณภาพ 

- สายไนล่อน : เน่ืองจากสายท าจากโพลีพลาสติก มีความเหนียวทนทาน และไม่อมน ้ า
เหมือนสายผา้ ซ่ึงมีราคาถูกและเหมาะสมกบัการใชง้านที่สุด 

- หมุดย  ้า 2หนา้ : ใชเ้พือ่ยดึติดกบัสายไนล่อนไดดี้ มีความแขง็แรง เม่ือยดึติดแลว้ไม่สามารถ
ถอดออกได ้มีความสวยงาม 

- ตวัเล่ือนสายคลอ้งคอ : วสัดุท าจากพลาสติก ท าหนา้ที่ปรับเล่ือนสายคลอ้งคอใหเ้หมาะสม
กบัผูใ้ชง้าน 
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รูปที่3.5.2 รูปวตัถุดิบ สายกระเป๋าไนล่อนสีแดง 

 

รูปที3่.5.3 รูปวตัถุดิบ หมุดย  ้า 2หนา้ 

 

รูปที่3.5.4 รูปวตัถุดิบ ตวัเล่ือนสายกระเป๋า 
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3.5.2 โครงป้ายโอวัลติน 

 ไดมี้การออกแบบไว ้2 แบบ เพือ่ใหลู้กคา้ไดเ้ลือกแบบที่ตอ้งการตามความเหมาะสม 

เน่ืองจากสินคา้ช้ินน้ี มีหลายรูปแบบและไดมี้การปรับแกไ้ขแบบหลายคร้ัง จึงมีผลต่อการผลิตและ
จดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง ท าใหล้ดตน้ทุนในการผลิตสินคา้ ลดค่าใชจ่้ายในการจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง และ
ลดระยะเวลาในการผลิตและจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง ซ่ึงสามารถส่งแบบสินคา้ทางอีเมลลใ์หก้บัลูกคา้
ไดอ้ยา่งรวดเร็วและไดรั้บการแกไ้ขกลบัมาไดอ้ยา่งรวดเร็วเช่นกนั 

 

 

รูปที่3.5.5 รูปการออกแบบโครงป้ายโอวลัติน แบบที่ 1 

 

 

 

 

 



38 
 

 

รูปที่3.5.6 รูปการออกแบบโครงป้ายโอวลัติน แบบที่ 2 
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 ลูกคา้ไดเ้ลือกแบบที่1 เน่ืองจากมีความส่มส่วนมากกวา่แบบที่ 2 เน่ืองจากแบบที่ 2 ส่วนหวั
มีน ้ าหนกัมากเกินไป อาจท าใหส่้วนฐานรับน ้ าหนกัไม่ไหว จึงท าให้โครงป้ายโอวลัตินแบบที่ 1
เหมาะสมกบัการใชง้านมากที่สุด และไดมี้การปรับปรุงแกไ้ขโครงป้ายโอวลัติน แบบที่ 1 อีกหลาย
คร้ัง เพือ่ความเหมาะสมและใชง้านไดคุ้ม้คา้ที่สุด 

 

รูปที่3.5.7 รูปการออกแบบโครงป้ายโอวลัติน แบบที่ 1 ที่มีการปรับปรุงแกไ้ข

 

รูปที่3.5.8 รูปการออกแบบโครงป้ายโอวลัติน แบบที่ 1 ที่มีการปรับปรุงแกไ้ข 
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 แกไ้ขแบบโครงป้ายโอวลัตินจนไดรู้ปแบบที่ตรงตามความตอ้งการของลูกคา้มากที่สุดและ
ไดผ้ลิตสินคา้ตวัอยา่ง 

 

รูปที่3.5.9 รูปการออกแบบโครงป้ายโอวลัที่ตรงตามความตอ้งการของลูกคา้ที่สุด 

 

 

รูปที่3.5.10 รูปตวัอยา่งสินคา้โครงป้ายโอวลัติน 
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3.5.3 Metal Stack Stand  

 ไดมี้การออกแบบแสตนชั้นวางสินคา้ทั้งหมด 4 แบบ เพือ่ใหลู้กคา้เลือกรูปแบบตามความ
ตอ้งการและเหมาะสม เน่ืองจากลูกคา้ตอ้งการตวัเลือก ในการเลือกแสตนชั้นวางสินคา้หลาย
รูปแบบ ท าใหก้ารออกแบบเขียนแบบดว้ยโปรแกรม Autodesk AutoCAD 2018 ท าใหล้ดตน้ทุนใน
การผลิตและจดัส่งตวัอยา่งสินคา้ขึ้นมา 

 

รูปที่3.5.11 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand แบบที่ 1 

 

รูปที่3.5.12 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand แบบที่ 2 
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รูปที่3.5.13 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand แบบที่ 3 

 

 

รูปที่3.5.14 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand แบบที่ 4 
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ลูกคา้ไดเ้ลือก Metal Stack Stand แบบที่ 4 ตามความเหมาะสมและคุม้ค่าที่สุด และไดท้  า
การออกแบบแผงขา้ง ใหลู้กคา้เลือกรูปแบบการประกอบสินคา้ Metal Stack Stand 

 

รูปที่3.5.15 รูปการออกแบบแผงขา้ง Metal Stack Stand 
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 หลงัจากลูกคา้ไดท้  าการเลือก Metal Stack Stand แบบที่ 4 และไดท้  าการปรับปรุงแกไ้ข
แบบเพือ่เสนอกบัลูกคา้และผลิตสินคา้ตวัอยา่ง 

 

รูปที่3.5.16 รูปการออกแบบสินคา้ Metal Stack Stand แบบสมบูรณ์ 
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รูปที่3.5.17 รูปตวัอยา่งสินคา้ Metal Stack stand 

 

 

รูปที่3.5.18 รูปตวัอยา่งสินคา้ Metal Stack stand 
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บทที ่4 

ผลการด าเนินงาน และสรุปผล 

4.1 ผลการด าเนินงาน 
  จากระยะการฝึกงานที่ไดศึ้กษาขั้นตอนการลดตน้ทุนการผลิตและการจดัส่งสินคา้ 
พบวา่การปรับเปล่ียนขั้นตอนการผลิตและการจดัส่งโดยการน าการเขียนแบบตวัอยา่งเพือ่ติดต่อกบั
ลูกคา้ สามารถลดตน้ทุนและลดเวลาในการผลิตตวัอยา่ง เน่ืองจากสามารถแกไ้ขตวัอยา่งสินคา้ได้
จากแบบงานโดยไม่ตอ้งขึ้นตวัอยา่งจริง และลดคา่ใชจ่้ายในการจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง  

4.2     วัตถุประสงค์และจุดมุ่งหมาย 

  หลงัจากไดศึ้กษาขั้นตอนการผลิตสินคา้และการจดัส่งสินคา้ พบวา่ในส่วนของ
การผลิตสินคา้ตวัอยา่งและการจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง สามารถลดตน้ทุนและลดเวลาในการผลิตและ
จดัส่งสินคา้ตวัอยา่งได ้จึงไดน้ าการเขียนแบบออกแบบเขา้มาประยกุตก์บัการปฏิบติังานในคร้ังน้ี 

4.3      สรุปผลการด าเนินงาน  

  จากการที่ไดน้ าการเขียนแบบออกแบบเขา้มาใช ้ท าใหส้ามารถลดตน้ทุนในการ
แกไ้ขตวัอยา่งสินคา้ ลดค่าใชจ่้ายในการจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง ลดเวลาในการจดัส่งสินคา้ตวัอยา่ง ท า
ใหส้ามารถติดต่อกบัลูกคา้และแกไ้ขแบบตวัอยา่งสินคา้ไดเ้ร็วขึ้น 
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บทที ่5 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลการท างาน 
  จากการท างานไดศึ้กษาระบบการท างานของบริษทัสตีลดีไซน์ โปรดกัส์ จ  ากดั ซ่ึง
ไดรั้บมอบหมายใหท้  าการศึกษาขั้นตอนการผลิตสินคา้ การติดต่อประสานงาน และการจดัส่งสินคา้ 
จึงไดด้ าเนินการดงัน้ี 

 5.1.1 ศึกษาเรียนรู้งานจากพีเ่ล้ียงและกฎขอ้บงัคบัที่บริษทัท าขึ้น 

 5.1.2 สงัเกตขั้นตอนการผลิตสินคา้ การติดต่อประสานงาน และการจดัส่งสินคา้ 

 5.1.3 เก็บขอ้มูลและน าเสนอกบัผูค้วบคุมโรงงาน 

 5.1.4 ใชโ้ปรแกรม Autodesk AutoCAD 2018 ในการเขียนแบบออกแบบ เพือ่ปรับปรุง
กระบวนการผลิตสิน การติดต่อประสานงาน และการจดัส่งสินคา้ 

 

5.2 ข้อเสนอแนะจาการด าเนินงาน 

 5.2.1 ควรใชก้ารเขียนแบบเขา้มาช่วยในการเขียนแบบออกแบบตวัอยา่งสินคา้เพือ่ลด
ตน้ทุนและเวลาในการผลิตสินคา้อยา่ง 

 5.2.2 ในการจดัส่งสินคา้ ซ่ึงตอ้งจดัส่งสินคา้หลายที่ ควรมีการค านวณเสน้ทางและเวลา
ใหท้นัตามก าหนด 

 5.2.3 การใชโ้ปรแกรมเขียนแบบออกตวัอยา่งสินคา้ สามารถก าหนดขนาดและมีความ
ชดัเจนกวา่รูปถ่ายตวัอยา่งสินคา้ 
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