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ขา้พเจา้ใคร่ขอขอบพระคุณ ผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้งทุกท่านท่ีมีส่วนร่วมในกรใหข้อ้มูล สอนปฏิบติั สอนทฤษฎี รวมถึง

ดูแลขา้พเจา้ทั้งในเวลางานและนอกเวลางาน เป็นท่ีปรึการะหวา่งปฏิบติังานเป็นอยา่งดี และใหโ้อกาสในการ
แสดงความคิดเห็นและความสามารถ  
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บทที ่1 

บทน า 

1.1 ช่ือและทีต่ั้งของสถานประกอบการ 
บริษทั วายเอ็นทู-เทค(ประเทศไทย) จ  ากดั ตั้งอยู่ท่ีชั้น 5 อาคาร ร่มเกลา้ พร๊อพเพอร์ต้ี เด

เวลลอปเมนทเ์ลขท่ี 218/23 หมู่ท่ี ถนน ร่มเกลา้ ต าบล คลองสามประเวศ  อ าเภอ ลาดกระบงั 
จงัหวดั กรุงเทพมหานคร รหสัไปรษณีย ์10520  

 
 

รูปที ่1.1 แผนท่ีแสดงท่ีตั้งบริษทั วายเอน็ทู-เทค(ประเทศไทย) จ  ากดั 

แผนท่ีจากรูปท่ี 1.1 จะเป็นท่ีตั้งของออฟฟิต1 ส านกังานหลกัจะอยูท่ี่ออฟฟิต2 ตั้งอยูท่ี่อาคาร 

Rom Klao Property Development Co. Ltd. ชั้น5 ประมาณจุดสีเหลืองบนรูปท่ี 1.1  
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 1.2 ลกัษณะธุรกจิของสถานประกอบการหรือ การให้บริการหลกัขององค์กร 
ซ้ือ จดัหา รับเช่า เช่าซ้ือ ครอบครอง ถือกรรมสิทธ์ิ โอนกรรมสิทธ์ิ เคร่ืองจกัร ท่ีใช้ใน

อุตสาหกรรมทุกชนิด 

1.2.1 ขาย โอน จ านอง จ าน า แลกเปล่ียน และจ าหน่ายทรัพยสิ์นโดยประการอ่ืน 

1.2.2 ประกอบกิจการขนส่งและขนถ่ายสินคา้ ทั้งทางบก ทางอากาศ ทั้งภายในประเทศและระหวา่ง

ประเทศ รวมทั้งรับบริการน าของออก ตามพิธีศุลกากร และการจดัระวางขนส่งทุกชนิด 

1.2.3 ประกอบกิจการใหบ้ริการใหบ้ริการ ติดตั้งซ่อมแซม บ ารุงรักา ตรวจสอบ และแกไ้ขอุปกรณ์

เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือกล เคร่ืองทุ่นแรง เคร่ืองมือ ของสินคา้ดงักล่าว 

 

1.3 รูปแบบการจัดองค์กรและการบริหารองค์กร 

 

รูปที1่.2 แผนผงัการจดัการองคก์รของบริษทั วายเอ็นทู-เทค(ประเทศไทย) จ  ากดั 
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1.4 ต าแหน่งงานและหน้าทีง่านทีนั่กศึกษาได้รับมอบหมาย 
ไดรั้บมอบหมายให้ติดตามพนกังานของบริษทัในการออกไปท างานต่างๆ เช่น ฝ่ายวิศวกร 

จะท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร ประกอบ และ ซิอมบ ารุง ฝ่ายขาย จะเก่ียวกบัการติดต่อส่ือสารกบั

ลูกคา้ การรับฟังแนวคิดงาน และการแกไ้ขโปรเจคท่ีก าลงัด าเนินการ ฝ่าย QC จะช่วยในการตรวจ

คุณภาพของSocketใส่หลอดไฟท่ีทางบริษทัรับมาตรวจสอบ 

 

1.5 พนักงานทีป่รึกษา และต าแหน่งของพนักงานทีป่รึกษา 
1.5.1 นาย อาทิตย ์จุณพนัธ์ ต าแหน่ง General Manager 

1.5.2 นาง อรวรรณ ปัญญาองค ์ ต าแหน่ง Purchase Manager 

1.5.3 นาย ธนากร สุยะ ต าแหน่ง Sale Engineer 

 

1.6 ระยะเวลาทีป่ฏบิัติงาน 
เร่ิมปฏิบติังานสหกิจ ตั้งแต่วนัท่ี 4 มิถุนายน 2561 ถึงวนัท่ี 28 กนัยายน 2561 เป็นเวลา 4 เดือน 

 

 1.7 ทีม่าและความส าคญัของปัญหา 
เน่ืองบริษทั วายเอ็นทู-เทค(ประเทศไทย) จ  ากดั มีการผลิตWaxส าเร็จจ าหน่าย ซ่ึงจากการไดศึ้กษา

เรียนรู้ขั้นตอนการผลิตพบปัญหาวา่  

1.7.1ขั้นตอนการสั่งอบWaxแต่ละคร้ังไม่ชดัเจนท าใหก้ารเช็คขั้นตอนล าบากไม่สะดวก 

1.7.2 การจดัผงับริเวณหอ้งท่ีอบและคลงัเก็บWaxไม่เป็นระเบียบ และไม่สะดวกในการใชง้าน 

1.7.3  กอ้นWaxมีน ้าหนกัมากเป็นอนัตรายเวลาเคล่ือนยา้ย 

1.7.4 ไม่มีการท ารายงานแจง้จ านวนWaxท่ีอบ และจ านวนWaxในคลงั 
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1.8 วตัถุประสงค์หรือจุดมุ่งหมายของโครงงาน 
โครงงานน้ีจดัท าข้ึนเพื่อท าให้การท างานในห้องWaxสะดวกข้ึนและเป็นประโยชน์ต่อการ

ท างาน ช่วยให้พนักงานสามารถท างานได้สะดวก สามารถตรวจสอบว่าท าการอบWaxไปแล้ว

จ านวนเท่าไหร่ ช่วยในการคาดคะเนการสั่งซ้ือหัวเช้ือWaxจากญ่ีปุ่นได ้ท าให้การจดัการเก่ียวกบั

Waxมีความเป็นระเบียบเรียบร้อย สามรถตรวจสอบขอ้มูลไดช้ดัเจน 

 

1.9 ผลทีค่าดว่าจะได้รับจากการปฏบิัติงานหรือโครงงานทีไ่ด้รับมอบหมาย 
1.9.1ไดใ้ชค้วามรู้ท่ีเรียนมาในการปฏิบติังาน 

1.9.2 ไดรั้บประสบการณ์ท างานในชีวติจริง 

1.9.3 ไดรั้บทกัษะความรู้เพิ่มเติม 

1.9.4 ไดรี้ยนรู้การส่ือสารและการเขา้สังคม 

 

1.10 นิยามศัพท์เฉพาะ 
Wax ไขชนิดนึงใชใ้นการตดัข้ึนโมเดลตวัอยา่ง 

QC quality control ตรวจสอบงาน เช่น Socket หลอดไฟ 

Socket เป็นช้ินงานsocketท่ีน ามาผา่นกระบวนการตรวจเช็ค 
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บทที ่2 

ทฤษฎแีละเทคโนโลยทีีใ่ช้ในการปฏิบัตงิาน 
 

ทฤษฎีท่ีใช่ท าโครงงานน้ีน ามาจากหลกัสูตรวิชาท่ีเรียนประกอบด้วย วิชา Industrial Plant 

Design (IEN-310) และ วิชา Safety and Environmental Engineering (IEN-306) และมีโปรมแกรม

ช่วยเสริมในการจดัท าโครงงานคร้ังน้ี คือ Microsoft Excel  Microsoft Word และ Sketch up 

2.1 วชิา Industrial Plant Design (IEN-310) 
2.1.1 ทฤษฎีบทท่ี 3 Workstation Specification  

ในการจดัแปลนของหอ้งWax ใหส้ามารถใชป้ระโยชน์จากพื้นท่ีใหม้ากท่ีสุดและสะดวกท่ีสุด 

ขั้นตอนการเก็บขอ้มูลพื้นท่ี 

 ส ารวจชนิดของเคร่ืองจกัรท่ีใช ้หมายเลขของตวัเคร่ืองและต าแหน่งท่ีพกัเคร่ืองจกัร 

 ส ารวจชั้นวางของและความสูงท่ีสุดของชั้น 

 ส ารวจระยะทาง เส้นทางทั้งกวา้งและยาว 

 เก็บขอ้มูลการเคร่ือนท่ีของพนกังาน 

 ส ารวจพื้นท่ีการซ่อมบ ารุง และพื้นท่ีท่ีจ  าเป็นตอ้งการ 

 หลกัการการจดัแปลนพื้นท่ี 

 ควรออกแบบใหพ้นกังานสามารถหยบิของไดส้ะดวก 

 ควรออกแบบใหเ้กิดประโยชน์และปลอดภยัต่อพนกังาน 

 ควรออกแบบใหใ้ชเ้วลานอ้ยท่ีสุดในการหาวตัถุ 

 ควรออกแบบใหอ้คป์ระกอบโดยรอบอยูใ่นความสูงพอดี และอยูใ่นระยะสายตา 
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2.1.2.  ทฤษฎบีทที ่5 Unit Load Design 

ใชก้ารค านวณการจดัวาง Pallets ในการประยกตใ์ชใ้นการจดัวางWaxก่อนเขา้อบท าให้ใช้

พื้นท่ีใหเ้กิดประโยชน์สูงสุด 

หลกัการค านวนโดยเปรียบเท่ียบกล่องท่ีวางบน Pallet เป็นWaxท่ีจะอบ และpallet เป็นถาดท่ี

ใชเ้ป็นท่ีวางWaxในการเขา้อบ โดยจะจดัค านวนขนาดของ Waxท่ีจะอบกบัขนาดถาดท่ีใชอ้บเพื่อหา

รูปแบบการวางท่ีใชป้ระโยชน์จากพื้นท่ีไดม้ากท่ีสุด 

 

2.2  วชิา Safety and Environmental Engineering (IEN-306) 
โดยจะจดัการความปลอดภยัของพนกังานท่ีปฏิบติังานในหอ้งWax 

 

2.2.1.  การยกของหนัก 

 ความปลอดภยัเก่ียวกบัการยกของน ้าหนกั 

 การยกหรือขนยา้ยของหนกัตอ้งมีเคร่ืองผอ่นแรงหรืออุปกรณ์ช่วยในการขนยา้ยส่ิงของท่ีมี

น ้าหนกั 

 สาเหตุในการเกิดอุบติัเหตุ 

 พฤติกรรมของพนกังาน  

 ความประมาก เลินเล่อ ไม่ระมดัระวงั ขาดวนิยัในการท างาน 

 ขาดความรู้ในการใชอุ้ปกรณผอ่นแรง 

 สภาพแวดลอ้ม  

 การกองวสัดุอุปกรณ์ไม่เป็นระเบียบ เกะกะ ไม่เรียบร้อย  

 การมองไม่เห็นสภาพการท างาน หรือ ส่ิงกีดขวางขณะโยกยา้ย ยกของน้าํหนกัมาก  

 แสงสวา่งท่ีเหมาะสมกบัการทางานในการยกของน ้าหนกัมาก เช่น แสงสวา่งนอ้อย  

 ช่องทางโยกยา้ย ยกของน้าํหนกัมาก คบัแคบเกินไป  

 วธีิการยกส่ิงของหนกั 

 ประเมินน ้าหนกัและขนาดส่ิงของท่ีจะยกก่อนวา่ สามารถยกตามล าพงัไดห้รือไม่ 
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 ตรวจสอบ ส่ิงของท่ีจะยกวา่เป็นวสัดุแบบไหน เช่น โลหะ แกว้ เป็นตน้ และอยา่ลืมตรวจดู

ความปลอดภยัดว้ยวา่มีของมีคมโผล่ออกมาจากกล่องหรือไม่ 

 เช็กเส้นทางเคล่ือนยา้ย วา่ มีส่ิงของกีดขวางทางเดินหรือไม่ พื้นตอ้งไม่ล่ืน มีแสงสวา่ง และ

พื้นท่ีวางของเพียงพอ 

 ใชเ้คร่ืองทุ่นแรง เช่น รถเขน็ หรืออุปกรณ์ช่วยยก อยา่งแม่แรง จะช่วยทุ่นแรงไดเ้ป็นอยา่งดี 

แต่ควรตอ้งศึกษาวธีิการใชก่้อน ไม่อยา่งนั้นตวัช่วยก็จะกลายเป็นตวัถ่วงไดค้่ะ 

 เม่ือยกของท่ีหนกัแลว้ให้สลบัมายกของเบา เพื่อพกักลา้มเน้ือ และเพื่อช่วยลดความตึงตวั

ของกลา้มเน้ือ 

 ป้องกนัมือ สวมถุงมือทุกคร้ังก่อนยกและยา้ยของ เพื่อป้องกนัการถลอก ขูดขีด และโดน

ของมีคมบาดได้ ควรสวมรองเท้าเพื่อป้องกันการล่ืนไถล สวมหมวก เพื่อป้องกันการ

บาดเจบ็จากวสัดุส่ิงของหล่นทบั 

2.2.2  การใช้เคร่ืองตัด 

ความปลอดภยัในการท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร เคร่ืองจกัรขณะท างานโดยส่วนใหญ่จะใช้

มอเตอร์ขบัเคล่ือนซ่ึงจะหมุนเร็ว และแรง ตลอดเวลาการเกิด อุบติัเหตุมกัเกิดข้ึนง่าย และรุนแรง 

พิการ หรือเสียชีวติอยูเ่สมอ  

สาเหตุของการเกิดอุบติัเหตุในการท างานเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร จากสถิติการเกิดอุบติัเหตุ

เก่ียวกบัเคร่ืองจกัร สาเหตุการเกิดอุบติัเหตุมาจากหลากหลายเหตุ ดว้ยกนั และ สามารถพึงหลีกเล่ียง

ไดห้รือ ป้องกนัใหเ้กิดนอ้ยท่ีสุด ซ่ึงสรุปสาเหตุท่ีเกิดไดด้งัน้ี 

พฤติกรรมของคน การแต่งกายไม่เหมาะสม เช่น ปล่อยผมยาวปลิวไสวท าให้เคร่ืองจกัรดึง 

หมุนมว้น พนัเขา้ไป สวมเส้ือผา้หลวมรุ่มราม ห้อยแขวนเคร่ืองประดบัแกว่งออกมาเกรอะกะใส่

รองเทา้แตะล่ืนไถล             ความประมาท เลินเล่อ มกัง่าย ไม่ระมดัระวงั เช่น วางประแจไวบนฝา

ครอบ เคร่ืองจกัรก าลงัหมุน เม่ือเกิดการสั่นประแจจะเล่ือนตกใส่เคร่ืองจกัรก าลงัหมุนและเหวี่ยง

ออกมาโดน ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล เช่น แว่นตาป้องกนัวตัถุกระเด็นใส่ตา ขณะ

กลึง เจียร ตดั ไส เช่ือม ถุงมือป้องกนัการบาดและท่ิมแทง ขาดประสบการณการท างานอยา่งถูกวธีิ 

ขาดวินัยในการท างาน เช่น ไม่หยุดเดินเคร่ืองขณะซ่อมแก้ไขใช้มือสัมผสัโดยตรง แทนท่ีจะใช้

อุปกรณ์สภาพของเคร่ืองจกัร 
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น าเคร่ืองจกัรช ารุดใชง้านไม่หยุดซ่อมแซมก่อนใชง้าน เคร่ืองจกัรขาดการบ ารุงรักษา  การ

ใช้เคร่ืองจกัรท่ีไม่มีระบบป้องกนัอนัตราย ค.สภาพแวดล้อมในการท างาน การวางวสัดุอุปกรณ์

เกะกะ ไม่เป็นระเบียบเรียบร้อย ไม่ก าหนดขอบเขตพื้นท่ีต่างๆในการปฏิบติังาน เส้นทางจราจรคน 

พาหนะขนถ่าย วสัดุใหช้ดัเจน แสงสวา่งท่ีเหมาะสมกบัการท างานในเคร่ืองจกัร เช่น แสงสวา่งนอ้ย

เกินไป พื้นท่ีปฏิบติังาน เป้ือนน ้ามนั เปียกล่ืน  

หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  เพื่อเป็นการป้องกันอันตรายจากอุบัติเหตุจากการ

ปฏิบติังาน ก่อนอ่ืนผูป้ฏิบติังานตอ้งศึกษา และรู้จกักฎความปลอดภยัในการปฏิบติังาน ดงัน้ี  

 รับการฝึกอบรมในการใชเ้คร่ืองจกัรอยา่งถูกวธีิก่อนควบคุมเคร่ืองจกัร  

 ตอ้งเช่ือฟังหรือปฏิบติัตามค าสั่งของหวัหนา้งานผูค้วบคุมโดยเคร่งครัด  

 แต่งกายใหรั้ดกุมเหมาะสมกบัการปฏิบติังาน ไม่สวมเคร่ืองประดบัต่างๆ  

 ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองมือ อุปกรณ์เคร่ืองจกัร วา่อยูใ่นสภาพพร้อมท างานหรือไม่  

 ไม่ใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร ท่ียงัไม่ไดรั้บค าแนะน าวิธีการใช้ ฉ. ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายทุกคร้ัง เม่ือปฏิบติังาน  

 ไม่เล่น หรือหยอกลอ้กนัในขณะปฏิบติังาน  

 ถา้เคร่ืองมือ อุปกรณ์หรือเคร่ืองจกัรช ารุดขณะปฏิบติังาน ตอ้งแจง้หัวหน้างานผูค้วบคุม  

ทราบทนัที  

 ถา้เกิดอุบติัเหตุขณะปฏิบติังาน ตอ้งแจง้หวัหนา้งานผูค้วบคุมทราบทนัที  

 เม่ือเลิกปฏิบติังาน ตอ้งท าความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ์ เคร่ืองจกัร พื้นโรงงาน ใหส้ะอาด

ปราศจากเศษโลหะ และคราบน ้ามนั  

 งานแต่ละประเภท จะมีกฎความปลอดภยัเฉพาะ ผูป้ฏิบติังานตอ้งศึกษา และปฏิบติัตาม กฎ

ความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  

 ขณะปฏิบติังาน จะตอ้งเอาใจจดจ่ออยูก่บังานท่ีตนเองรับผดิชอบ อยา่เหม่อลอย 

 ในการยกช้ินงานท่ีหนกั ควรจะตอ้งตรวจสอบก่อนวา่ สามารถยกคนเดียวไดห้รือไม่ ถา้ยก

ไดค้วรใชก้ลา้มเน้ือบริเวณขาช่วยยก เม่ือยกข้ึนแลว้ พยายามยดืหลงัใหต้รง หากยกคนเดียว

ไม่ได ้ควรเรียกเพื่อนใกลเ้คียงมาช่วยยก  

 การถือเคร่ืองมือ อุปกรณ์มีคมทุกประเภท เช่น มีด ส่ิว สกดั ฯลฯ ให้หนัเอาคมตดัออก จาก

ตวัผูถื้อ และควรระมดัระวงัในการถือ   
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2.2.3  เคร่ืองอบ 

เม่ือมีการอบWax ในห้องจะมีอุณหภูมิสูง และมีกล่ินละเหยของWax โดยจะมีการป้องกนั

อุปกรณ์ป้องกนอนัตรายระบบทางเดินหายใจ (Respiratory Protection) ผูป้ฏิบติังานควรจะจดัหา

ส าหรับป้องกนัอนัตรายท่ีเกิดข้ึนกบัระบบหายใจในสภาวะแวดลอ้มท่ีมีมลพิษหรือมีอุปสรรคต่อ

การหายใจ ซ่ึงผู ้ปฏิบัติงานควรเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันระบบทางเดินหายใจให้เหมาะกับ

สภาพแวดลอ้มในการท างานแต่ละสถานท่ี ซ่ึงอุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจ เป็นการหายใจ

เอาอากาศสะอาดเขา้สู่ร่างกายยอ่มส่งผลดีต่อสุขภาพ แต่ในสภาวะแวดลอ้มในการท างาน บางแห่งท่ี

มีสารอนัตรายปนเป้ือนในส่ิงแวดลอ้ม อาจจะส่งผลกระทบท่ีเป็นอนัตราย ต่อสุขภาพของคนท างาน

ไดโ้ดยปกติแลว้ สารปนเป้ือนในส่ิงแวดลอ้มสามารถแบ่งตามชนิดของสารปนเป้ือนไดด้งัน้ี 

ฝุ่ น เกิดจากการแตกตวัของของแขง็เช่น บด กระแทก ขดั ไดแ้ก่ฝุ่ นไมฝุ้่ นหิน เป็นตน้ 

ละออง เป็นอนุภาคของเหลวขนาดเล็กเกิดจากการผสมฉีดพน่ เช่น ละอองจากการฉีดพน่สารเคมี 

ควนั เกิดจากโลหะถูกหลอมกลายเป็นไอและเยน็ตวัลงอยา่งรวดเร็ว เช่น งานบดักรีหลอมโลหะ 

แก๊ส เป็นส่ิงปนเป้ือนท่ีฟ้งกระจายไปไดไ้กล เช่น แอมโมเนีย 

ไอ พบไดใ้นงานท่ีเป็นสารตวัท าละลาย เช่น ทาสี  
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2.3  Microsoft Excel 
คุณสมบติัและความสามารถ 

 ความสามารถดา้นการค านวณ Excel สามารถป้อนสูตรการค านวณทางคณิตศาสตร์ เช่น บวก ลบ 

คูณ หาร เป็นตน้ รวมทั้งสูตรค านวณด้านอ่ืน ๆ และจุดเด่นของการค านวณคือผลลพัธ์ของการ

ค านวณจะเปล่ียนแปลงตาม เม่ืออินพุตท่ีน ามาเปล่ียนค่า ท าใหเ้ราไม่ตอ้งเสียเวลาเปล่ียนแปลงค่าผล

การค านวณใหม่ 

ความสามารถดา้นการใชฟั้งก์ชนั นอกจากการป้อนสูตรคูณทางคณิตศาสตร์แลว้ Excel ยงัสามารถ

ป้อนฟังก์ชนัอ่ืน ๆ ไดอี้ก เช่น ฟังก์ชนัเก่ียวกบัตวัอกัษร ตวัเลข วนัท่ี ฟังก์ชนัเก่ียวกบัการเงินหรือ

การตดัสินใจ 

ความสามารถในการสร้างกราฟ Excel สามารถน าขอ้มูลท่ีป้อนลงในตารางมาสร้างเป็นกราฟได้

ทนัที มีรูปกราฟให้เลือกใชง้านหลายรูปแบบตามความเหมาะสม เช่น กราฟแท่ง แสดงยอดขายแต่

ละเดือด กราฟวงกลม แสดงส่วนแบ่งการตลาด เป็นตน้ 

ความสามารถในการตกแต่งตารางขอ้มูล Excel สามารถตกแต่งตารางขอ้มูลหรือกราฟขอ้มูลดว้ย

ภาพสีและรูปแบบตวัอกัษรต่าง ๆ เพื่อใหเ้กิดความสวยงามและแยกแยะขอ้มูลไดง่้ายข้ึน 

ความสามารถในการจดัเรียงล าดบั Excel สามารถคดัเลือกเฉพาะขอ้มูลท่ีตอ้งการมาวเิคราะห์ได ้

ความสามารถในการพิมพง์านออกทางเคร่ืองพิมพ ์Excel สามารถพิมพง์านทั้งขอ้มูลและรูปภาพ

หรือกราฟออกทางเคร่ืองพิมพไ์ดท้นัที ซ่ึงท าใหง่้ายต่อการสร้างรายงาน 

ความสามารถในการแปลงขอ้มูลในตารางใหเ้ป็นเวบ็เพจเพื่อน ามาแสดงในโฮมเพจ 
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2.3.1  ค าส่ังVLOOKUP 

ค าสั่งท่ีใชใ้นการท ารายงานคร้ังน้ีคือ VLOOKUP ซ่ึงเป็นหน่ึงใน ฟังกช์นัส าหรับการคน้หา

และการอา้งอิง เม่ือคุณตอ้งการคน้หาบางอยา่งในตารางหรือช่วงตามแถว เช่น หาราคาของช้ินส่วน

อะไหล่รถยนตต์ามหมายเลขช้ินส่วน 

วธีิการใชง้าน 

ในรูปแบบท่ีง่ายท่ีสุด ฟังก์ชนั VLOOKUP จะระบุว่า:=VLOOKUP(ค่าท่ีคุณตอ้งการหา, ช่วงท่ีคุณ

ตอ้งการหาค่าดงักล่าว, หมายเลขคอลมัน์ในช่วงท่ีมีค่าท่ีส่งกลบั, ค่าท่ีตรงกนัพอดีหรือค่าท่ีตรงกนั

โดยประมาณ – แสดงเป็น 0/FALSE หรือ 1/TRUE) 

 

 

 

รูปที ่2.1  ตวัอยา่งสูตร VLOOKUP 
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2.4 Microsoft Word 
ประโยชน์ของโปรแกรม Microsoft Word 

มีระบบอตัโนมติัต่างๆ ท่ีช่วยในการท างานสะดวกข้ึน เช่น การตรวจค าสะกด การตรวจสอบ

ไวยากรณ์ การใส่ขอ้ความอตัโนมติั เป็นตน้ 

สามารถใช ้Word สร้างตารางท่ีสลบัซบัซอ้นยา่งไรก็ได ้

สามารถใช้สร้างจดหมายไดอ้ย่างรวดเร็ว โดยสามารถก าหนดให้ผูว้ิเศษ (Wizard) ใน Word สร้าง

แบบฟอร์มของจดหมายไดห้ลายรูปแบบตามตอ้งการ 

ตกแต่งเอกสารไดง่้ายและรวดเร็ว สามารถตกแต่งเอกสารหรือเพื่อความสะดวกจะให ้Word ตกแต่ง

ใหก้็ได ้โดยท่ีสามารถเป็นผูก้  าหนดรูปแบบของเอกสารเอง 

สามารถแทรกรูปภาพ กราฟ หรือผงัองคก์รลงในเอกสารได ้

เป็นโปรแกรมท่ีท างานบนวนิโดว ์ดงัคุณสมบติัต่างๆของวนิโดวจ์ะมีอยูใ่น Word ดว้ย เช่น สามารถ

ยอ่ขยายขนาดหนา้ต่างได ้สามารถเรียกใชรุ้ปแบบอกัษรท่ีมีอยูม่ากมายในวนิโดวไ์ด ้

ความสามารถในการเช่ือมต่อกบัโปรแกรมอ่ืนๆในชุดโปรแกรม Microsoft Office สามารถโอนยา้ย

ขอ้มูลต่างๆระหวา่งโปรแกรมได ้เช่น สามารถดึงขอ้มูลใน Excel มาใส่ใน Word ได ้

อยากทราบอะไรเก่ียวกบั Word ถามผูช่้วยเหลือท่ีมีช่ือวา่ " Office Assistance" ตลอดเวลาขณะท่ีใช้

งาน Word 

สร้างเอกสารใหใ้ชง้านในอินเตอร์เนตไดอ้ยา่งง่ายๆ 

จากท่ีกล่าวมาน้ีเป็นเพียงความสามารถบางส่วนของ Microsoft Word เท่านั้น รายละเอียดอ่ืนๆ จะ

ขอกล่าวถึงในภายหลงั 

  โปรแกรมไมโครซอฟตเ์วิร์ด ( Microsoft Word ) สามารถท างานต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบังานประมวล

ค าไดด้งัน้ี 

 สามารถพิมพแ์ละแกไ้ขเอกสาร 

 สามารถลบ โยกยา้ย และส าเนาขอ้ความ 

 สามารถพิมพต์วัอกัษรประเภทต่าง ๆ  
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 สามารถขยายขนาดตวัอกัษร 

 สามารถจดัตวัอกัษรใหเ้ป็นตวัหนา ตวัเอียง และ ขีดเส้นใตไ้ด้ 

 สามารถใส่เคร่ืองหมายและตวัเลขล าดบัหนา้หวัขอ้ 

 สามารถแบ่งคอลมัน์ 

 สามารถตีกรอบและแรเงา 

 สามารถตรวจการสะกดและแกไ้ขใหถู้กตอ้ง 

 สามารถคน้หาและเปล่ียนแปลงขอ้ความท่ีพิมพผ์ดิ 

 สามารถจดัขอ้ความในเอกสารใหพ้ิมพชิ์ดซา้ย ชิดขวาและก่ึงกลางบรรทดั 

 สามารถใส่รูปภาพในเอกสาร 

 สามารถประดิษฐต์วัอกัษร 

 สามารถพิมพต์าราง 

 สามารถพิมพจ์ดหมายเวยีน ซองจดหมายและป้ายผนึก 

 

2.5  Sketch Up 
สเก็ตช์อัป (Sketch Up) ซอฟต์แวร์ในการพัฒนาวัตถุ 3 มิติ ใช้ในงานสถาปัตยกรรม 

วิศวกรรม ออกแบบผลิตภณัฑ์ ออกแบบเกม และงานออกแบบอ่ืน ท างานผ่านระบบ 2 มิติขอ้ดี

ของสเก็ตช์อปัคือ การใช้งานท่ีง่ายและสะดวกเปรียบเทียบกับซอฟต์แวร์ 3 มิติตวัอ่ืน  โดยใช้

โปรแกรมช่วยจ าลองภาพการจดัวางแปลนใหม่ของหอ้งWax เพื่อง่ายและเห็นภาพไดช้ดัเจน 
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บทที ่3 

แผนงานการปฎบิัตงิานและขั้นตอนการด าเนินงาน 
 

แผนงานการปฎิบัติงานการสหกิจใน บริษัทวายเอ็นทู -เทค(ประเทศไทย) จ  ากัด ซ่ึง

ประกอบด้วยการเรียนรู้งานโดยลงมือปฎิบติัจริง ได้ไปส ารวจหน้างาน และรับฟังขอ้แก้ไขจาก

ลูกคา้ บริษทัวายเอน็ทู-เทค(ประเทศไทย) จ  ากดั ไดมี้การท าธุรกิจเก่ียวกบัการผลิต Wax เอง จากการ

ไดล้งพื้นท่ีส ารวจและเก็บขอ้มูลท าใหพ้บถึงปัญหาและความไม่สะดวกในการท างาน 

 

3.1  แผนปฎบิัติงาน 
ตารางที ่3.1 แสดงการปฏิบติังานตลอดช่วงเวลาการสหกิจ 

ล าดบั หวัขอ้งาน 
เดือนท่ี1 
(มิถุนายน) 

เดือนท่ี2 
(กรกฏาคม) 

เดือนท่ี3 
(สิงหาคม) 

เดือนท่ี4 
(กนัยายน) 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1 เรียนรู้สถานท่ีและการท างาน                 
2 ออกปฎิบติังานกบัรุ่นพี่ท่ีบริษทั                 
3 เก็บรวบรวมขอ้มูลหอ้งWax                 
3.1 ออกแบบแปลนหอ้ง Wax                 
3.2 วเิคราะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัพนกังาน                 
4 ปฎิบติังานท่ีไดรั้บมอบหมาย                 
5 วเิคราะห์ขอ้มูลการจดัเรียง Wax                 
5.1 ท าการออกแบบ Excel                 
5.2 ท ารูปเล่มสหกิจท าการออกแบบ Excel                 
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3.2  รายละเอยีดทีนั่กศึกษาปฏบิัติในการฝึกงาน 
3.2.1  การออกปฏิบัติงานกบัรุ่นพีท่ีบ่ริษัท 

การออกปฏิบติังานกบัรุ่นพี่ท่ีบริษทัจะเป็นไปตามตารางท่ีทางบริษทัไดจ้ดัท าไวโ้ดยจะแบ่งเป็น

สามส่วนดงัน้ี 

 แผนก QC จะเป็นการช่วยงานของแผนก เช่น ยกกล่อง ตรวจสอบคุณภาพ  Socket 

ตรวจสอบหลอดไฟ ตดัWax และท าการเรียงWax เตรียมเขา้อบ 

 แผนก Sale จะเป็นการออกไปพบลูกคา้ ส่งของ โดยจะไดรั้บฟังเก่ียวกบัการท างานจริงของ

ฝ่ายขายและการแกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึนหนา้งาน 

 แผนก Engineer จะเป็นการเรียนรู้ทางวิศวกรรม ทางด้านการซ่อมบ ารุง การประกอบ

เคร่ืองจกัร 

 บริษทั KS-IN จะเป็นงานเก่ียวกบัออกแบบโดยฝึกฝนการใชโ้ปรแกรม Sketch Up 

 

3.2.2 การเกบ็ข้อมูลห้อง Wax 

 การวดัขนาดของห้อง ชั้นวางของ ขนนาดของกล่อง ขนาดของกล่องทองเหลืองท่ีใช้อบ 

ขนาดเคร่ืองอบ ระยะในการใชง้าน 

 ท าการศึกษาการท างานของพนกังานในแต่ละขั้นตอนการผลิต 

 

3.2.3  โครงงานสหกจิ พฒันาห้องWaxให้สะดวกต่อการใช้งาน 

 ท าการวางแปลนเคร่ืองอบ โดยทางบริษทัจะมีการสั่งซ้ือเคร่ืองเพิ่มจึงตอ้งการแปลนในการ

จดัต าแหน่งการวางเคร่ืองอบ 

 ท าการเพิ่มความปลอดภยัในการปฏิบติังานใหก้บัพนกังาน 

 จดัระเบียบเพิ่มเติมในหอ้งWax 

 ท าการค านวณรูปแบบการวางแผนการน าWaxเขา้อบ และออกแบบExcel ให้สะดวกแก่การ

เลือกรูปแบบในการอบท่ีไดป้ระสิทธิภาพมากสุด 
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3.3  ขั้นตอนการด าเนินงานทีนั่กศึกษาปฏบิัติงาน 

 เก็บรวบรวมขอ้มูล ระยะ และขนาดของส่ิงของทั้งหมดภายในหอ้งWax 

 น าขอ้มูลท่ีไดน้ ามาจดัท าแปลนในโปรแกรมSketch Up 

 ท าการจดัแปลนหอ้งWax ในการวางต าแหน่งเคร่ืองอบ ทางเดิน และชั้นวางของ 

 ท าการจดัรูปแบบในการน าWaxเขา้อบ โยใชด้ปรแกรม Microsoft Word  

 ออกแบบตารางExcelในการช่วยเลือกรูปแบบการอบให้เกิดประสิทธิภาพมากสุด 
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บทที ่4 

สรุปผลการด าเนินงาน การวเิคราะห์และสรุปต่างๆ 

4.1 ขั้นตอนและผลการด าเนินงาน 
4.1.1 ข้ันตอนการเกบ็รวบรวมข้อมูล 

 ขนาดของหอ้งส่วนเคร่ืองอบ กวา้ง 3 เมตร ยาว 5.40 เมตร 

 ขนาดของหอ้งส่วนเก็บ Wax กวา้ง 2.16 เมตร ยาว 12.4 เมตร 

 ขนาดของชั้นเก็บ Wax กวา้ง 62 เซนติเมตร ยาว 186 เซเนติเมตร สูง 180 เซนติเมตร  

 ถาดท่ีใส่อบ มี 2 ชั้น กวา้ง 99 เซนติเมตร ยาว 100 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size S กวา้ง 20 เซนติเมตร ยาว 36 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size M กวา้ง 26 เซนติเมตร ยาว 36 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size L กวา้ง 29 เซนติเมตร ยาว 46 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size LL กวา้ง 32 เซนติเมตร ยาว 64 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size LW กวา้ง 45 เซนติเมตร ยาว 45 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดทองเหลือง Size XL กวา้ง 45 เซนติเมตร ยาว 63 เซนติเมตร สูง 15.5 เซนติเมตร 

 ขนาดเคร่ืองตดั กวา้ง 64 เซนติเมตร ยาว 113 เซนติเมตร 

 ขนาดป๊ัมลม กวา้ง 19 เซนติเมตร ยาว 94 เซนติเมตร 

 ขนาดเคร่ืองอบ(ใหญ่) กวา้ง 121 เซนติเมตร ยาว 175 เซนติเมตร 

 ขนาดเคร่ืองอบ(เล็ก) กวา้ง 72 เซนติเมตร ยาว 92 เซนติเมตร 
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4.1.2  ข้ันตอนการวิเคราะห์ข้อมูลและจัดท าแปลนห้องใหม่ 

ท าการสร้างแบบจ าลองแปลนหอ้งในโปรแกรม Sketch up ไดด้งัน้ี 

 

รูปที่ 4.1 แบบแปลนห้อง Wax ก่อนปรับปรุง 

 

รูปที่ 4.2 แบบแปลนห้อง Wax หลงัปรับปรุง 
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การปรับปรุงแปลนห้อง Wax ใหม่ มีดงัน้ี 

 ท าการปรับต าแหน่งของเคร่ืองตดัท าให้รถเข็นสามารถเข็นสามารถน า Waxข้ึนตดัไดโ้ดย

ไม่ตอ้งปรับเปล่ียนทิศทางของ Wax หรือรถเขน็ 

 ท าการจดัระเบียบห้องเคร่ืองท่ีใช้อบ โดยจะเพิ่มเคร่ืองอบขนาดเดิม และขนาดใหม่มาอีก

อยา่งละ 1 เคร่ือง 

 

4.1.3  ขั้นการจัดระเบียงเอกสาร และ ตาราง 

รูปแบบเอกสาร 

 

รูปที่ 4.3 รูปแบบรายงาน 
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ประโยชน ์

ช่วยให้สามารถตรวจสอบจ านวนยอดของ รูปแบบWaxท่ีอบไป หวัเช้ือWaxท่ีใชอ้บไป ขดลวดของ

เคร่ืองตดั  

รูปแบบตาราง 

 

 

 

รูปที่ 4.4  รูปแบบตาราง 

ประโยชน ์

ช่วยในการตรวจสอบจ านวนยอดของ หวัเช้ือWaxท่ีใชอ้บไป ขดลวดของเคร่ืองตดั  
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4.1.4  ข้ันตอนการวิเคราะห์รูปแบบการใส่ถาดเข้าอบ 

น าขอ้มูลท่ีรวบรวมมาวิเคราะห์ ดว้ยใช้พื้นท่ีของถาดท่ีใส่อบ เทียบกบัชั้นท่ีใส่อบ และท าการ

ลองใส่ถาดขนาดต่างๆบนชั้น โดยส่ิงท่ีอา้งอิงของรูปแบบการอบ มีดงัน้ี 

 เนน้ท่ีขนาดและจ านวนของถาดไว1้ขนาด และลองใส่ขนาดขนาดอ่ืนตามอนัดบั เช่น Size 

S จ  านวน 4 ถาด จะสามารถใส่ Size M ไดจ้  านวนก่ีถาด และท าซ ้ าโดยเปล่ียนขนาดท่ีเอามา

ใส่ เช่น จาก Size M เป็น Size L ท าไปจนครบขนาดท่ีมี 

 ท าการเทียบจากถาดท่ีมีมากสุด และ ลดจ านวนถาดของขนาดท่ีเนน้ลงทีละ1  

 ท าการค านวณพื้นท่ีของWaxแต่ละรูปแบบวา่แบบไหนมีพื้นท่ีมากท่ีสุด 

 

4.1.5  ขั้นตอนการท าตารางExcel 

จดัท าขอ้มูลท่ีท าการวิเคาระห์ทั้งหมดลงโปรแกรมExcel จากนั้นท าตารางในการเลือกอบ 

โดยใช่สูตร Vlookup ในการจบัคู่ขอ้มูลระหวา่งจ านวนถาดกบัพื้นท่ีWaxท่ีคุม้ท่ีสุด 

 

4.1.6 อุปกรณ์ส าหรับความปลอดภัย 

อุปกรณ์ช่วยเคลือ่นย้ายของหนัก 

 รถเขน็  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.5 รถเข็น 
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 ผา้มดัหลงั  

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.6 ผา้มดัหลงั 

 

 

อุปกรณ์ป้องกนัมลพษิทางอากาศ 

 ผา้ปิดปาก 

  

 

 

 

 

 

รูปที ่4.7 ผา้ปิดปาก 
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อุปกรณ์ป้องกนัเท้า 

 รองเทา้หวัเหล็ก  

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.8 รองเทา้หวัเหล็ก 

4.2 ผลการวเิคราะห์ข้อมูล  
4.2.1 รูปแบบการอบ 

รูปแบบการอบทั้งหมดจะแนบอยู่ในเอกสารอา้งอิง ตวัอย่างขอ้มูลท่ีท าการวิเคราะจะเป็นรูปแบบ

การอบ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4.9 ตวัอยา่งรูปแบบการอบ 
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4.2.2. ตารางข้อมูลพืน้ที่ 

 

 

 

รูปที่ 4.10 ขอ้มูลพื้นท่ีจากการวเิคราะห์ 
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บทที ่5 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลและการด าเนินงาน 
จากการแก้ไขและปรับปรุงห้อง Wax ให้สามารถใช้พื้นท่ีให้เกิดประดยชน์สูงสุด และเพิ่มความ

สะดวกและปลอดภยัใหก้บัพนกังาน  

 ในส่วนของพื้นท่ีส่วนหอ้งเคร่ืองอบสามารถวางเคร่ืองไดต้ามจ านวนท่ีตอ้งการ  

 ในส่วนห้องเก็บ Wax รถเข็นสามารถเคล่ือนท่ีเป็นเส้นตรงไดส้ะดวกไม่มีส่ิงขีดขวาง การ

จดัชั้นเก็บของเป็นระเบียบหาของไดส้ะดวก 

  ในส่วนของตารางExcelท าให้พนกังานสามารถวางWax ไดต้ามแผนการสั่งผลิตและสา

มารคตรวจสอบจ านวนในแต่ละคร้ังท่ีอบได ้

5.2 แนวทางการแก้ไขปัญหา 
ปัญหาท่ีเกิดข้ึนเกิดจากยงัไม่มีกฎเกณฑท่ี์ชดัเจนและเป็นคร้ังแรกท่ีรับพนกังานใหม่มารับผดิชอบมา

การผลิต จึงยงัไม่มีกฎเกณฑืหรือขอ้ก าหนดแน่ชดั 

แนวการการแกไ้ขปัญหาคือการวางขอ้ก าหนดตามหลกัของโรงงานผลิต และเพิ่มอุปกรณ์หรือส่ิง

อ านวยสะดวกและความปลอดภยัในการท า จดัท ารูปแบบการอบให้ชัดเจน ท าเอกสารในการ

รายงานการอบแต่ละคร้ังซ่ึงเป็นประโยชน์ต่อการตรวจสอบ 

 

5.3 ข้อเสนอแนะจากการด าเนินงาน 
ควรมีการจดัหาโรงผลิตท่ีมีขนาดใหญ่ข้ึนเพื่อรองรับการผลิตท่ีเพิ่มข้ึนและท าใหก้ารขนยา้ย Waxใน

หอ้งเก็บเพื่อท่ีจะท าการจดัส่งไดส้ะดวกข้ึน 
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