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บทคัดยอ - การศึกษาน้ี ดําเนินการประยุกตใชการบํารุงรักษาบนพ้ืนฐาน
ความนาเชื่อถือ สําหรับเครื่องกําเนิดไฟฟาสํารองของอาคารแบบศูนย
ขอมูล โดยประยุกตตามแนวทางและทฤษฎีการบํารุงรักษาบนพื้นฐาน
ความนาเชื่อถือกับชิ้นสวนอุปกรณตางๆ ของเครื่องกําเนิดไฟฟาสํารอง 
เพื่อทําการคนหา ตัดสินใจ ตอชิ้นสวนที่ตองทําการติดตามเฝาระวัง 
เพื่อกําหนดแนวทาง รวมถึงดําเนินการบํารุงรักษาที่เหมาะสมกอนที่
ชิ้นสวนอุปกรณตางๆ จะเกิดการลมเหลวแลวจึงทําการแกไข ทุก
ชิ้นสวนของเครื่ องกํ า เ นิดไฟฟาไดผ านกระบวนการวิ เคราะห 
เปรียบเทียบกับเกณฑการตัดสินใจ ตามข้ันตอนการวิเคราะหการ
บํารุงรักษาบนพื้นฐานความนาเชื่อถือ และการวิเคราะหรูปแบบความ
ลมเหลวและผลกระทบ โดยแตละชิ้นสวนจะถูกจําแนกออกเปนประเภท 
ซอนเรน ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมกระทบตอการทํางาน หรือไมมี
ผลกระทบตอการทํางานของระบบ เพื่อใหเขาใจถึงความลมเหลวของ
แตละชิ้นสวนแตละประเภท จึงดําเนินการวิเคราะหตัวเลขประเมิน
ลําดับกอนและหลังของความเสี่ยงของชิ้นสวนจํานวน 40 รายการ เพื่อ
บงชี้ชิ้นสวนอุปกรณใดที่มีคาระดับความเสี่ยงสูง เพื่อใชกําหนดแนว
ทางการบํารุงรักษาท่ีเหมาะสมสอดคลองกับสภาพปจจุบัน โดยพิจารณา
คาตัวเลขประเมินลําดับกอนและหลังของความเสี่ยงสูงเปนลําดับแรก 
เพื่ อลดระดับความเ ส่ียงให ตํ่ามากที่สุด  การศึกษาน้ี  ส งผลให
ผูปฏิบัติงานมีความรู ความเขาใจในเครื่องกําเนิดไฟฟาที่รับผิดชอบ
มากขึ้น ผลลัพธของการดําเนินการตามหลักการวิเคราะห พบวาเวลา
เฉล่ียระหวางการลมเหลวเพิ่มข้ึน จาก 2,651.42 ชั่วโมง เปน 5,160 
ชั่วโมง หรือเพิ่มข้ึนเกือบหน่ึงเทาตัว เวลาเฉล่ียการซอมแซมลดลงจาก
เดิม 20 ชั่วโมง จนมีคาเปนศูนย และคาความนาเชื่อถือสูงขึ้นจากเดิม 
99.99% เปน 100% 
 
คําสําคัญ - ทฤษฎีการบํารุงรักษาบนพื้นฐานความนาเชื่อถือ 
 
Abstract - This paper is to apply the Reliability Centered 
Maintenance (RCM) methodology to the parts of the 
reserved generators of Data Center Building. The research 
focus on a study of all the monitored parts of the reserved 
generator for preparing the appropriate maintenance plan 
before the system failure.  All 40 sample parts are analyzed 
and compared to the criteria of the RCM and Failure Mode 
and Effect Analysis (FMEA) methodology. After that, to 
understand the failure of each part, the sample parts are 
classified to 4 categories: hidden failure; safety and 
environment; effected to operational system and not effected 
to operational system. Then rating the risk level of all 40 

sample parts by Risk Priority Number (RPN). Finally, we 
select the highest score from RPN to minimize the risk level 
for preparing the appropriate maintenance plan. The result 
from this research shows that the Mean Time Between 
Failure (MTBF) has increased from 2,651.42 hours to 5,160 
hours or it means almost double.  Moreover, the Mean Time 
To Repair (MTTR) has decreased from 20 hours to zero and 
the Reliability has increased from 99.99% to 100%  
 
Keywords - Reliability Centered Maintenance (RCM). 

 
1. บทนํา 

 ปจจุบันประเทศตางๆ ทั่วโลกทั้งในอเมริกาและยุโรปตางประสบ
ปญหาดานเศรษฐกิจจึงสงผลใหเกิดผลกระทบยังประเทศตางๆ ทั่วโลก
รวมถึงประเทศไทยดวย ทําใหหลายๆ บริษัทตางกําหนดแนวทางใน
การลดคาใชจายในการดําเนินงานลงเปนจํานวนมากเทาที่จะสามารถ
ดําเนินการได ซ่ึงอาจรวมถึงคาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันกับ
เคร่ืองจักรและอุปกรณ ทั้งทางตรง และทางออม ไมวาจะเปนคาแรงการ
วาจางการดําเนินการและคาอะไหล วัสดุตางๆ เพื่อใชเปลี่ยนทดแทน
กรณีเกิดการชํารุดเสียหาย 
 การบํารุงรักษาเชิงปองกันกับเคร่ืองจักรและอุปกรณตางๆ ภายใน
อาคาร ถือเปนส่ิงที่มีความสําคัญมากตอระบบอาคาร ซ่ึงแนวทางหรือ
กลยุทธในการดําเนินการอาจมีความแตกตางกันไปในแตละอาคารโดย
ข้ึนอยูกับขนาดพื้นที่ ลักษณะการใชงาน ลักษณะการติดต้ัง รวมถึง
งบประมาณในการดําเนินงาน ดังน้ัน การเลือกและการกําหนดกลยุทธ
ในการดําเนินงานดานการบํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองจักรและอุปกรณ
ตางๆ ภายในอาคารใหสอดคลองกับปจจัยตางๆ ของอาคารตามขางตน 
รวมถึงขอจํากัดตางๆ และงบประมาณจึงเปนส่ิงที่สําคัญมาก อันจะ
สงผลใหสามารถประหยัดคาใชจายในดานตางๆ ได เชน อัตรากําลังคน 
คาใชจายดานอะไหล ดังน้ันจึงสนใจท่ีจะทําการศึกษาถึงแนวทางการ
บํารุงรักษาบนพื้นฐานความนาเช่ือถือ ซ่ึงเปนการนําปจจัยขอจํากัด
ตางๆ และผลกระทบตอเน่ืองที่อาจจะเกิดข้ึนที่มีผลตอการบริการ 
เคร่ืองจักรและอุปกรณของอาคารเพ่ือใหการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร 
อุปกรณเปนไปอยางมีประสิทธิผลและมีคาใชจายที่คุมคา โดยการศึกษา
คร้ังน้ีเปนการศึกษาโดยพิจารณาวิเคราะหการบํารุงรักษาบนพื้นฐาน
ความนาเชื่อถือ (Reliability Centered Maintenance, RCM) กับเคร่ือง
กําเนิดไฟฟา ขนาด 500 kVA (400 กิโลวัตต) ภายในอาคารที่ดําเนิน
ธุรกิจแบบศูนยขอมูล (Data Center) แหงหน่ึงในเขตกรุงเทพมหานคร 
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เน่ืองจากเคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองจะตองทํางานทันทีในโหมดอัตโนมัติ
เม่ือแรงดันไฟฟาจากการไฟฟาหรือภายในอาคารเกิดผิดปกติเพื่อให
ศูนยขอมูลบริการลูกคาและทํางานไดอยางตอเน่ือง [1-9] 
 

2. วิธีการศึกษา 
 การดําเนินงานการศึกษาน้ี 
 1. กําหนดแนวทางในการดําเนินงาน RCM, FMEA และเกณฑการ
ยอมรับ ในข้ันตอนน้ีเปนการกําหนดกลยุทธในการจัดการโดยกําหนด
เกณฑที่ยอมรับไดอยางชัดเจน การกําหนดเกณฑของกรณีศึกษาเคร่ือง
กําเนิดไฟฟาสํารองน้ันแสดงดังตารางที่ 1 
 
ตารางท่ี 1 ขอบเขตของเกณฑการพิจารณา 

รายการ ขอบเขต เกณฑ 
1. การบํารุงรักษา อัตราเครื่องเสียตอเดือน 15 นาที สูงสุด 
2. ความพรอม จํานวนเครื่องเสียตอครั้ง 1 เครื่องสูงสุด 
3. คาใชจาย คาใชจายในการบํารุงรักษาและซอมแซม ลดลง 10% 

 
 2. จัดทํารายการชิ้นสวนที่อยูในเคร่ืองกําเนิดไฟฟา ยกเวนชิ้นสวน
ที่เปนระบบไฟฟายอย เชน รีเลย สวิทช หลอดไฟแสดงผล ซ่ึงจากการ
จัดทํารายการดังกลาวจะไดรายการชิ้นสวนที่ตองทําการวิเคราะห 
 3. ทําการวิเคราะหความลมเหลวที่เปนไปไดของหนาที่การทํางาน 
(Functional Potential Failure Analysis) แตละชิ้นสวนตามรายการ
ชิ้นสวนในขอ 2 ซ่ึงวัตถุประสงคของข้ันตอนน้ีเปนการอธิบายและชี้บง
หนาที่การทํางานของระบบรวมถึงคนหาส่ิงที่อาจจะทําใหหนาที่การ
ทํางานเกิดการลมเหลว 
 4. ทําการระบุผลกระทบและลักษณะของผลกระทบที่อาจจะเกิดข้ึน 
เม่ือชิ้นสวนเกิดความลมเหลว ซ่ึงข้ันตอนนี้จะเปนการระบุถึงระดับของ
ผลกระทบ โดยมีอยู 2 ประเภท คือ เม่ือชิ้นสวนเกิดความลมเหลวจะ
สงผลใหเกิดการสูญเสียการการทํางานทั้งหมด (Total Loss of 
Function) หรือสูญเสียการทํางานบางสวน (Partial Loss of Function) 
 5. ระบุเวลาเฉลี่ยในการเกิดความลมเหลว (Mean Time Between 
to Failure : MTBF) และเวลาเฉลี่ยในการซอมแซมใหกลับมาใชไดปกติ 
(Mean Time to Repair : MTTR) เพื่อเปนขอมูลประกอบการวิเคราะห 
 6. ทําการวิเคราะหจําแนกชิ้นสวนโดยมีรายละเอียดตามหัวขอการ
จําแนกประเภทของชิ้นสวนของเคร่ืองจักรโดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 - ความลมเหลวจะสงผลกระทบตอเคร่ืองจักร (Hidden Failure 
Consequence) 
 - ความลมเหลวท่ีมีผลกระทบตอความปลอดภัย (Safety and 
Environmental Consequence) 
 - ความลมเหลวจะสงผลกระทบตอกระบวนการผลิต (Operational 
Consequence) 
 - ความลมเหลวที่ไมสงผลกระทบตอกระบวนการผลิตแตสงผลตอ
คาใชจายในการบํารุงรักษา (Non Operational Consequence) 
 7. ทําการวิเคราะหชิ้นสวนตางๆ ตามข้ันตอนการจัดทํา FMEA ซ่ึง
เปนการประยุกตหัวขอข้ันตอนในการจัดทํา FMEA โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี 
 - ระดับความรุนแรง (Severity) 
 - ระดับของเหตุการณ (Occurrence) 

 - ระดับความสามารถในการตรวจสอบ (Detection) 
 8. ทําการคํานวณคาระดับความเส่ียง (Risk Priority Number: 
RPN) ของแตละชิ้นสวนไดเกิดจากผลคูณระหวาง ระดับความรุนแรง 
ระดับของเหตุการณ และระดับความสามารถในการตรวจสอบ (RPN = 
S x O x D) และบันทึก เพื่อทําการบงชี้วาชิ้นสวนใดมีคาระดับความ
เส่ียงสูง และนํามาวิเคราะห พิจารณาเปนลําดับแรก 
 9. กรอกรายละเอียดของการบํารุงรักษาปจจุบันและการบํารุงรักษา
ที่เหมาะสมลงในตารางวิเคราะห RCM, FMEA เพื่อเตรียมขอมูล
สําหรับการดําเนินงานในข้ันตอนการบํารุงรักษา 
 10. นํารายละเอียดช้ินสวนมาพิจารณารายการที่มีคา RPN สูงเปน
ลําดับแรก 
 11. การพิจารณาแนวทางการบํารุงรักษา โดยอาศัยแนวทางการ
คัดเลือกประเภทการบํารุงรักษา เพื่อกําหนดแนวทางการบํารุงรักษาท่ี
เหมาะสมตอชิ้นสวนตางๆ ตอไป 
 12. หลังจากทําการวิเคราะหชิ้นสวนและกําหนดแนวทางการ
บํารุงรักษาท่ีเหมาะสมตอทุกชิ้นสวนแลวน้ัน ทําการทดสอบประสิทธิผล
ของการทําแผนซอมบํารุงโดยการสุมเลือกชิ้นสวน 
 13. เปรียบเทียบผลที่ไดจากการวิเคราะหและกําหนดแนวทางการ
บํารุงรักษาท่ีเหมาะสมของแตละชิ้นสวนที่ไดจาก RCM, FMEA กับ
แผนการบํารุงรักษาเดิมโดยพิจารณาอัตราการเสียตอสัปดาหและ
คาใชจายในการบํารุงรักษาเฉลี่ย 
 

3. ผลการศึกษา 
 จากการวิเคราะหชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกําเนิดไฟฟาดวย
หลักการวิเคราะห RCM, FMEA น้ัน สามารถจําแนกประเภทของ
ชิ้นสวนตางๆ ไดดังตารางที่ 2 
 
ตารางท่ี 2 จํานวนชิ้นสวนแตละประเภทหลังจําแนกดวย RCM, FMEA 

รายละเอียด จํานวน เปอรเซ็นต 

ความลมเหลวจะสงผลกระทบตอเครื่องจักร 27 67% 

ความลมเหลวท่ีมีผลกระทบตอความปลอดภัย 0 0 

ความลมเหลวจะสงผลกระทบตอกระบวนการผลิต 13 33% 

ความลมเหลวท่ีไมสงผลกระทบตอกระบวนการผลิต
แตสงผลตอคาใชจายในการบํารุงรักษา 

0 0 

Total 40 100% 

 
 จากการจําแนกประเภทของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกําเนิด
ไฟฟาจะพบวามีชิ้นสวนที่ เปนความลมเหลวจะสงผลกระทบตอ
เคร่ืองจักรจํานวน 27 ชิ้นสวน หรือ 67% จากจํานวน 40 ชิ้นสวนที่ได
ทําการวิเคราะหดวย RCM, FMEA และมีชิ้นสวนที่เปนความลมเหลว
จะสงผลกระทบตอกระบวนการผลิตจํานวน 13 ชิ้นสวนหรือ 33% จาก
ชิ้นสวนทั้งหมดที่วิเคราะหดวย RCM, FMEA และไมมีชิ้นสวนที่เปน
ความลมเหลวที่ไมสงผลกระทบตอกระบวนการผลิตแตสงผลตอ
คาใชจายในการบํารุงรักษา และความลมเหลวจะสงผลกระทบตอ
กระบวนการผลิต 
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 เม่ือทําการวิเคราะหชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาทั้งหมด
จํานวน 40 รายการ เพื่อหาแนวทางและแผนการซอมบํารุงที่เหมาะสม
ตามหลักการวิเคราะหดวย RCM และเปรียบเทียบกับการบํารุงรักษา
แบบเดิม สามารถเปรียบเทียบไดดังตารางที่ 3 
 
ตารางท่ี 3 การเปรียบเทียบแผนงานการบํารุงรักษาจาก RCM แผนงาน
การบํารุงรักษาแบบเดิมและแผนงานการบํารุงรักษาท่ีผูผลิตแนะนํา 

รายละเอียด 
แผนงานการ
บํารุงรักษา

เดิม 

แผนงานการ
บํารุงรักษาท่ี
ผูผลิตแนะนํา 

แผนงานการ
บํารุงรักษาท่ี

วิเคราะหโดย RCM 
1. จํานวนช้ินสวน
ที่ดูแล 

8 8 40 

2. แยกตามเวลา (รายการ) 
2.1 รายวัน 0 0 3 
2.2 รายสัปดาห 27 34 35 
2.3 รายเดือน 30 38 35 
2.4 รายป 1 1 16 
3. แยกตามประเภทของงานการบํารุงรักษาตามกําหนดเวลา (รายการ) 
3.1 เปล่ียนช้ินสวน 7 7 7 
3.2 ทําความสะอาด 1 1 1 
3.3 งานหลอล่ืน 0 0 0 
3.4 ตรวจสอบตาม
เง่ือนไข 

0 0 13 

 
 เม่ือเปรียบเทียบแผนงานการบํารุงรักษาจากการวิเคราะหดวย 
RCM, FMEA กับแผนงานการบํารุงรักษาเดิมมีรายละเอียดงานที่
เปลี่ยนแปลง ดังน้ี 
 1. เพิ่มการตรวจสอบของชุดแสดงผล (Controller Unit) ในขณะที่
เคร่ืองกําเนิดไฟฟาอยูในสถานะ Stand By ในชวงที่มีการตรวจสอบ
พื้นที่วันละ 3 คร้ัง เพื่อตรวจสอบวาชุดแสดงผลยังคงทํางานไดตามปกติ  
 2. เพิ่มการตรวจสอบชุดตรวจวัดคาตางๆ (Transducer) ของเคร่ือง
กําเนิดไฟฟาทั้งขณะหยุดทํางาน และขณะทํางาน จํานวน 13 ชุด โดย
การตรวจสอบเพ่ือทวนสอบ ชุดตรวจวัดตางๆ เพื่อใหทราบคาความ
เบ่ียงเบน (Deviation) ของชุดตรวจวัดวาอยูในเกณฑที่ยอมรับของ
ผูผลิตหรือไม 
 3. เพิ่มการตรวจสอบชุดระบายความรอนนํ้าหลอเย็น ทั้งใบพัดลม
ระบายความรอน สายพานชุดระบายความรอน และพูเลยชุดขับใบพัด
ลมระบายความรอน โดยเปนการตรวจสอบทางกายภาพทุกสัปดาหทั้ง
กอนและหลังทดสอบการทํางานประจําสัปดาห 
 4. เพิ่มการตรวจสอบชุดชารจแบตเตอรี่ (Battery Charger Unit) 
ในขณะที่เคร่ืองกําเนิดไฟฟาอยูในสถานะ Stand By ในชวงที่มีการ
ตรวจสอบพื้นที่วันละ 3 คร้ัง เพื่อตรวจสอบระดับแรงดันไฟฟาของ
แบตเตอร่ีวายังคงอยูชวงแรงดันไฟฟาปกติ (24-26 Volts) 
 5. เพิ่มเติมการวัดคาความเปนฉนวนของขดลวดสเตเตอร โดยใช 
เคร่ืองทดสอบความเปนฉนวนทุกๆ 1 ป เพื่อตรวจสอบคาความเปน
ฉนวนขดลวดเทียบกับคามาตรฐาน 
 6. เพิ่มเติมการวัดคาความเปนฉนวนของขดลวดโรเตอร โดยใช 
เคร่ืองทดสอบความเปนฉนวนทุกๆ 1 ป เพื่อตรวจสอบคาความเปน
ฉนวนของขดลวดเทียบกับคามาตรฐาน 

 จากการที่นํา RCM, FMEA ประยุกตใชงาน ตั้งแต 1 กรกฎาคม 
2556 ถึง 31 มกราคม 2557 และนําไปเปรียบเทียบกับชวงเวลา 1 
กรกฎาคม 2555 ถึง 31 มกราคม 2556 สามารถคํานวณหาเวลาเฉลี่ยที่
เคร่ืองจักรใชงานจนถึงเกิดความลมเหลว (Mean Time Between to 
Failure : MTBF) และเวลาเฉลี่ยในการซอมแซมเคร่ืองจักรแตละคร้ัง 
(Mean Time to Repair : MTTR) เปนการวัดผลความนาเชื่อถือของ
การบํารุงรักษากอนและหลังการนํา RCM, FMEA ไปประยุกตใช ดังน้ี 
 
ตารางท่ี 4 การเปรียบเทียบคา MTBF & MTTR กอนและหลังนํา 
RCM, FMEA ประยุกตใชงาน 

รายการ 
การบํารุงรักษาแบบเดิม 

(ช่ัวโมง) 
หลังนํา RCM, FMEA 

ประยุกตใชงาน  (ช่ัวโมง) 
MTBF MTTR MTBF MTTR 

เครื่องกําเนิดไฟฟา 
หมายเลข 1 

2,651.42 20 5,160 0 

เครื่องกําเนิดไฟฟา 
หมายเลข 2 

5,160 0 5,160 0 

 
 คาใชจายที่เกิดข้ึนสามารถแบงออกเปน 2 สวน คือ คาใชจายใน
การบํารุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance : PM) และ
คาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงแกไข (Corrective Maintenance : CM) 
โดยสามารถแสดงรายละเอียดดังตารางที่ 5 
 
ตารางที่ 5 การเปรียบเทียบคาใชจายในการแกไขและบํารุงรักษากอน
และหลังนํา RCM, FMEA มาประยุกตใชงาน 

รายการ 

การบํารุงรักษา
แบบเดิม (บาท) 

หลังนํา RCM, FMEA 
 มาประยุกตใชงาน  (บาท) 

CM PM CM PM 
Spare Parts and 

Materials 
เครื่องกําเนิด

ไฟฟา 
หมายเลข 1 

156,060 88,000 - 163,000 

237,200 
เครื่องกําเนิด

ไฟฟา 
หมายเลข 2 

27,100 88,000 - 163,000 

 
 จากตารางที่ 5 พบวาการบํารุงรักษาแบบเดิม จะมีคาใชจาย 2 สวน 
คือ คาใชจายในการบํารุงรักษา 18,000 บาท ตอป และคาวัสดุและ
อะไหลสําหรับการบํารุงรักษาประจําป เชน นํ้ามันเคร่ือง ไสกรอง
นํ้ามันเคร่ือง จํานวน 70,000 บาท รวมคาใชจายในการบํารุงรักษา
ทั้งหมดเทากับ 88,000 บาท 
 การบํารุงรักษาตาม RCM, FMEA มีคาใชจายในการบํารุงรักษา
เทากับการบํารุงรักษาแบบเดิมแตจะมีคาใชจายเพิ่มข้ึนในการทวนสอบ
ชุดตรวจสอบวัดคาตางๆ ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาอีก 75,000 บาท รวม
คาใชจายในการบํารุงรักษาท้ังหมดเทากับ 163,000 บาท   อีกท้ังยังมี
คาใชจายในการจัดหาอะไหลวิกฤติ (Critical Spare Parts) มาสํารองไว
ใชงานกรณีฉุกเฉิน โดยมีคาใชจายของชุดควบคุมเคร่ืองกําเนิดไฟฟา 
176,200 บาท ชุดตรวจวัดคาตางๆ เปนจํานวน 61,000 บาท รวม
คาใชจายทั้งหมดเทากับ 237,200 บาท 
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 หลังจากนํา RCM, FMEA มาประยุกตใชงานกับเคร่ืองกําเนิดไฟฟา
สํารองสามารถวิเคราะหผลความนาเชื่อถือของเครื่องกําเนิดไฟฟา
สํารองไดดังตารางที่ 6 
 
ตารางท่ี 6 เปรียบเทียบการวิเคราะหความนาเชื่อถือของการบํารุงรักษา 

รายการ 

เครื่อง
กําเนิด
ไฟฟา 

หมายเลข 

การบํารุงรักษา
แบบเดิม 

หลังนํา RCM, 
FMEA 

ประยุกตใช
งาน 

ผลตาง (%) 

MTBF 
1 2,651.42 ช่ัวโมง 5,160 ช่ัวโมง เพ่ิมข้ึน 94.6% 
2 5,160 ช่ัวโมง 5,160 ช่ัวโมง คงเดิม (0%) 

MTTR 
1 20 ช่ัวโมง 0 ช่ัวโมง ลดลง 100% 
2 0 ช่ัวโมง 0 ช่ัวโมง คงเดิม (0%) 

Reliability 
1 99.99% 100% เพ่ิมข้ึน 0.01% 
2 100% 100% คงเดิม (0%) 

Availability 
1 99.98% 100% เพ่ิมข้ึน 0.02% 
2 100% 100% คงเดิม (0%) 

อัตรา
เครื่องเสีย 
ตอช่ัวโมง 
การทํางาน 

1 1.9382x10-4 0 เพ่ิมข้ึน 100% 

2 0 0 คงเดิม (0%) 

คาใชจาย
ในการ

บํารุงรักษา  
(บาทตอป) 

1 
88,000 163,000 

เพ่ิมข้ึน 
85.23% 

2 
88,000 163,000 

เพ่ิมข้ึน 
85.23% 

 
 จากตารางที่ 6 พบวาคา MTBF ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาหมายเลข 
1 เพิ่มข้ึน 94.6% และหมายเลข 2 มีคาคงเดิม เน่ืองมาจากชวงเวลาที่
นํา RCM, FMEA มาประยุกตใชงาน และพิจารณาน้ันเร่ิมตั้งแต 1 
กรกฎาคม 2556 ถึง 31 มกราคม 2557 แตหลังจากที่นํา RCM, FMEA 
ประยุกตใชยังไมพบความลมเหลวใดๆ 
 คา MTTR ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาหมายเลข 1 ลดลง 100% สวน
หมายเลข 2 มีคาคงเดิม เน่ืองจากหลังนํา RCM, FMEA ประยุกตใช
งานตั้งแต 1 กรกฎาคม 2556 ถึง 31 มกราคม 2557 ยังไมพบความ
ลมเหลวใดๆ 
 คา Reliability ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาหมายเลข 1 เพิ่มข้ึน 0.01% 
สวนหมายเลข 2 มีคาคงเดิม เน่ืองมาจากชวงเวลาที่นํา RCM, FMEA 
ประยุกตใชงาน และพิจารณาน้ันเร่ิมตั้งแต 1 กรกฎาคม 2556 ถึง 31 
มกราคม 2557 แตหลังจากที่นํา RCM, FMEA ประยุกตใชยังไมพบ
ความลมเหลวใดๆ 
 คา (Availability) ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาหมายเลข 1 เพิ่มข้ึน 
0.11% สวนหมายเลข 2 มีคาคงเดิม เน่ืองมาจากชวงเวลาที่นํา RCM, 
FMEA มาประยุกตใชงานและพิจารณาน้ันเร่ิมตั้งแต 1 กรกฎาคม 2556 
ถึง 31 มกราคม 2557 แตหลังจากที่นํา RCM, FMEA ประยุกตใชยังไม
พบความลมเหลวใดๆ 
 อัตราการเสียของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองหมายเลข 1 ลดลงจาก 
1.9382x10-4 คร้ังตอช่ัวโมงการทํางานมาอยูที่ 0 หรือลดลง 100% สวน
หมายเลข 2 มีคาคงเดิม เน่ืองจากไมมีการเสียใดๆ หลังจากท่ีไดนํา 
RCM, FMEA ไปประยุกตใชงาน 
 
 

4. สรุป 
 การจัดทําแผนงานการบํารุงรักษาบนพื้นฐานความนาเชื่อถือ 
กรณีศึกษาเครื่องกําเนิดไฟฟาของศูนยขอมูล (Data Center) โดย
ศึกษาไดทําการจัดเก็บขอมูลตางๆ ปญหาที่ เกิดข้ึนและวิเคราะห
ชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกําเนิดไฟฟาตามหลักการวิเคราะห RCM, 
FMEA พบวาเวลาเฉลี่ยระหวางการลมเหลวเพิ่มข้ึน จาก 2,651.42 
ชั่วโมง เปน 5,160 ชั่วโมง หรือเพิ่มข้ึนเกือบหน่ึงเทาตัว เวลาเฉลี่ยการ
ซอมแซมลดลงจากเดิม 20 ชั่วโมง จนมีคาเปนศูนย และคาความ
นาเชื่อถือสูงข้ึนจากเดิม 99.99% เปน 100% 
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