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บทคัดยอ - การศึกษาครั้งน้ี มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาระบบการจายไฟฟา
ของ บริษัท อสมท จํากัด (มหาชน) โดยศึกษามาตรฐานของคุณภาพ
กระแสไฟฟาที่จายจากระบบไฟฟาสํารองตอเน่ือง และการจัดการ
คุณภาพของกระแสไฟฟาจากเครื่องจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง โดยใช
การบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวม และเพื่อจัดทําแผนการซอม
บํารุงเชิงปองกันใหกับระบบไฟฟาสํารองตอเน่ือง ซึ่งตัวอยางที่ใชศึกษา
แบบเฉพาะเจาะจงเปนระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง ยี่หอ MGE รุน 
Galaxy ขนาด 120 เควีเอ ดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูลจากคูมือแจก
แจงคุณลักษณะเฉพาะของระบบ  คูมือมาตรฐานการบํารุงรักษา 
รายงานจากเครื่องวัดบันทึกคุณภาพกําลังไฟฟา และเครื่องวัดลักษณะ
ทางกายภาพซึ่งเปนขอมูลจากการปฏิบัติงานจริง จากนั้นนํามาวิเคราะห
และสอบทานกับหลักทฤษฎีของการตรวจสอบและบํารุงรักษาระบบ
ไฟฟาสํารองตอเน่ือง ผลลัพธที่ไดจากการศึกษา คือคูมือปฏิบัติการ
มาตรฐานในการซอมบํารุงเชิงปองกันของระบบจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง ยี่หอ MGE รุน Galaxy ขนาด 120 เควีเอ ซึ่งทําให บริษัท อสมท 
จํากัด (มหาชน) สามารถยืดอายุการใชงานระบบได และชวยใหมี
ระยะเวลาการวางแผนลงทุนในระบบจายไฟฟาสํารองซึ่งมีมูลคา
มหาศาล 
 
คําสําคัญ – ระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง, การบํารุงรักษาทวีผลแบบ
ทุกคนมีสวนรวมคุณภาพของกระแสไฟฟา, ความเชื่อมั่นของระบบ 
 
Abstract - The  purposes  of  this  study  were  to  review  the  
power  distribution  system  for  MCOT  Public  Company  
Limited ; to  investigate  on  the  quality  and  reliability  of  
the  uninterruptible  power  supply  system (UPS) ; and  to  
apply  the  principle  of  total  preventive  maintenance 
(TPM) for  planning  and  managing  the  power  quality  
generated  by  the UPS. Using  a purposive  sampling, the  
authors  selected  the  branded  MGE  UPS, series  Galaxy  
with  capacity  of  120 kVA, and  collected  the  data  from  
MGE  specification  and  system  standard  maintenance  
manual, data  logger  including  utilizing  the  expertise  
deriving  from  actual  practical  applications.  These  data  
were  analyzed,  investigated  and  verified  with  the  
maintenance  principle  and  theory  for  the  UPS.  The  

authors  applied  tools  and  techniques  of  TPM  in  
designing  the  preventive  maintenance  plan.  The  results  
of  this  study  are ; 1) a standard  operating  procedure  for  
MGE  UPS  maintenance, and 2) MCOT  can  prolong  the  
technical  life  and  the  major  investment  on  the  UPS. 
 
Keywords - Uninterruptible Power Supply (UPS), Total 
Preventive Maintenance (TPM), Power Quality. 
 

1. บทนํา 
 บริษัท อสมท จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจหลักดานกิจการ
ส่ือสารมวลชน ซ่ึง ประกอบดวยกิจการวิทยุโทรทัศน (สถานีโทรทัศน 
โมเดิรนไนน) กิจการวิทยุกระจายเสียง (เครือขาย สถานีวิทยุฯ อสมท) 
หนวยงานที่ใหบริการดานขาว (สํานักขาวไทย) และส่ืออิเล็กทรอนิกส 
รวมทั้งกิจการที่ไดรวมดําเนินการกับคูสัญญาเอกชน ตามสัญญารวม
ดําเนินกิจการสถานีโทรทัศนโมเดิรนไนน มีพันธกิจในการใหบริการ
ดานกิจการส่ือสาร วิทยุโทรทัศน วิทยุกระจายเสียงแพรสัญญาณภาพ
และเสียงโดยการออกอากาศไปยัง 120 ประเทศ ทั่วโลก โดยใหบริการ
ตลอด 24 ชั่วโมง เคร่ืองมือและอุปกรณการส่ือสารเพ่ือสงสัญญาณภาพ
และเสียงตองใชกระแสไฟฟา เปนหลัก  ดัง น้ันระบบไฟฟา จึง มี
ความสําคัญอยางยิ่งตอธุรกิจ กิจการมีความเส่ียงสูงมากในเชิงเทคนิค 
เน่ืองจากกระแสไฟฟาที่จายตรงมาจากการไฟฟานครหลวง มีความผัน
ผวนสูงและมีการหยุดจายกระแสไฟฟาบางชวงเวลาทําใหธุรกิจของ 
MCOT ที่ตองดําเนินการตลอด 24 ชั่วโมง เกิดความเสียหายอยางมาก
ได  MCOT จึงตองจัดใหมีระบบรองรับความผันผวนดังกลาว สวน
ไฟฟากําลังถูกจัดต้ังข้ึนเพื่อทําหนาที่ดูแลและควบคุมระบบไฟฟาท่ีจาย
ใหกับอุปกรณสําหรับการออกอากาศ  
 ระบบไฟฟาประกอบดวย ระบบจายไฟฟากําลัง (Power System) 
ระบบจายไฟฟาสํารองฉุกเฉิน (Generator) และระบบจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง (Uninterruptible Power Supply System : UPS) [1] ในชวง
วิกฤติที่ระบบไฟฟากําลังหยุดจายกระแสไฟฟาใหแก MCOT ระบบจาย
ไฟฟาสํารองฉุกเฉินจะทําการผลิตไฟฟาสํารองเพื่อใชทดแทน แต
เน่ืองจากระบบจายไฟฟาสํารองฉุกเฉินไมสามารถจายไฟฟาสํารองได
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ทันทีที่กระแสไฟฟาดับลง จะตองใชเวลาไมนอยกวา 5 นาที เพื่อผลิต
กระแสไฟฟากอนการจายไฟสํารองฉุกเฉินใหกับอุปกรณแพรภาพ  
ชวงเวลาดังกลาวถือเปนชวงเวลาวิกฤติของธุรกิจซ่ึงตองใชระบบจาย
ไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) เขามารองรับกอนที่ระบบจายไฟฟาสํารอง
ฉุกเฉินจะทํางานเต็มที่และสามารถจายกระแสไฟฟาได  จากปญหา
ดังกลาวเล็งเห็นวาระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) มีความสําคัญ
อยางมากตอการดําเนินงานของ MCOT โดยเนนหนักท่ีคุณภาพของ
กระแสไฟฟาที่จายจากระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) ในคา
ความตางศักย กระแสไฟฟา กําลังไฟฟา ความตานทาน และขีดจํากัด
ความสามารถในการผลิตไฟฟา (Threshold) จึงเปนที่มาในการศึกษา
มาตรฐานของคุณภาพของกระแสไฟฟาที่จายจากระบบจายไฟฟา
สํารองตอเน่ือง (UPS) และแนวทางการบํารุงรักษาทวีผล (TPM) แบบ
ทุกคนมีสวนรวมเพ่ือจัดการคุณภาพของกระแสไฟฟาที่จายจากระบบ
จายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) [2-6] 
 

2. วิธีการศึกษา 
 ข้ันตอนการศึกษา มีดังน้ี 
2.1 คัดเลือกกลุมระบบไฟฟาสํารอง (ยูพีเอส) ขนาด 120เควีเอ (kVA)  
2.2 สํารวจ และตรวจสอบระบบเคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง 
(ยูพีเอส) โดยการวัดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) ไดแก 
คาพารามิเตอร (Parameter) ประสิทธิภาพ (Out / In) และคุณภาพ
ไฟฟา 
2.3 ตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ (Spec) ยูพีเอส รุน Galaxy 120 kVA 
จากผูผลิต  
2.4 นําผลมาเปรียบเทียบ (สรุปประเมินกอนการนํา TPM มาใช)  
 
ตารางท่ี 1 ผลการศึกษากอนการนํา TPM มาใช 

รายละเอียดการ
ตรวจวัด 

ขอกําหนดทาง
เทคนิค   

(Spec. ผูผลิต) 

คาที่วัด
ได 

(กอน) 

คิดเปน      
เปอรเซนต 

1. Output Voltage (L-L) 
Volt 

380 378.6 99.63 

2. Output Voltage (L-
N) Volt 

220 218.7 99.41 

3. Frequency (Hz) 50 50.1 +0.2 
4. Power Factor (%) 0.96 0.94 97.92 

 
2.5 นําระบบ TPM มาประยุกตใช (5 เสา) พรอมอบรม AM / PM ดังน้ี 
 2.5.1) การปรับปรุงเพื่อลดความสูญเสีย (Focused Improvement) 
โดยดําเนินการแกไข 7 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ทําความเขาใจสภาพปญหาในปจจุบัน 
 ข้ันตอน 2 : กําจัดส่ิงผิดปกติออกไปกอน 
 ข้ันตอน 3 : คนหาสาเหตุของปญหาใชการวิเคราะห Why Why 
Analysis 
 ข้ันตอน 4 : วางแผนการปรับปรุง 
 ข้ันตอน 5 : ดําเนินการปรับปรุง 
 ข้ันตอน 6 : ตรวจสอบผลการปฏิบัติ 
 ข้ันตอน 7 : ตั้งมาตรฐานการทํางาน 
 

 
 2.5.2) การบํารุงรักษาดวยตนเอง (Autonomous Maintenance)  
โดยดําเนินการแกไขใน 7 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ทําความสะอาดข้ันพื้นฐาน 
 ข้ันตอน 2 : คนหาแหลงกําเนิดความสกปรกและปรับปรุงบริเวณ
เขาถึงไดลําบาก 
 ข้ันตอน 3 : สรางมาตรฐานการทําความสะอาดและการตรวจเช็ค 
 ข้ันตอน 4 : การตรวจสอบเครื่องจักร 
 ข้ันตอน 5 : การตรวจสอบขบวนการผลิต 
 ข้ันตอน 6 : บํารุงรักษาดวยตนเองอยางเปนระบบ 
 ข้ันตอน 7 : บริหารการบํารุงรักษาดวยตนเอง 
 2.5.3) การบํารุงรักษาตามแผน (Planned  Maintenance) 
  โดยข้ันตอนในการบํารุงรักษาตามแผน 
 ข้ันตอน 1 : ศึกษาสภาพเคร่ืองจักรที่มีอยูทั้งหมด 
 ข้ันตอน 2 : ฟนฟูสภาพเส่ือมและแกไขจุดบกพรองของเคร่ืองจักร 
 ข้ันตอน 3 : สรางระบบบริหารขอมูลบํารุงรักษา 
 ข้ันตอน 4 : สรางระบบการบํารุงรักษาตามระยะเวลา (Periodic 
Maintenance) 
 ข้ันตอน 5 : สรางระบบการบํารุงรักษาเชิงพยากรณ 
 ข้ันตอน 6 : ประเมินผลการบํารุงรักษาตามแผนงาน 
 2.5.4) การฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการเดินเคร่ืองและบํารุงรักษา 
(Operation and Maintenance Skills Training) มี 6 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ตรวจดูการฝกอบรมในปจจุบันแลวกําหนดนโยบาย
และกลยุทธตามลําดับความสําคัญ 
 ข้ันตอน 2 : ออกแบบหลักสูตรการฝกอบรมเพื่อปรับปรุงทักษะการ
เดินเคร่ืองและบํารุงรักษา 
 ข้ันตอน 3 : ดําเนินการฝกอบรมตามแผนงาน 
 ข้ันตอน 4 : ออกแบบและพัฒนาระบบการพัฒนาทักษะการทํางาน 
 ข้ันตอน 5 : เสริมสรางบรรยากาศใหเกิดการพัฒนาตนเอง
ตลอดเวลา 
 ข้ันตอน 6 : ตรวจสอบผลการฝกอบรมและวางแผนงานสําหรับ
อนาคต 
 2.5.5) การจัดการเคร่ืองจักรใหม (Initial – Phase Management) มี 
3 ข้ันตอน 
 1. การออกแบบเพ่ือปองกันการบํารุงรักษา (MP * Design)  

 เพื่อใหการบํารุงรักษาดวยตนเองสะดวกยิ่งข้ึนการใช
งานเคร่ืองจักรงายยิ่งข้ึน 

 คุณภาพดีข้ึน 
 การดูแลรักษางาย ซอมแซมไดรวดเร็ว 
 มีความปลอดภัยในการใชงาน 

 2. การพิจารณาตนทุนตลอดอายุการใชงาน (LCC – Life Cycle 
Cost) 
 3. การจัดการเคร่ืองจักรกอนการติดต้ัง (Initial–Phase Equipment 
Management) 

 การวางแผน (Planning) 
 การออกแบบ (Design) 
 การประกอบเคร่ืองจักร (Fabrication) 
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 การติดต้ังและทดสอบเดินเคร่ือง (Installation and  
Test  Run) 

 การเดินเคร่ืองจักรกอนสงมอบ (Commissioning) 
2.6 สํารวจ และตรวจสอบระบบไฟฟา 
 สํารวจ และตรวจสอบระบบไฟฟาจากเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง 
(ยูพีเอส) ขนาด 120 เควีเอ (ตรวจวัดเม่ือวันที่ 28 สิงหาคม 2556) 
2.7 ตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ (Spec) เคร่ืองยูพีเอส 
โดยเปรียบเทียบขอมูลคาทางไฟฟาจาก Spec. ผูผลิตกับคาที่วัดได 
(TPM 5 เสา) 
2.8 นําผลขอมูลมาเปรียบเทียบหลังการดําเนินการ กิจกรรม 
2.9 สรุปผลท่ีไดจากการศึกษาเปรียบเทียบ กอน – หลัง 
 

3. ผลการศึกษา 
3.1 ผลที่ไดจากการศึกษา โดยใชแนวทางในการทํา TPM (5 เสา) 
 3.1.1) การใหการศึกษาและการฝกอบรม (Education and 
Training) ดานบุคลากร  
 ทําใหพนักงานชาง วิศวกร ผูจัดการ มีองคความรูสามารถเขาใจ
ข้ันตอนการทํางาน ซ่ึงกําหนดเปนคูมือมาตรฐานปฏิบัติงานไดอยาง
ถูกตองรวดเร็ว 
 3.1.2) การดูแลรักษาดวยตนเอง (Autonomous Maintenance)  
 พนักงานชาง วิศวกร สามารถตรวจสอบ และแกไข สาเหตุของ
อุปกรณเบ้ืองตนไดถูกตองรวดเร็ว เชน ตรวจสอบสภาพดวยสายตา, 
ตรวจตราความแนนหนาในการตอเชื่อม, วัดแรงดันไฟฟา rms จริง, วัด
กระแสไฟฟา 
 3.1.3) การบํารุงรักษาเชิงแผนงาน (Planned Maintenance)  
 สามารถกําหนดวางแผนการบํารุงรักษา และนําไปสูการปฏิบัติงาน
ตรวจซอมบํารุงรักษาเปนไปตามท่ีกําหนดไวตามรายละเอียดคูมือการ
บํารุงรักษาเคร่ือง การเปลี่ยนอะไหลตามอายุการใชงาน รวมถึง
ตรวจสอบภาพรวมเบื้องตน และการวัดคุณภาพทางไฟฟา เพื่อหาคา
ฮารมอนิกส และทรานเชียนต รวมถึงสัญญาณคลื่นรบกวนทางไฟฟา 
เชน RFI , EMI , etc พรอมบันทึกประวัติเคร่ืองจักรมีระบบขอมูลกลาง 
สามารถนํามาวิเคราะหสาเหตุในการแกไขปญหาไดอยางถูกตอง  
รวดเร็วมีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน 
 3.1.4) ความปลอดภัยและส่ิงแวดลอม (Safety and Environment)  
 หองยูพีเอสตองมีระบบระบายอากาศ อุณหภูมิความชื้น แสงสวาง 
ความดังของเสียง ความสะอาดตามมาตรฐานผูผลิต และกฎหมาย
มาตรฐานดานความปลอดภัย (จป.) เชน การตอลงดินของอุปกรณ ตาม
ขอกําหนดของมาตรฐาน NEC และ IEEE 
 3.1.5) การควบคุมข้ันตน (Initial Control)  
 ตั้งแตการเลือกเคร่ืองยูพีเอส โดยตรวจสอบขอมูลของ Harmonic 
Order และ Harmonic Content และขอมูลดานคุณภาพระบบไฟฟา   
กอนตัดสินใจซ้ือ ใหมีความเหมาะสมกับการใชงานเร่ิมตั้งแตการ
ออกแบบ การติดต้ังตามมาตรฐาน การควบคุมการจายกระแสไฟฟา 
และการนําอุปกรณไฟฟามาใชใหถูกประเภทลักษณะงาน 
 
 
 

ผลขอมูลเปรียบเทียบกอนปรับปรุง และหลังปรับปรุง (TPM 5 เสา) ดัง
แสดงในตารางที่ 2 
 
ตารางท่ี 2 เปรียบเทียบคาทางไฟฟา กอนปรับปรุงและหลังปรับปรุง 
(TPM 5 เสา) 

รายละเอียดการ
ตรวจวัด 

คาที่วัดได        
(กอนปรับปรุง) 

คาที่วัดได       
(หลังปรับปรุง) 

คิดเปน      
เปอรเซนต 

1. Output Voltage (L-L) 
Volt 

378.6 379.8 0.32 

2. Output Voltage (L-
N) Volt 

218.7 219.3 0.27 

3. Frequency (Hz) 50.1 50 0.2 
4. Power Factor (%) 0.94 0.96 เพ่ิมข้ึน 2.08 

   
 จากตารางที่ 2 พบวาการนําระบบการบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคน
มีสวนรวม (TPM) มาใชบริหารจัดการคุณภาพกระแสไฟฟาที่จายจาก
เคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) 120 เควีเอ กอนการปรับปรุงแรงดันไฟฟา
ที่ไดมีคาเทากับ 378.6 โวลต (Volt) และหลังปรับปรุง เทากับ 379.8 
โวลต (Volt) ซ่ึงคุณภาพไฟฟาที่ผลิตไดเพิ่มข้ึนคิดเปน 0.32% (หรือ 
1.2 โวลต) 
 และกอนการปรับปรุง Power Factor มีคาเทากับ 94% และหลัง
ปรับปรุง เทากับ 96% ซ่ึงจะทําใหเคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) มี
ความสามารถจายโหลดเพิ่มข้ึนอีก คิดเปน 2.08%   
3.2 การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร (Overall Equipment 
Effectiveness : OEE)[4,7,8] 
 ขอมูลการผลิตจายกระแสไฟฟาและการหยุดของเคร่ืองจักร จาก
การจดบันทึกลงประจําวัน เม่ือ วันที่ 9 สิงหาคม 2554 มีรายละเอียด 
ดังน้ี 
 เคร่ืองจักรเสีย                               120 นาที            

(สาเหตุ : บอรดควบคุม ) 
 เปลี่ยน บอรดควบคุม                       15 นาที 
 ปรับแตงเซ็ตคา                                 5 นาที 
 รอบเวลามาตรฐาน (สมมติ)                0.5 นาที / ชิ้นงาน 
 จํานวนที่ผลิตไดทั้งหมด                        2000 ชิ้น 

 
ตารางท่ี 3 ขอมูลเปรียบเทียบประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร กอน
และหลังปรับปรุง 

ขอมลูการผลิต เวลาเฉลี่ย 
กอนปรับปรุง    

(ต.ค. – ธ.ค. 2554) 

เวลาเฉลี่ย 
หลังปรับปรุง    

(ม.ค. – ธ.ค. 2555) 
เวลาเดินเครื่องท้ังหมด (นาที) 44,160 44,150 
เวลาใชเครื่องจักร (นาที) 44,123 44,130 
เวลาเครื่องจักรเสีย (นาที) 37 10  
จํานวนเครื่องจักรหยุด (ครั้ง) 6 2  
กําลังการผลิต (ช้ิน / เดือน) 668,920  679,123  
ของเสีย (ช้ิน / เดือน) 1,473  1,320 
(A) อัตราความพรอม (%) 99.91  99.95  
(P) สมรรถนะ (%) 84.98  86.18  
(Q) อัตราคุณภาพ (%) 99.78  99.80 
(OEE) คาเฉล่ียประสิทธิผล
โดยรวม (%) 

84.71  85.96 
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 จากตารางท่ี 3 พบวาคาประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร 
ภายหลังการดําเนินกิจกรรมมีคาเพิ่มสูงข้ึน ดังจะเห็นไดวาคาอัตรา
ความพรอมจากเดิม 99.91% เพิ่มข้ึนเปน 99.95%  คาสมรรถนะของ
เคร่ืองจักร จากเดิม 84.98% เพิ่มข้ึนเปน 86.18% สวนอัตราคุณภาพ
จากเดิมมีคา 99.78% เพิ่มเปน 99.80%  เม่ือทุกคาเพิ่มข้ึนก็จะสงผลให
คาประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรสูงข้ึน เดิมกอนปรับปรุงจะมีคา 
84.71% หลังจากปรับปรุงเพิ่มข้ึนเปน 85.96% หรือเพิ่มข้ึน 1.25% 
 จากรูปที่ 1 แสดงระบบการจายไฟฟาสํารอง กอนการปรับปรุง
เน่ืองจากปจจุบันเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง UPS-1 ขนาด 120 kVA มี
เพียงชุดเดียว (ชุดท่ี 1) เพื่อจายกระแสไฟฟาใหกับอุปกรณของหอง
ตางๆ ไดแก หอง NEWs SERVER ชั้น 1,หองควบคุม STD-6 ชั้น 1, 
หองตัดตอขาว  ชั้น 1, หอง ASEAN TV  ชั้น 1, หอง MASTER 
CONTROL  ชั้น 2, หอง PRESENTATION  ชั้น 2, หอง NETWORK  
ชั้น 2, หองควบคุม STD-5  ชั้น 2, หอง F.M. 100.5 MHz และหอง 
MCOT 1,2 การตอขยายโหลดตางๆ ทําใหเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง (UPS) ขนาด 120 kVA จายไฟฟาใหกับโหลดประมาณ 100% 
และมีบางชวงเวลาที่จายไฟฟากับโหลดประมาณ 110% (Overload) ทํา
ใหเกิดความเส่ียงสูงดานการจายไฟฟา และเคร่ืองทํางานหนักสงผลให
อุปกรณภาค Inverter, Rectifier ชํารุดเสียหายเร็วข้ึน และติดต้ังใชงาน
ตั้งแต ปพ.ศ. 2547 
     

 
        

รูปที่ 1 ระบบจายไฟฟาของอุปกรณออกอากาศโทรทัศน  
(กอนปรับปรุง) 

 
 จากรูปที่ 2 ผลของการปรับปรุงเคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง 
(UPS) 160 kVA โดยจายกระแสไฟฟาใหกับอุปกรณดานออกอากาศ
โทรทัศนและอุปกรณตัดตอขาว ไดแกชั้น 1 หอง NEWs SERVER, 
หองควบคุม STD-6, หองตัดตอขาว, หอง ASEAN TV, หอง MASTER 
CONTROL ชั้น 2 หอง PRESENTATION, หอง NETWORK, 
หองควบคุม STD-5, หอง F.M. 100.5 MHz หอง MCOT 1,2 และ
เคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) 120 kVA จายกระแสไฟฟา
ใหกับอุปกรณดานแสงสวาง (Dimmer) หองสง STD-5 และ STD-6 
(สํารอง) เทาน่ัน 
 

 
 

รูปที่ 48 ระบบจายไฟฟาของอุปกรณออกอากาศโทรทัศน  
(หลังปรับปรุง) 

  
4. สรุป 

 เม่ือนําระบบบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวม (TPM) มาใช
บริหารจัดการคุณภาพไฟฟากอนการปรับปรุงแรงดันไฟฟามีคาเทากับ 
378.6 โวลต (Volt) และหลังปรับปรุง เทากับ 379.8 โวลต (Volt) 
คุณภาพไฟฟาที่ผลิตไดเพิ่มข้ึน คิดเปน 0.32% (หรือ 1.2 โวลต) ทําให
อุปกรณไฟฟาทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพดีข้ึน  
 คา Power Factor กอนปรับปรุงมีคาเทากับ 94% และหลังปรับปรุง
มีคา เทากับ 96% เพิ่มข้ึน 2% ทําใหเคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) มี
ความสามารถจายโหลดไดเพิ่มข้ึน ประหยัดคาไฟฟา (Energy Saving) 
 คาอัตราความพรอม (Availability) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 99.91% 
หลังการปรับปรุง 99.95% เพิ่มข้ึน 0.04% อัตราการผลิต (Process 
Rate) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 84.98% หลังปรับปรุง 86.18% เพิ่มข้ึน 
1.2% อัตราคุณภาพ (Quality Rate) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 99.78% หลัง
ปรับปรุง 99.80% เพิ่มข้ึน 0.02% และประสิทธิภาพโดยรวมของ
เคร่ืองจักร (Overall Equipment  Effectiveness : OEE) เฉลี่ยกอน
ปรับปรุง 84.71% หลังปรับปรุง 85.96% เพิ่มข้ึน 1.25%  
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