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บทคัดยอ - การศึกษาครั้งน้ี มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาระบบการจายไฟฟา
ของ บริษัท อสมท จํากัด (มหาชน) โดยศึกษามาตรฐานของคุณภาพ
กระแสไฟฟาที่จายจากระบบไฟฟาสํารองตอเน่ือง และการจัดการ
คุณภาพของกระแสไฟฟาจากเครื่องจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง โดยใช
การบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวม และเพื่อจัดทําแผนการซอม
บํารุงเชิงปองกันใหกับระบบไฟฟาสํารองตอเน่ือง ซึ่งตัวอยางที่ใชศึกษา
แบบเฉพาะเจาะจงเปนระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง ยี่หอ MGE รุน 
Galaxy ขนาด 120 เควีเอ ดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูลจากคูมือแจก
แจงคุณลักษณะเฉพาะของระบบ  คูมือมาตรฐานการบํารุงรักษา 
รายงานจากเครื่องวัดบันทึกคุณภาพกําลังไฟฟา และเครื่องวัดลักษณะ
ทางกายภาพซึ่งเปนขอมูลจากการปฏิบัติงานจริง จากนั้นนํามาวิเคราะห
และสอบทานกับหลักทฤษฎีของการตรวจสอบและบํารุงรักษาระบบ
ไฟฟาสํารองตอเน่ือง ผลลัพธที่ไดจากการศึกษา คือคูมือปฏิบัติการ
มาตรฐานในการซอมบํารุงเชิงปองกันของระบบจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง ยี่หอ MGE รุน Galaxy ขนาด 120 เควีเอ ซึ่งทําให บริษัท อสมท 
จํากัด (มหาชน) สามารถยืดอายุการใชงานระบบได และชวยใหมี
ระยะเวลาการวางแผนลงทุนในระบบจายไฟฟาสํารองซึ่งมีมูลคา
มหาศาล 
 
คําสําคัญ – ระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง, การบํารุงรักษาทวีผลแบบ
ทุกคนมีสวนรวมคุณภาพของกระแสไฟฟา, ความเชื่อมั่นของระบบ 
 
Abstract - The  purposes  of  this  study  were  to  review  the  
power  distribution  system  for  MCOT  Public  Company  
Limited ; to  investigate  on  the  quality  and  reliability  of  
the  uninterruptible  power  supply  system (UPS) ; and  to  
apply  the  principle  of  total  preventive  maintenance 
(TPM) for  planning  and  managing  the  power  quality  
generated  by  the UPS. Using  a purposive  sampling, the  
authors  selected  the  branded  MGE  UPS, series  Galaxy  
with  capacity  of  120 kVA, and  collected  the  data  from  
MGE  specification  and  system  standard  maintenance  
manual, data  logger  including  utilizing  the  expertise  
deriving  from  actual  practical  applications.  These  data  
were  analyzed,  investigated  and  verified  with  the  
maintenance  principle  and  theory  for  the  UPS.  The  

authors  applied  tools  and  techniques  of  TPM  in  
designing  the  preventive  maintenance  plan.  The  results  
of  this  study  are ; 1) a standard  operating  procedure  for  
MGE  UPS  maintenance, and 2) MCOT  can  prolong  the  
technical  life  and  the  major  investment  on  the  UPS. 
 
Keywords - Uninterruptible Power Supply (UPS), Total 
Preventive Maintenance (TPM), Power Quality. 
 

1. บทนํา 
 บริษัท อสมท จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจหลักดานกิจการ
ส่ือสารมวลชน ซ่ึง ประกอบดวยกิจการวิทยุโทรทัศน (สถานีโทรทัศน 
โมเดิรนไนน) กิจการวิทยุกระจายเสียง (เครือขาย สถานีวิทยุฯ อสมท) 
หนวยงานที่ใหบริการดานขาว (สํานักขาวไทย) และส่ืออิเล็กทรอนิกส 
รวมทั้งกิจการที่ไดรวมดําเนินการกับคูสัญญาเอกชน ตามสัญญารวม
ดําเนินกิจการสถานีโทรทัศนโมเดิรนไนน มีพันธกิจในการใหบริการ
ดานกิจการส่ือสาร วิทยุโทรทัศน วิทยุกระจายเสียงแพรสัญญาณภาพ
และเสียงโดยการออกอากาศไปยัง 120 ประเทศ ทั่วโลก โดยใหบริการ
ตลอด 24 ชั่วโมง เคร่ืองมือและอุปกรณการส่ือสารเพ่ือสงสัญญาณภาพ
และเสียงตองใชกระแสไฟฟา เปนหลัก  ดัง น้ันระบบไฟฟา จึง มี
ความสําคัญอยางยิ่งตอธุรกิจ กิจการมีความเส่ียงสูงมากในเชิงเทคนิค 
เน่ืองจากกระแสไฟฟาที่จายตรงมาจากการไฟฟานครหลวง มีความผัน
ผวนสูงและมีการหยุดจายกระแสไฟฟาบางชวงเวลาทําใหธุรกิจของ 
MCOT ที่ตองดําเนินการตลอด 24 ชั่วโมง เกิดความเสียหายอยางมาก
ได  MCOT จึงตองจัดใหมีระบบรองรับความผันผวนดังกลาว สวน
ไฟฟากําลังถูกจัดต้ังข้ึนเพื่อทําหนาที่ดูแลและควบคุมระบบไฟฟาท่ีจาย
ใหกับอุปกรณสําหรับการออกอากาศ  
 ระบบไฟฟาประกอบดวย ระบบจายไฟฟากําลัง (Power System) 
ระบบจายไฟฟาสํารองฉุกเฉิน (Generator) และระบบจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง (Uninterruptible Power Supply System : UPS) [1] ในชวง
วิกฤติที่ระบบไฟฟากําลังหยุดจายกระแสไฟฟาใหแก MCOT ระบบจาย
ไฟฟาสํารองฉุกเฉินจะทําการผลิตไฟฟาสํารองเพื่อใชทดแทน แต
เน่ืองจากระบบจายไฟฟาสํารองฉุกเฉินไมสามารถจายไฟฟาสํารองได
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ทันทีที่กระแสไฟฟาดับลง จะตองใชเวลาไมนอยกวา 5 นาที เพื่อผลิต
กระแสไฟฟากอนการจายไฟสํารองฉุกเฉินใหกับอุปกรณแพรภาพ  
ชวงเวลาดังกลาวถือเปนชวงเวลาวิกฤติของธุรกิจซ่ึงตองใชระบบจาย
ไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) เขามารองรับกอนที่ระบบจายไฟฟาสํารอง
ฉุกเฉินจะทํางานเต็มที่และสามารถจายกระแสไฟฟาได  จากปญหา
ดังกลาวเล็งเห็นวาระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) มีความสําคัญ
อยางมากตอการดําเนินงานของ MCOT โดยเนนหนักท่ีคุณภาพของ
กระแสไฟฟาที่จายจากระบบจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) ในคา
ความตางศักย กระแสไฟฟา กําลังไฟฟา ความตานทาน และขีดจํากัด
ความสามารถในการผลิตไฟฟา (Threshold) จึงเปนที่มาในการศึกษา
มาตรฐานของคุณภาพของกระแสไฟฟาที่จายจากระบบจายไฟฟา
สํารองตอเน่ือง (UPS) และแนวทางการบํารุงรักษาทวีผล (TPM) แบบ
ทุกคนมีสวนรวมเพ่ือจัดการคุณภาพของกระแสไฟฟาที่จายจากระบบ
จายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) [2-6] 
 

2. วิธีการศึกษา 
 ข้ันตอนการศึกษา มีดังน้ี 
2.1 คัดเลือกกลุมระบบไฟฟาสํารอง (ยูพีเอส) ขนาด 120เควีเอ (kVA)  
2.2 สํารวจ และตรวจสอบระบบเคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง 
(ยูพีเอส) โดยการวัดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) ไดแก 
คาพารามิเตอร (Parameter) ประสิทธิภาพ (Out / In) และคุณภาพ
ไฟฟา 
2.3 ตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ (Spec) ยูพีเอส รุน Galaxy 120 kVA 
จากผูผลิต  
2.4 นําผลมาเปรียบเทียบ (สรุปประเมินกอนการนํา TPM มาใช)  
 
ตารางท่ี 1 ผลการศึกษากอนการนํา TPM มาใช 

รายละเอียดการ
ตรวจวัด 

ขอกําหนดทาง
เทคนิค   

(Spec. ผูผลิต) 

คาที่วัด
ได 

(กอน) 

คิดเปน      
เปอรเซนต 

1. Output Voltage (L-L) 
Volt 

380 378.6 99.63 

2. Output Voltage (L-
N) Volt 

220 218.7 99.41 

3. Frequency (Hz) 50 50.1 +0.2 
4. Power Factor (%) 0.96 0.94 97.92 

 
2.5 นําระบบ TPM มาประยุกตใช (5 เสา) พรอมอบรม AM / PM ดังน้ี 
 2.5.1) การปรับปรุงเพื่อลดความสูญเสีย (Focused Improvement) 
โดยดําเนินการแกไข 7 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ทําความเขาใจสภาพปญหาในปจจุบัน 
 ข้ันตอน 2 : กําจัดส่ิงผิดปกติออกไปกอน 
 ข้ันตอน 3 : คนหาสาเหตุของปญหาใชการวิเคราะห Why Why 
Analysis 
 ข้ันตอน 4 : วางแผนการปรับปรุง 
 ข้ันตอน 5 : ดําเนินการปรับปรุง 
 ข้ันตอน 6 : ตรวจสอบผลการปฏิบัติ 
 ข้ันตอน 7 : ตั้งมาตรฐานการทํางาน 
 

 
 2.5.2) การบํารุงรักษาดวยตนเอง (Autonomous Maintenance)  
โดยดําเนินการแกไขใน 7 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ทําความสะอาดข้ันพื้นฐาน 
 ข้ันตอน 2 : คนหาแหลงกําเนิดความสกปรกและปรับปรุงบริเวณ
เขาถึงไดลําบาก 
 ข้ันตอน 3 : สรางมาตรฐานการทําความสะอาดและการตรวจเช็ค 
 ข้ันตอน 4 : การตรวจสอบเครื่องจักร 
 ข้ันตอน 5 : การตรวจสอบขบวนการผลิต 
 ข้ันตอน 6 : บํารุงรักษาดวยตนเองอยางเปนระบบ 
 ข้ันตอน 7 : บริหารการบํารุงรักษาดวยตนเอง 
 2.5.3) การบํารุงรักษาตามแผน (Planned  Maintenance) 
  โดยข้ันตอนในการบํารุงรักษาตามแผน 
 ข้ันตอน 1 : ศึกษาสภาพเคร่ืองจักรที่มีอยูทั้งหมด 
 ข้ันตอน 2 : ฟนฟูสภาพเส่ือมและแกไขจุดบกพรองของเคร่ืองจักร 
 ข้ันตอน 3 : สรางระบบบริหารขอมูลบํารุงรักษา 
 ข้ันตอน 4 : สรางระบบการบํารุงรักษาตามระยะเวลา (Periodic 
Maintenance) 
 ข้ันตอน 5 : สรางระบบการบํารุงรักษาเชิงพยากรณ 
 ข้ันตอน 6 : ประเมินผลการบํารุงรักษาตามแผนงาน 
 2.5.4) การฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการเดินเคร่ืองและบํารุงรักษา 
(Operation and Maintenance Skills Training) มี 6 ข้ันตอน 
 ข้ันตอน 1 : ตรวจดูการฝกอบรมในปจจุบันแลวกําหนดนโยบาย
และกลยุทธตามลําดับความสําคัญ 
 ข้ันตอน 2 : ออกแบบหลักสูตรการฝกอบรมเพื่อปรับปรุงทักษะการ
เดินเคร่ืองและบํารุงรักษา 
 ข้ันตอน 3 : ดําเนินการฝกอบรมตามแผนงาน 
 ข้ันตอน 4 : ออกแบบและพัฒนาระบบการพัฒนาทักษะการทํางาน 
 ข้ันตอน 5 : เสริมสรางบรรยากาศใหเกิดการพัฒนาตนเอง
ตลอดเวลา 
 ข้ันตอน 6 : ตรวจสอบผลการฝกอบรมและวางแผนงานสําหรับ
อนาคต 
 2.5.5) การจัดการเคร่ืองจักรใหม (Initial – Phase Management) มี 
3 ข้ันตอน 
 1. การออกแบบเพ่ือปองกันการบํารุงรักษา (MP * Design)  

 เพื่อใหการบํารุงรักษาดวยตนเองสะดวกยิ่งข้ึนการใช
งานเคร่ืองจักรงายยิ่งข้ึน 

 คุณภาพดีข้ึน 
 การดูแลรักษางาย ซอมแซมไดรวดเร็ว 
 มีความปลอดภัยในการใชงาน 

 2. การพิจารณาตนทุนตลอดอายุการใชงาน (LCC – Life Cycle 
Cost) 
 3. การจัดการเคร่ืองจักรกอนการติดต้ัง (Initial–Phase Equipment 
Management) 

 การวางแผน (Planning) 
 การออกแบบ (Design) 
 การประกอบเคร่ืองจักร (Fabrication) 
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 การติดต้ังและทดสอบเดินเคร่ือง (Installation and  
Test  Run) 

 การเดินเคร่ืองจักรกอนสงมอบ (Commissioning) 
2.6 สํารวจ และตรวจสอบระบบไฟฟา 
 สํารวจ และตรวจสอบระบบไฟฟาจากเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง 
(ยูพีเอส) ขนาด 120 เควีเอ (ตรวจวัดเม่ือวันที่ 28 สิงหาคม 2556) 
2.7 ตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ (Spec) เคร่ืองยูพีเอส 
โดยเปรียบเทียบขอมูลคาทางไฟฟาจาก Spec. ผูผลิตกับคาที่วัดได 
(TPM 5 เสา) 
2.8 นําผลขอมูลมาเปรียบเทียบหลังการดําเนินการ กิจกรรม 
2.9 สรุปผลท่ีไดจากการศึกษาเปรียบเทียบ กอน – หลัง 
 

3. ผลการศึกษา 
3.1 ผลที่ไดจากการศึกษา โดยใชแนวทางในการทํา TPM (5 เสา) 
 3.1.1) การใหการศึกษาและการฝกอบรม (Education and 
Training) ดานบุคลากร  
 ทําใหพนักงานชาง วิศวกร ผูจัดการ มีองคความรูสามารถเขาใจ
ข้ันตอนการทํางาน ซ่ึงกําหนดเปนคูมือมาตรฐานปฏิบัติงานไดอยาง
ถูกตองรวดเร็ว 
 3.1.2) การดูแลรักษาดวยตนเอง (Autonomous Maintenance)  
 พนักงานชาง วิศวกร สามารถตรวจสอบ และแกไข สาเหตุของ
อุปกรณเบ้ืองตนไดถูกตองรวดเร็ว เชน ตรวจสอบสภาพดวยสายตา, 
ตรวจตราความแนนหนาในการตอเชื่อม, วัดแรงดันไฟฟา rms จริง, วัด
กระแสไฟฟา 
 3.1.3) การบํารุงรักษาเชิงแผนงาน (Planned Maintenance)  
 สามารถกําหนดวางแผนการบํารุงรักษา และนําไปสูการปฏิบัติงาน
ตรวจซอมบํารุงรักษาเปนไปตามท่ีกําหนดไวตามรายละเอียดคูมือการ
บํารุงรักษาเคร่ือง การเปลี่ยนอะไหลตามอายุการใชงาน รวมถึง
ตรวจสอบภาพรวมเบื้องตน และการวัดคุณภาพทางไฟฟา เพื่อหาคา
ฮารมอนิกส และทรานเชียนต รวมถึงสัญญาณคลื่นรบกวนทางไฟฟา 
เชน RFI , EMI , etc พรอมบันทึกประวัติเคร่ืองจักรมีระบบขอมูลกลาง 
สามารถนํามาวิเคราะหสาเหตุในการแกไขปญหาไดอยางถูกตอง  
รวดเร็วมีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน 
 3.1.4) ความปลอดภัยและส่ิงแวดลอม (Safety and Environment)  
 หองยูพีเอสตองมีระบบระบายอากาศ อุณหภูมิความชื้น แสงสวาง 
ความดังของเสียง ความสะอาดตามมาตรฐานผูผลิต และกฎหมาย
มาตรฐานดานความปลอดภัย (จป.) เชน การตอลงดินของอุปกรณ ตาม
ขอกําหนดของมาตรฐาน NEC และ IEEE 
 3.1.5) การควบคุมข้ันตน (Initial Control)  
 ตั้งแตการเลือกเคร่ืองยูพีเอส โดยตรวจสอบขอมูลของ Harmonic 
Order และ Harmonic Content และขอมูลดานคุณภาพระบบไฟฟา   
กอนตัดสินใจซ้ือ ใหมีความเหมาะสมกับการใชงานเร่ิมตั้งแตการ
ออกแบบ การติดต้ังตามมาตรฐาน การควบคุมการจายกระแสไฟฟา 
และการนําอุปกรณไฟฟามาใชใหถูกประเภทลักษณะงาน 
 
 
 

ผลขอมูลเปรียบเทียบกอนปรับปรุง และหลังปรับปรุง (TPM 5 เสา) ดัง
แสดงในตารางที่ 2 
 
ตารางท่ี 2 เปรียบเทียบคาทางไฟฟา กอนปรับปรุงและหลังปรับปรุง 
(TPM 5 เสา) 

รายละเอียดการ
ตรวจวัด 

คาที่วัดได        
(กอนปรับปรุง) 

คาที่วัดได       
(หลังปรับปรุง) 

คิดเปน      
เปอรเซนต 

1. Output Voltage (L-L) 
Volt 

378.6 379.8 0.32 

2. Output Voltage (L-
N) Volt 

218.7 219.3 0.27 

3. Frequency (Hz) 50.1 50 0.2 
4. Power Factor (%) 0.94 0.96 เพ่ิมข้ึน 2.08 

   
 จากตารางที่ 2 พบวาการนําระบบการบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคน
มีสวนรวม (TPM) มาใชบริหารจัดการคุณภาพกระแสไฟฟาที่จายจาก
เคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) 120 เควีเอ กอนการปรับปรุงแรงดันไฟฟา
ที่ไดมีคาเทากับ 378.6 โวลต (Volt) และหลังปรับปรุง เทากับ 379.8 
โวลต (Volt) ซ่ึงคุณภาพไฟฟาที่ผลิตไดเพิ่มข้ึนคิดเปน 0.32% (หรือ 
1.2 โวลต) 
 และกอนการปรับปรุง Power Factor มีคาเทากับ 94% และหลัง
ปรับปรุง เทากับ 96% ซ่ึงจะทําใหเคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) มี
ความสามารถจายโหลดเพิ่มข้ึนอีก คิดเปน 2.08%   
3.2 การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร (Overall Equipment 
Effectiveness : OEE)[4,7,8] 
 ขอมูลการผลิตจายกระแสไฟฟาและการหยุดของเคร่ืองจักร จาก
การจดบันทึกลงประจําวัน เม่ือ วันที่ 9 สิงหาคม 2554 มีรายละเอียด 
ดังน้ี 
 เคร่ืองจักรเสีย                               120 นาที            

(สาเหตุ : บอรดควบคุม ) 
 เปลี่ยน บอรดควบคุม                       15 นาที 
 ปรับแตงเซ็ตคา                                 5 นาที 
 รอบเวลามาตรฐาน (สมมติ)                0.5 นาที / ชิ้นงาน 
 จํานวนที่ผลิตไดทั้งหมด                        2000 ชิ้น 

 
ตารางท่ี 3 ขอมูลเปรียบเทียบประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร กอน
และหลังปรับปรุง 

ขอมลูการผลิต เวลาเฉลี่ย 
กอนปรับปรุง    

(ต.ค. – ธ.ค. 2554) 

เวลาเฉลี่ย 
หลังปรับปรุง    

(ม.ค. – ธ.ค. 2555) 
เวลาเดินเครื่องท้ังหมด (นาที) 44,160 44,150 
เวลาใชเครื่องจักร (นาที) 44,123 44,130 
เวลาเครื่องจักรเสีย (นาที) 37 10  
จํานวนเครื่องจักรหยุด (ครั้ง) 6 2  
กําลังการผลิต (ช้ิน / เดือน) 668,920  679,123  
ของเสีย (ช้ิน / เดือน) 1,473  1,320 
(A) อัตราความพรอม (%) 99.91  99.95  
(P) สมรรถนะ (%) 84.98  86.18  
(Q) อัตราคุณภาพ (%) 99.78  99.80 
(OEE) คาเฉล่ียประสิทธิผล
โดยรวม (%) 

84.71  85.96 
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 จากตารางท่ี 3 พบวาคาประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร 
ภายหลังการดําเนินกิจกรรมมีคาเพิ่มสูงข้ึน ดังจะเห็นไดวาคาอัตรา
ความพรอมจากเดิม 99.91% เพิ่มข้ึนเปน 99.95%  คาสมรรถนะของ
เคร่ืองจักร จากเดิม 84.98% เพิ่มข้ึนเปน 86.18% สวนอัตราคุณภาพ
จากเดิมมีคา 99.78% เพิ่มเปน 99.80%  เม่ือทุกคาเพิ่มข้ึนก็จะสงผลให
คาประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรสูงข้ึน เดิมกอนปรับปรุงจะมีคา 
84.71% หลังจากปรับปรุงเพิ่มข้ึนเปน 85.96% หรือเพิ่มข้ึน 1.25% 
 จากรูปที่ 1 แสดงระบบการจายไฟฟาสํารอง กอนการปรับปรุง
เน่ืองจากปจจุบันเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง UPS-1 ขนาด 120 kVA มี
เพียงชุดเดียว (ชุดท่ี 1) เพื่อจายกระแสไฟฟาใหกับอุปกรณของหอง
ตางๆ ไดแก หอง NEWs SERVER ชั้น 1,หองควบคุม STD-6 ชั้น 1, 
หองตัดตอขาว  ชั้น 1, หอง ASEAN TV  ชั้น 1, หอง MASTER 
CONTROL  ชั้น 2, หอง PRESENTATION  ชั้น 2, หอง NETWORK  
ชั้น 2, หองควบคุม STD-5  ชั้น 2, หอง F.M. 100.5 MHz และหอง 
MCOT 1,2 การตอขยายโหลดตางๆ ทําใหเคร่ืองจายไฟฟาสํารอง
ตอเน่ือง (UPS) ขนาด 120 kVA จายไฟฟาใหกับโหลดประมาณ 100% 
และมีบางชวงเวลาที่จายไฟฟากับโหลดประมาณ 110% (Overload) ทํา
ใหเกิดความเส่ียงสูงดานการจายไฟฟา และเคร่ืองทํางานหนักสงผลให
อุปกรณภาค Inverter, Rectifier ชํารุดเสียหายเร็วข้ึน และติดต้ังใชงาน
ตั้งแต ปพ.ศ. 2547 
     

 
        

รูปที่ 1 ระบบจายไฟฟาของอุปกรณออกอากาศโทรทัศน  
(กอนปรับปรุง) 

 
 จากรูปที่ 2 ผลของการปรับปรุงเคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง 
(UPS) 160 kVA โดยจายกระแสไฟฟาใหกับอุปกรณดานออกอากาศ
โทรทัศนและอุปกรณตัดตอขาว ไดแกชั้น 1 หอง NEWs SERVER, 
หองควบคุม STD-6, หองตัดตอขาว, หอง ASEAN TV, หอง MASTER 
CONTROL ชั้น 2 หอง PRESENTATION, หอง NETWORK, 
หองควบคุม STD-5, หอง F.M. 100.5 MHz หอง MCOT 1,2 และ
เคร่ืองจายไฟฟาสํารองตอเน่ือง (UPS) 120 kVA จายกระแสไฟฟา
ใหกับอุปกรณดานแสงสวาง (Dimmer) หองสง STD-5 และ STD-6 
(สํารอง) เทาน่ัน 
 

 
 

รูปที่ 48 ระบบจายไฟฟาของอุปกรณออกอากาศโทรทัศน  
(หลังปรับปรุง) 

  
4. สรุป 

 เม่ือนําระบบบํารุงรักษาทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวม (TPM) มาใช
บริหารจัดการคุณภาพไฟฟากอนการปรับปรุงแรงดันไฟฟามีคาเทากับ 
378.6 โวลต (Volt) และหลังปรับปรุง เทากับ 379.8 โวลต (Volt) 
คุณภาพไฟฟาที่ผลิตไดเพิ่มข้ึน คิดเปน 0.32% (หรือ 1.2 โวลต) ทําให
อุปกรณไฟฟาทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพดีข้ึน  
 คา Power Factor กอนปรับปรุงมีคาเทากับ 94% และหลังปรับปรุง
มีคา เทากับ 96% เพิ่มข้ึน 2% ทําใหเคร่ืองสํารองไฟฟา (ยูพีเอส) มี
ความสามารถจายโหลดไดเพิ่มข้ึน ประหยัดคาไฟฟา (Energy Saving) 
 คาอัตราความพรอม (Availability) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 99.91% 
หลังการปรับปรุง 99.95% เพิ่มข้ึน 0.04% อัตราการผลิต (Process 
Rate) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 84.98% หลังปรับปรุง 86.18% เพิ่มข้ึน 
1.2% อัตราคุณภาพ (Quality Rate) เฉลี่ยกอนปรับปรุง 99.78% หลัง
ปรับปรุง 99.80% เพิ่มข้ึน 0.02% และประสิทธิภาพโดยรวมของ
เคร่ืองจักร (Overall Equipment  Effectiveness : OEE) เฉลี่ยกอน
ปรับปรุง 84.71% หลังปรับปรุง 85.96% เพิ่มข้ึน 1.25%  
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